Yranspoziţia benzidinică: 


(A) (B) 

H H H H 
C—C C—C 
Hc XC-NH-NH-c| “cu 
Cat C=C 
H H H H 
(A) (B) 

H H H 
„fc PX 
— HN-—CQ  Sc-ef O Se—NH, 
Cac c=c 
H H H H 


Hidrazobenzenul trece la cald în benzidină, în pre- 
zenţa acizilor diluați. Transpoziția consistă, formal, 
în rotirea cu 180° a celor două resturi (A) şi (B). În 
proporție mică, se formează în reacţie difenilina: 


HH H H 
=o C—C 
/ 
He Sc-cţ Se—NHe 
CiS (o s 
H H H 
NH, 


rezultată prin rotirea unuia dintre resturi numai 
cu 60° (transpoziţie difenilinică). Când unul dintre 
nucleele aromatice ale hidrazobenzenului e substi- 
tuit în poziţia para (4), se produce o rotire numai a 
restului care conține nucleul nesubstituit, obținân- 
du-se o semidină. Această transpoziție se numeş- 
te transpoziție semidinică, 

Transpoziţia benzil'că consistă în trecerea unei 
combinaţii de tipul benzilului (1-2- dicetonă), în 
una de tipul acidului benzilic: 


OH 
i Mo d pata 
CeH—C—C—C,H; +9 C—C i 
li 1 ISH 
e) O OH" 


sub acțiunea ionului hidroxil. — 

Transpoziţiile intermoleculare sunt, de fapt, 
succesiuni de reacţii chimice în cari produșii in- 
4ermediari sunt compuși definiţi şi adeseori izo- 
labili. De exemplu, trecerea N-cloracetanilidei în 
p-clor-acetanilidă: 


CH;—CO—NCI CH;—CO—NH 
c c 
Z/ 
He” Neh, ei He” Nen 
Il] — Se. 
HC. CH HC. CH 
* NS 
Xc Ne 
H i 
CI 


“care, deși apare ca similară cu transpoziţia intra- 

moleculară a N-bromacetanilidei, se produce to- 
4uși intermolecular, în modul următor: 

CeHs—NCI—COCH3 + HCIZECH,NHCOZH, + Cl, 
CICgH4NH—COCH;+HCI. 

O altă transpoziţie care se produce intermole- 

“cular e transpoziţia Fries a derivaţilor acilaţi ai fe- 
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nolilor, în prezenţa clorurii de aluminiu sau de zinc: 


O—COR OH 
| 

c Giidi 

He” YCH «aaa He” en 

Ii Da | 

HG, CH HC- „CH 

N 

se Sat 
H 

COR 


S'a dovedit că se produce în următoarele: 
două faze: 


O—COR oH 
| 
c c 
/ / 
je uc” NCH ne HC en i 
(1) Le | S S ao 
NI 
Sch `c’ 
H H 
OH on 
Cc c 
HC Neu HC” Nen 
ER <] | +CICOR > i ll HCL. 
HC, „CH HC, „CH 
c aC 
H Í 
COR 


Transpozițiile chimice prezintă mare importanţă 
preparativă, deoarece, adeseori, ele rezolvă simplu 
probleme complicate de sinteză. Ele sunt folo- 
site curent în industria organică de sinteză. 

1. Transpunere [nep-camuBaune; transbor- 
dement de train; Ubersetzung; carrying the train 
across; âtszâliităs]. 1. C. f.: Operaţiune de trans- 
bordare a vagoanelor de cale ferată cu boghiuri, 
între două căi cu ecartamente diferite. Transpu- 
nerea se realizează prin ridicarea cutiei vagonului 
de pe boghiuri cu un anumit ecartament și prin 
așezarea ei pe boghiuri cu un alt ecartament, 
Transpunerile se fac, în special, între căile ferate 
cu ecartament normal şi cele cu ecartament larg. 
V. şi sub Transbordare. 

=. Transpunere [rpaHcno3AuHA, NepeK pernu- 
BAHHe NpOBOA0B; transposition; Leiterverdrillung; 
transposition; vezetăcsere]. Elt.: 2. Operaţiunea 
de efectuare a unei transpuneri, în sensul de 
sub Transpunere 3. — 3. Fiecare dintre rotaţiile 
de ansamblu ale sistemului conductoarelor (firelor) 
unei linii electrice de energie sau ale unui circuit 
de telecomunicații, efectuata din distanță în di- 
stanță în jurul axei liniei, respectiv a circuitului, 
pentru a reduce sau a suprima interacțiunea per- 
turbatorie dintre ele, din cauza dispozitiei disi- 
metr:ce a conductoarelor liniei, respectiv circuitului, 
față de pământ sau taţă de circuite electrice vecine. 

Lungimea de linie după care sistemul de fire re- 
vine, prin aceste transpuneri, la poziția sa inițială, se 
numește perioadă de transpunere, iar porţiunea 
de linie corespunzătoare perioadei se numește 
secțiune de transpunere. Locul în care se face 


7 


1122 


transpunerea se numeşte loc de transpunere. 
Distanţele regulate dintre două puncte de trans- 
punere consecutive se numesc intervale de trans- 
punere. Perioada cuprinde deci un număr întreg 
de intervale de transpunere. 

O transpunere care consistă în permutarea 
amplasării conductoarelor în linie, astfel încât 
acestea să-și păstreze dispoziţia relativă, se 
numește rotaţie. După fiecare rotație simplă, fie- 
care conductor ocupă locul pe care-l avea con- 
ductorul imediat vecin, înainte de rotaţie. Rotaţia 
dublă consistă în două rotații de același sens, 
efectuate în același punct de transpunere. Omi- 
siunea sau dedublarea transpunerilor se poate 
efectua la extremitățile anumitor secțiuni. 

`O transpunere care consistă în inversarea am- 
plasamentelor a două conductoare ale unei linii 
situate într'un plan transversal al cărui unghiu cu 
verticala rămâne constant în tot lungul liniei se 
numește încrucișare. — 

Când nu e posibil să se păstreze o distanţă 
destul de mare între o linie de energie și o linie 
de telecomunicaţii, se produc fenomene pertur- 
batorii de inducţie electromagnetică și de influ- 
ență electrică pe porțiunea de paralelism a liniei 
de telecomunicații cu cea de energie. Pentru 
a evita aceste fenomene, trebue să se facă trans- 
puneri coordonate, atât pe linia de energie, cât 
și pe cea de telecomunicaţii, fiindcă transpune- 
rile pe fiecare linie în parte nu anulează efec- 
tele de inducţie. Coordonarea se realizează pla- 
sând transpunerile efectuate pe circuitele de 
telecomunicații, la mijlocul intervalelor de trans- 
punere ale liniei de energie. Coordonarea e ușor 
de realizat când linia telefonică comportă un 
singur circuit. În practică, o linie telefonică are 
însă un număr mare de circuite — și acestea trebue 
anțiinductate unul față de altul, pentru a evita 
diafonia (v.), care se produce între circuitele 
telefonice învecinate, deosebit de antiinductarea 
necesară pentru a anula inducția electromagnetică 
dată de curenții liniei de energie. În acest 
caz, schemele de transpunere pe liniile telefonice 
devin mult mai complicate. Transpunerile pe linia 
de energie reduc numai tensiunile periculoase 
induse între firele circuitului de telecomunicații și 
pământ, sau de-a-lungul acestor fire. 

Lungimea unei perioade de transpunere pe 
liniile de energie nu trebue să depășească 36 km 
când linia e sim- 
plă și canductoa- 2 3 2 aey 
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cu două circuite 
trifazate de ener- 
gie, transpunerile 
de pe cele două 
circuite cari o compun trebue să fie coordo- 
nate; în acest caz, lungimea unei perioade de 


|. Rotirea conductoarelor în prima pe- 
rioadă de transpunere. 


transpunere poate fi mai mare, cu condițiunea 
ca riscurile de accident și perturbațiile să nu de- 
păşească limitele admisibile. 
k -$ zzi 
ja ic =e = 
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CIC a 5 a c 
ll, Transpunerea pe o linie cu un singur circuit. 


Când intervin puncte de discontinuitate, fie în 
linia de ener- 
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importante, — FI TE FI 
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în poziția ei III. 
relativă față de 
linia de tele- 
comunicaţii (încrucișeri, schimbări simţitoare de 
distanță, etc.), începutul și sfârșitul perioadelor 
de transpunere trebue să fie stabilite în raport 
cu aceste puncte de discontinuitate. 


În executarea practică a transpunerilor se re- 
comandă ca, pe o linie de transport cu un singur 
circuit, cele trei dispoziţii ale conductoarelor să 
se succeadă, pentru prima perioadă, în ordinea 
indicată în fig. |, iar perioadele succesive de 
transpunere să se succeadă cum se reprezintă în 
fig. II. La liniile de transport cu două circuite, 
transpunerile pot fi făcute în rotații simple, după 
schema din fig. III, sau după schema evo- 
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linie cu două circuite. 
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IV. Transpunerea cu rotații evoluate pe o linie cu două 
circuite. 


luată, dinifig. IV, dându-se preferință acesteia. Trans: 
punerile pe circuitele de telecomunicaţii servesc 
la egalarea capacităţilor față de pământ ale 
celor două fire din fiecare circuit; la reduce- 
rea tensiunilor influențate electrostatic între 
cele două fire ale circuitului; la reducerea di- 
ferenței dintre tensiunile longitudinale induse 
electromagnetic de cele- două fire ale circuitului, 
cum și ja reducerea diafoniei între circuitele 
vecine. 

Porțiunea de linie de telecomunicații pe care- 
efectele de inducție au fost complet neutralizate 
prin transpuneri, pentru toate circuitele, se nu- 
mește secțiune de transpunere. — 

Transpunerile pe circuitele de telecomunicați!” 
sunt reprezentate convenţional, fie prin scheme 
de transpuneri desfășurate, în cari fiecare trans- 
punere e indicată printr'un X, situat pe dreapta 
care reprezintă circuitul, fie prin indici de trans- 


punere, ca 1-2-4. Cifrele succesive arată că 
circuitul are transpuneri compuse, rezultate din 
încrucișarea firelor la fiecare interval (1), apoi 
din două în două intervale (două încrucișeri 
suprapuse se anulează) și, în sfârșit, din patru în 
patru intervale. Constructiv, transpunerile se rea- 
lizează cu ajutorul unor console sau al unor ar- 
maturi în H, de transpunere, cari se fixează pe 
traverse, în punctele în cari se schimbă poziția 
conductoarelor. 

1 Transpunerea conductoarelor mașinilor elec- 
irice [TpaHCNOBHIIHA NPOBONOB ƏJEKTpPAYEC- 
KHX MAaMHH; transposition des conducteurs de 
machines électriques; Leiterverdrillung von elek- 
trischen Maschinen; transposition of electrical 
machine conductors; villamos gépvezełők transz- 
poziciója]: Operaţiune prin care se modifică poziția 
conductoarelor într'un mănunchiu de conductoare 
ale unei înfășurări de mașină electrică, în scopul de 
a reduce diferențele dintre tensiunile electromo- 
toare induse în aceste conductoare, din cauza 
poziţiilor diferite pe cari le ocupă în crestătură, 

Transpunerea se aplică mai ales la așezarea 
conductoarelor cu secțiune mare în crestăturile 
mașinilor electrice. 

Folosirea în mașinile electrice a conductoare- 
lor cu secțiune prea mare (peste câteva zeci 
de milimetri pătraţi) e contraindicată, deoarece 
curenții turbionari induși ar mări pierderile în 
ele. Din această cauză, conductoarele cu secțiune 
mare se împart în mai multe conductoare cu sec- 
țiune totală egală, izolate între ele. Acestea ocu- 
pă în crestătură poziții diferite, și deci tensiunile 
electromotoare induse în elenu sunt egale. Cum, în 
anumite puncte, conductoarele sunt în contact 
unele cu altele, se formează circuite închise, „În 


razant 155 
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Transpunerea conductoarelor mașinilor electrice. 
a) prin împăturare; b) prin încrucișare; c) prin răsucire. 


cari inegalitățile dintre tensiunile electromotoare 
induse produc curenți de circulaţie, cari dau din 
nou pierderi în conductoare. Pentru a reduce 
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aceste efecte, se recurge la transpunerea con- 
ductoarelor. Principalele moduri de transpunere 
în crestături sunt: prin împăturare (v. fig. a), prin 
încrucișare (v. fig. b), și prin răsucire (v. fig.c). 
Prima metodă, prin împăturare, deși mai puțin 
eficace, e ușor de executat; de aceea e şi cea 
mai răspândită. 


=. Transsept [rpancenr; transsept; Kreuzarm, 
Querschiff; transept; transzept]. Arh.: Nava se- 
cundară, transversală, a unei biserici, care separă 
corul de naos. Astfel, bisericile în formă de 
cruce latină, din epoca romanică și gotică, 
au montantul crucii format din naos și cor, iar 
cele două brațe scurte sunt capetele transseptu= 
lui, Acestea din urmă sunt închise, fie cu zid 
drept, terminat cu pinion, fie în semicerc,! în 
formă de absidă. Există și biserici cu două trans- 
septuri. În basilicele paleocreștine, transseptul nu 
forma ieșinduri, rămânând înscris în dreptunghiul 
perimetral. Spaţiul naosului se separă de cel al 
transseptului prin arcul triumfal. Braţele de cruce 
ale transseptului încep să apară abia în seco- 
lele IV și V. 


s. Transvazare [nepenuBaHHe, nepecnyckKa- 
HHE; transvasement; Umgieben; transvasing; âtân- 
tés]. Tehn.: Trecerea unui fluid sau a unui ma- 
terial pulverulent dintr'un recipient în altul. 


+ Transversal [nonepewnuk; transversal; Spann- 
raht, Fahrleitungsquertragdraht; transverse wire; 
oldalirányú feszitâhuzal]. C. f.: Sârmă sau ca- 
blu de oțel, acăšłał de stâlpi sau! de pereții 
imobilelor adiacente, de-a-curmezișul unei căi 
ferate electrice, de care e suspendată, izolată de 
el, linia electrică aeriană (linie de tramvaiu, de 
trolleybus, de tren electric, etc.), cu ajutorul 
unor piese intermediare, cum sunt clemele de 
suspensiune. Transversalul e izolat electric şi de 


| punctele sale de legătură cu stâlpii sau cu pereții. 


s. Transversală [rpaneBepcaub; transversale; 
Transversale;transversal line; transzverzális]. Geom.: 
Dreaptă care intersectează laturile sau prelungi- 
rile laturilor unui triunghiu. Segmentele determi- 
nate pe laturi sunt astfel, încât produsul a trei 
dintre ele, cari nu au aceleași capete, e egal 
cu produsul celorlalte trei (teorema lui Menelaus). 

e. Transversală [rpaneBepcaub; droite trans- 
versale; Flachgerade; isopleth, index line; transz- 
verzális]. Nomg.: Dreapta mobilă care taie, pe 
scările funcționale ale unei nomograme cu puncte 
aliniate (v.), valorile corespunzătoare relației 
reprezentate. Transversala care unește originile 
scărilor se numește transversală inițială. 

7. Transvertor [TrpancBeprep;  transverteur 
Umformer; transverter; transzverter]. Elt.: Maşină 
electrică comutatoare sincronă, care convertește 
curent continuu în curent alternativ monofazat 
sau polifazat, și invers, sau schimbă un curent 
alternativ de o frecvenţă în unul de altă frecvenţă. 

Transvertorul se deosebește de comutatoarea 
sincronă prin faptul că indusul și colectorul sunt 
fixe, iar câmpul şi periile se rotesc, pe când la 
comutatoare, indusul și comutatorul se rotesc 
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într'un câmp fix, iar curentul e colectat prin perii 
fixe. Câmpul rotitor nu trebue podus de un 
element în rotație, ci poate fi produs de o în- 
fășurare polfazată obișnuită. E necesar să se asi- 
gure numai sincronismul între periile cari se ro- 
tesc şi câmpul rotitor. 

Transvertorul prezintă avantajul că înfășurările 
nerotitoare se pot izola mult mai ușor și, nefiind 
solicitate de forțele centrifuge, pot fi construite 
pentru tensiuni mult mai înalte decât înfășurările 
rotitoare ale comutatoarei, 

Funcționarea mașinii se bazează pe transfor- 
marea tensiunii alternative, multiplicaraa fazelor și 
comutarea fazelor. Prima operațiune e necesară 
spre a potrivi tensiunile pe partea de curent al- 
ternativ și pe cea de curent continuu a mașinii. 
Multiplicarea fazelor e necesară spre a asigura 
o ondulație cât mai mică a curbei curentului 
continuu. Operațiunile se realizează în grupul 
transformator al m=şinii, construit special în acest 
scop. El cuprinde, la modelele recente, 18 circuite 
magnetice, dispuse spre a produce 36 de ten- 
siuni defazate cu câte 10° electrice. Pentru aceasta, 
se folosesc trei transformatoare cu câte șase 
miezuri feromagnetice, dispuse specia!, spre a re- 
duce cantitatea de tole. Pentru a limita tensiunea 
ps segment, fiecare fază e împărțită în secțiuni 
şi e legată la câte un segment al colectorului 
fix, care servește la comutarea fazelor. Segmenții 
sunt izolați cu aer, ceea ce permite un gradient 
de tensiune de aproximaliv 250 V/cm pe peri- 
metrul colectorului. Periile se rotesc sincron, 
cu 3000 rot/min la 50 Hz. Spre a reduce dia- 
metrul colectorului, acesta se subimparte în opt 
secțiuni legate în serie. Periile sunt antrenate 
de un motor sincron, care pornește în asincron și 
aduce grupul la sincronism. 

În sarcină trebue să existe o compensare a disi- 
metriei dintre amperspirele primare şi cele secun- 
dare, ceea ce se realizează prin înfășurări speciale 
pe motorul sincron de antrenare a periilor. În acest 
fel nu e necesară o deplasare a periilor în sarcină. 

Caracteristicei externe i se poate da statismul 
necesar pentru mersul în paralel cu alte unități. 

Primul transvertor, construit în 1924, avea puterea 
de 250 kW. S'a ajuns la unităţi de 2200 kW, pentru 
tensiuni alternative trifazate de 6000-::11 000 V 
şi tensiuni continue până la 100 kV. Puterea 
pare să fie limitată la 10 MW, din motive con- 
structi.e. Cu toate aceste avantaje, din cauza 
construcţiei complicate, mașina nu a fost introdusă 
pe scară mai mare; nici în instalaţiile experi- 
mentale pentru transmisiuni electrice în înaltă 
tensiune, in curent continuu, nu a reușit să în- 
locuiască redresoarele ionice cu mercur sau cu 
arc electric sub presiune. 

1. Trapă de vizitare [CMOTpOBOÑ JIIOK; trappe 
de visite; Besuchklapptür; trap, trap-door; láto- 
gató ajtó]. Tekn.: Capac rabatabil sau culisant, 
care acopere un orificiu de viz tare, de exemplu 
în podeaua unui vagon, a unei nave, etc., per- 
mițând controlul diverselor piese, instalații, etc. 
dispuse sub podea. 


s. Trapez [rpanenua; trapăze; Trapez; tra- 
pezoid, trapezium; trapéz]. Geom.: Patru ater care 
are două laturi paralele, numite baze. Distanța din- 
tre baze se numește înălțimea trapezului. Un trapez 
care are una dintre celelalta laturi perpendicuiară 
pe baze se numeşte trapez dreptunghiu. Un 
trapez ale cărui laturi neparalele sunt egale se 
numește trapez isoscel. Aria trapezului e egală 
cu produsul dintre înălțimea lui prin semisuma 
lungimilor bazelor. 

3. Trapezoedru [rpanenoomp; trapezoădre; 
lkositetraeder; trisoctahedron, trapezohedron; tra- 
pezosder]. Mineral.: Formă cristalografică din 
sistemul cubic. V. sub Sistem cristalin. 

+ Trapp [rpann; trapp; Trapp; trap; bazaltk&- 
csoport]. Geol.: Rocă eruptivă recentă, corespun- 
zând diabazelor intersertale. Se prezintă în curgeri 
suprapuse în formă de trepte (de unde derivă 
numele). Termenul e căzut în desuetudine. 

5. Tras. V. Tipar de corectură, sub Tipar 2. 

e. Tras, mașină auxiliară de ~ pentru prese 
[nomaromee ycrpoiicrBo yia npece; machine 
auxiliaire de tirage pour presses; Ziehvorsatzgarăt 
für Doppeldruck-Kaltpresse; auxiliary drawing ma- 
chine for presses; huzâsi segédgép]. Mş.-unelte: 
Maşină pentru alimentarea preselor cu acțiune 
dublă, de prelucrare la rece, cu material (țeavă 
sau bară calibrată) în tronsoane de lungimea 
necesară executării unei piese. Mașina se mon- 
tează înaintea mecanismului de alimentare a 
presei şi lucrează intermitent. 

E constituită dintr'un baţiu cu ghidaje orizon- 
tale (pentru sania port-filieră), pe care sunt mon- 
tate: mecanismul de antrenare, aperatul de în- 
dreptat cu role, mecanismul auxiliar pentru avans, 
mecanismul auxiliar de prindere, sania port-filieră 
(cu rezervor pentru materia'ul de ungere), me- 
canismul principal de prindere. În timpul dintre 
două curse utile ale presei, materialul e imobilizat 
în mecanismul principal de prindere şi e tras la 
dimensiune, prin deplasarea sanii port-filieră în 
sensul invers celui de avans al materialului. 
Când materialul avansează în presă, fălcile celor 
două dispozitive de prindere sunt descleştate, 
iar materialul antrenează sania port-filieră în sensul 
spre presă. 

7 Tras, trunchiu ~ [GpeBno c Gonbuum 
Gerom; tronc à fût décroissant; abho'zig; tapering; 
sudarlós]. Silv.: Trunchiul unui arbore al cărui 
diametru scade repede spre vârf, apropiindu-se 
de forma unui con. 

Când diametrul trunchiului scade încet spre 
vârf, iar forma lui se aoropie de cea a unui cilin- 
dru, trunchiul se numește împlinit. 

e Trasaj, sală de ~ [nomenienne pa3Gn- 
BOuHoro nnaHa; salle de traçage; Aufzeichnen- 
saal; drawing hall, ship tracing hall; kităzesi he- 
lyiség]. Nav.: Încăpere specială, bine luminată, care 
are dimensiuni suficiente pentru a putea trasa în 
ea, în mărime naturală, planurile de forme ale 
navelor în construcţie. E situată în imediata apro- 
piere a halelor de construcții navale sau chiar în 
aceeași clădire (deasupra halei). 


Planșeul sălii de trasaj se execută din scânduri 
cu grosimea de 7-::8 cm, vopsite cu vopsea 
neagră sau cenușie, amestecată cu terebentină. 
Raportul dntre suprafaţa ferestrelor și suprafața 
planșeului trebue să fie mai mare decât 1/5. 
Noaptea, sala de trasaj se iluminează cu proiec- 
toare mobile. 

Deoarece, datorită dimensiunilor mari ale nave- 
lor, cum și faptului că uneori se trasează conco- 
mitent mai multe nave, d mensiunile sălii de trasaj ar 
trebui să fie prea mari, se recurge adesea la supra- 
punerea proiecţiilor longitudinale cu cele orizon- 
tale, sau se reduce scara trasării în lungime. 
Lățimea sălii de tra-aj trebue să fie suficientă 
pentru trasarea planului de cuple în mărime 
naturală, rămânând lângă pereți un loc peniru 
trecere, cum şi un loc suficient pentru depozitarea 
şipcilor și a flexibilelor. 

t. Trasare [pa3GuBka; piquetage, jalonne- 
ment; Abstecken; tracing; nyomjelz6s]. Topog.: 
Operaţiunea de materializare pe teren a unui 
traseu, executată cu ajutorul reperelor, al bor- 
nelor, al țărușilor, etc., cu folosirea instrumente- 
lor de vizat și de măsură. 

=. Trasare (nauepranne; traçage; Anreiben; 
draught, tracing; kitiizes]. Metl.: 1. Operaţiunea 
de însemnare, prin imprimare cu acul de trasare 
(trasor) sau cu punctatorul, pe suprafața unei 
piese brute sau semiprelucrate, a semnelor nece- 
sare pentru prelucrarea ei cu o unealtă sau cu o 
maşină-unealtă, sau pentru potrivirea ei. 

Se deosebesc două procedee de trasare: tra- 
sarea inițială a tuturor conturzlor necesare pentru 
uzinarea completă a piesei (procedeu care asigură 
înscrierea tuturor dimensiunilor piesei uzinate pe 
materialul brut); trasarea părților principale cari 
trebue prelucrate, urmând ca trasarea să fie 
completată după prima uzinare (în acest caz, 
axele de simetrie ale piesei fiind stabilite la prima 
trasare, defectele nu mai pot fi corectate ulterior). 


Pentru ca liniile trasate să fie cât mai vizibile, 
suprafețele piesei se vopsesc (de ex.: la piesele 
turnate sau forjate, cu un amestec de humă albă, 
uleiu de in si un sicaliv; la piesele prelucrate 
sau cu suprafețe lucioase, cu un amestec de 
shellac colorat cu fuchsină, sulfat de cupru, etc.), 
lar liniile trasate mai sunt indicate prin puncte (cu 
punctatorul), dispuse aproximativ echidistant pe 
aceste linii, cum și la intersecţiunile lor (pe tra- 
seurile curbe, punctarea se face la intervale mai 
mici decât pe traseurile drepte). În general, 
pentru trasare e necesară stabilirea unui plan de 
referință (dela care se începe trasarea), drept 
care poate fi luată o suprafață defnitivă (pre- 
lucrată în prealabil sau care nu trebue prelucrată) 
a piesei, un p'an median al ei (la care se rapor- 
tează planele de prelucrare), sau o suprafață defi- 
nitivă (prelucrată în prealabil sau care nu trebue 
prelucrată) și un plan median (în care caz se 
pleacă dela suprafaţa definitivă, se trasează planul 
median și apoi planele de prelucrare), (v. fig. 1). 
Planele mediane și planele de prelucrare servesc şi la 
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potrivirea piesei în mașina-unealtă, — De cele mai 
multe ori pe lângă liniile de prelucrare se mai trasează 


|, Plane de referință la trasare. 
a) trasare raport tă la o suprafață definitivă; b) trasare ra 
portată la un plan median; c) trasare raporiată la o su- 
prafață definitivă şi la un plan median; A-A) suprafață de- 
finitivă; M-M) plan mezian; h), h;) şi hs) distanțele dela 
planul de referinţă, pentru stabilirea planelor d: prelucrare; 
P-P), R-R), SS) şi TT) planele de prelucrare trasate. 


şi linii de control imprimate (la distanța de 2-5 mm 
de primele), cari rămân pe piesă după prelucrare 
şi servesc şi 
ca linii de re- 
per la montare 
(v. fig. I1). 
Trasarea se 
efectuează pe 
placa sau pe 
masa de tra- 
sare (v.), unel- 
tele folosite 
fiind: acul de 
trasare, punc- 
tatorul, parale- 
lul, rigla, com- 
pasul de trasa- 
re, linealul, e- 1) piesă; 2) suport reglabil; 3) lintal; 
cherul, şablo-; 4) masă de trasare; 5) linie de prelucrare; 
nul, etc. — 2 6) linie de conirol. 
Urmele de în- 
semnare prin trasare în accepțiunea 1. 

s. Trasare, ac de ~ [yepru]kKa; aiguille à 
tracer; Reibnadel; tracing needle: kiüzési ti): 
Unealtă sgårietoare, cu ajutorul căreia se efec- 
tuează trasarea liniilor pe o p'esă. E constituită 
dintr'o tijă poligonală sau cilindrică, cu unul sau 
cu ambele capete ascuțite, drepte (pentru trasarea 
pe suprafețe exterioare) sau îndoite (pentru tra- 
sarea pe suprafețe interioare); vârfurile pot fi 
monobloc cu corpul (v. fig. 1), sau raportate 
(v. fig. I). 

Acul de trasare e confecționat, fie din oțel de 
scule, cu vârful călit sau raportat (adaus de metal 
dur, de ex. vidia), fie din alamă (pentru trasare 


Il. Linii de control, 


1126 


pe suprafeţe finisate). Acul poate avea un mâner | (paralele cu nivelul a 


i sau cu planul diametral 


monobloc cu tija (de ex. în formă de ochiu) sau | longitudinal al navei) — și proiectate pe cele 


oOo i =] 


|. Ace de trasare, cu vârfuri monobloc. 
a), b)Sși c) pentru trasare manuală; d) pentru trasare cu 
paralelul, 


un mâner raportat. El poate fi folosit atât pentru 
trasarea manuală directă, cât și pentru trasarea 


II. Ace de trasare, cu vârturi raportate. 


cu ajutorul unei alte unelte (de ex. cu paralelul). 
Sin. Trasor. 

1. Trasare, lucrări de ~ [nonroroBuTenbHbIe 
BbIpaGOTKH; travaux de traçage; Vorrichtungs- 
arbeiten; marking work, tracing work; kitüzési 
munkálatok]. Mine: Ansamblul de galerii pe di- 
recție şi pe inclinare, care delimitează, dintr'un 
zăcământ, panourile sau stâlpii de exploatare, 
în vederea pregătirii operaţiunilor de abataj. 

=. Trasarea navei ['rpaccupoBka cymna; tra- 
cage du navire; Schiffsabsteckung; ship tracing; 
hajókitüzés]: Nav.: Trasarea'formei navei, înainte de 
construirea ei, în scopul de a avea reprezentarea 
exactă, în mărime naturală, a liniilor cari caracteri- 
zează conturul ei. În acest scop se trasează, pe 
planşeul sălii de trasaj, planul de forme (v. fig.), 
în care apar liniile curbe obținute prin secţionarea 
corpului navei cu plane transversale (normale pe 
planul diametral al navei) şi cu plane longitudinale 


trei plane de proiecţie principale: planul longitudi- 
nal, planul orizontal și planul vertical (numit și 
planul cuplelor). În sala de trasaj se mai trasează, 
în mărime naturală, diferitele legături ale navei şi 
se execută următoarele lucrări: desfășurarea table- 
lor bordajului, a cârligelor,stringherilor, etc.; confec- 
ționarea schițelor, a şipcilor și a șabloanelor pentru 
însemnarea tablelor și a fiarelor profilate; confec- 
ționarea machetelor și a carcaselor părţilor com- 
plexe ale navei; confecționarea modelelor (navei, 
cavileților, arborilor elicei, etamboului, etravei, etc.) 
— şi pregătirea datelor pentru lucrările de 
control. 

Trasarea liniilor pe planșeul sălii de trasaj se 
execută, fie cu ace de trasare (metodă veche, 
aproape abandonată), fie cu trăgătoare speciale, 
cu ajutorul unor șipci flexibile de lemn (cari au 
lungimea până la 25 m). În ultimul timp, în șantiere 
navale mari, la trasarea navelor se face proiec- 
tarea liniilor (pe planșeul sălii de trasaj sau direct 
pe table) folosind negative rezultate din fotogra- 
fierea planurilor executate în institute de proiec- 
tare, 

s. Trasarea terasamentelor [pa3GuBka 3eMua- 
| HbIX paGoT; piquetage des travaux de terrasse- 
ment; Absteckung von Erdarbeiten; tracing of 
‘earthworks; földmunkák kitüzése]. Ter.: Operaţiu- 
nea de fixare pe teren a conturului terasamen- 
telor cari urmează să fie executate. Se deosebesc: 
trasări de umplu- 
turi și de săpături 
pentru căi de co- 
municații, şi trasări 
de șanțuri de fun- 
dații. 

Trasarea pe te- |. Trasarea umpluturii pe un teren 
ren a umpluturilor fără pantă transversală, 
şi a săpăturilor pen- 
tru căile de comunicații consistă în stabilirea, la 
intervale de 20:::40 m, pe axa căii, a punc- 
telor de întretăiere dintre taluzul lucrării și supra- 
fața terenului. 

Când terenul nu are pantă transversală 
(v. fig. | și II), lățimea umpluturii rezultă din 
relația: 2L=b+2mH, iar cea a săpăturii, din 


relația: 2L=b+2(mH+K), în care b e lățimea 


Plane de formă ale unei nave. 
a) plan longitudinal; b) plan orizontal; c) plan vertical (planul cuplelor); 1)...1V) linii longitudinale; 1)--:6) linii de apă; 
liniile (1---20) din planul vertical reprezintă coaste teoretice (cuple). 


platformei, m e panta taluzului, HÆ e înălțimea 
umpluturii sau a săpăturii și K e lățimea șanțului 
pentru evacua- 
”eaapelor (mă- 
surată la par- 
ea superioa- 
ră). 
Cândterenul 
-are pantătrans- 
versală, distan- 
ła dela axă 
până la punctele de întretăiere a taluzelor cu 
“suprafaţa terenului se stabileşte greu — și tra- 
sarea se face cu nivela cu bulă de aer (bolo- 
“bocul), cu lata și cu șablonul de taluz (şablon 
de scândură, de forma unui triunghiu dreptunghiu, 
la care ipotenuza are inclinarea egală cu panta 
taluzului lucrării). Se calculează lungimile OA, 
OA, OsAz, OA; (v. fig. III) şi se măsoară direct 


II. Trasarea săpăturii pe un teren fără 
pantă transversală. 


HI. Trasarea umpluturii pe un teren cu pantă transversală. 


înălțimile h,, hə, hs, etc. corespunzătoare diferi- 
telor poziții ale latei, iar în ultimul punct (Az), 
care e situat aproape de fața terenului, se așază 
pe lată șablonul de taluz, în poziţie orizontală, 
cu ajutorul nivelei, astfel încât ipotenuza să 
treacă prin A, iar cateta superioară să fie ori- 
zontală. 


[IV Schema trasării săpăturilor de fundație la o clădire. 

A) plan; B) o parte din împrejmuirea de trasare; a-a) şi 

b-b) axe principale; a') şi b') țăruși de control; 1-1), 2-2), 

3-3) şi 4-4) puncte de intersecțiune a șanţurilor; c) cuiu de 
axare, 


La trasarea șanţurilor de fundaţie se folosesc 
aparate topografice și metode mai exacte pentru 
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fixarea pe teren a punctelor de trasare, deoarece, 
odată cu trasarea șanţurilor, se face și trasarea 
conturului construcției propriu zise. 

Pentru trasarea construcțiilor complicate, cu 
contur neregulat, se întocmesc planuri de trasare 
(v. fig. IV A). Cu ajutorul aparatelor topografice, 
se fixează pe teren axele principale (a-a și b-b). 
Pe axele principale se fixează punctele de între- 
tăiere cu axele șanțurilor (1-1, 2-2, etc.), iar din 
aceste puncte, cu ajutorul aparatelor goniometrice, 
se stabilesc direcțiile axelor șanţurilor. Poziţiile 
acestor axe se fixează pe o împrejmuire de 
trasare. La construcţii relativ mici, împrejmuirea 
e continuă (v. fig. IV B); la construcţii mari, ea 
se face cu întreruperi, pentru a permite circu- 
lația vehiculelor. 

1, Trasator [TpaccHpOBINAK; traceur; Vorar- 
beiter; earthworks tracing worker; kitüző]: Lucră- 
tor calificat, care efectuează operațiunea de 
trasare (v.). 

=. Traseu [Tpacca; tracé; Linienführung; deli- 
neation; irányvonal]. 1. Tehn.: Axa principală a 
unei lucrări tehnice, proiectată pe planul de 
situaţie și apoi aplicată pe teren prin marcarea 
amplasamentului lucrării. Exemple: traseul unei 
conducte de alimentare cu apă sau de canalizare, 
a unui funicular, a unei linii electrice, etc. 

3. Traseu [rpacca; tracé; Linienführung; trace, 
tracing; irányvonal]. 2. Drum., C. f.: Proiecţia pe 
un plan orizontal a axei unui drum sau a unei 
căi ferate. Traseul se compune din aliniamente și 
din curbe. 

4. Traseu [TpaekTopHA; tracé; Skizze; trace; 
irányvonal]. 3. Ind. text.: Porțiunea circulară din 
suprafaţa laterală a tobei de comandă la mașina 
circulară de tricotat ciorapi, care, cu un număr 
corespunzător de came, are rolul de a introduce 
sau de a scoate din acțiune unul dintre meca- 
nismele mașinii (mecanismul de alimentare, de 
formare a ochiurilor, etc.). O tobă de comandă (v.) 
poate avea 10:::32 de traseuri, după tipul și nu- 
mărul mecanismelor cu cari e echipată mașina. 

s. Traseu de linie electrică [rpacca 3JIEKTpH- 
veckoă JIHHHH; trace de ligne électrique; Abstek- 
kung einer elektrischen Leitung; tracing of 
an electric line; villamos vezeteki irányvonal]. 
Elt.: Proiecţia axei unei linii electrice pe supra- 
fața pământului. — Traseul liniilor electrice de distri- 
buţie, de joasă tensiune, și al liniilor electrice de 
tracțiune, e impus de străzile sau de şoselele pe 
cari le parcurg. 

Liniile electrice aeriene de înaltă tensiune fiind 
costisitoare şi prezentând pericol pentru vecină- 
țăți, au traseul supus unor condițiuni restrictive. 
El trebue să fie cât mai scurt, cu rezervele 
următoare: E util ca traseul să evite punctele 
locuite, deoarece. linia, trebuind să fie construită 
cu un coeficient de siguranță mărit, ar fi mai 
costisitoare, iar costul exproprierilor ar creşte. 
Traseul trebue să evite regiunile cu o rețea deasă 
de linii de telecomunicaţii sau de linii de joasă 
tensiune, deoarece costul protecțiunii și al supor- 
turilor speciale ar spori costul liniei. Să evite, 
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pe cât posibil, pădurile, mlaștinile și munții, evi- 
tând astfel defrişerile în păduri, fundațiile spe- 
ciale și costisitoare în mlaștini, și stâlpi soe- 
ciali în munți. Profilul lui longitudinal trebue să 
fe cât mai puțin accidentat. Prezența denive- 
lări or mari și a râuri or impune folosirea stâlpilor 
de întindere (cari sunt costisilori), la intarvale 
mai mici decât în teren uniform. Trebue să oco- 
lească aerod:omurile la distanța mari, impuse de 
prescripții. 


Dacă linia are un traseu sinuos, se recomandă să. 


aibă un număr cât mai mic de colţuri ascuțite, 
pentru evitarea, pe cât posibil, a stâlpilor de 
colț, cari sunt foarte costisitori. 

Traseul va urma, pe cât posibil, şosele și căi 
ferate, pentru a ușura construcția și exploatarea 
liniei electrice. Trebue respectată o anumită 
distanță dela liniile de telecomunicații şi de- 
la liniile- electrice cu tensiunea inferioară liniei 
proiectate, pentru a evita producerea de influențe 
periculoase și perturbatoare asupra acestora, 
ceea ce ar însemna cheltueli suplementare pen- 
tru protecțiune. Această distanță depinde de 
ters unsa și de curentul liniei perturbatoare. 

Ridicarea lopografică a traseului liniei trebue 
să cuprindă un plan de situaţie, un profil în lung 
și, eventual, în terenuri foarte accidentate, din 
loc în loc, profiluri transversale. Acestea se exe- 
cută şi în caz de paralelism cu o altă linie. Scara 
uzuală a ridicărilor topografice e 1/2000 pentru 
lungime și 1/500 pentru înălțiine. În cazul unor 
traversări importante sau pentru traversări de căi 
ferate și de șosele, profilul se execută la scările 
1/1500 pentru lungimi și 1/200 pentru înă țimi. 

La efectuarea ridicării terenului, linia se piche- 
tează prin țăruși, marcându-se stațiunile teodo- 
litului și colțurile liniei. După definitivarea traseului 
şi după stabilirea amplasării stâlpilor, se mate- 
rializează traseul pe teren. 

1. Traseul umbrelor [onpenenenne reneii; 
tracé des ombres; Schattenkonstruktion; shade 
drawing; árnyékszerkesztés]. Geom. persp.: Deter- 
minarea umbrei proprii și a umbrei purtate a 
unui obiect, în reprezentarea spațiului pe un plan, 
în care se dă în epură obiectul și sursa luminoasă. 

2. Trăsnet [Mounnua; foudre; Blitz; lightning; 
villâmutes]. Meteor.: Descărcarea electrică aperi- 
odică, de mare intensitate, care se produce în 
timp de furtună, între nori și pământ. 

În 80.-:85% din cazuri la șes și în 50-60% 
din cazuri în regiunile de munte, descărcarea e 
negativă; ea se manifestă printr'o emis'une foarte 
intensă de lumină (fulgerul!) și prinir'un scomot 
puternic (tunetul), o durată foarte mică (zeci până 
la sute de microsecunde), o intensitate a curen- 
tului de 100.::200 00 A — valorile mici fiind mult 
mai frecvente — și o evoluţie în timp asemănă- 
toare aceleia a descărcării unui condensator printr'o 
rezistentă (undă de impulsie). 

Fazele evoluției în timp a unei descărcări 
prin trăsnet sunt următoarele: O descărcare pre- 
liminară, formată dintr'o succesiune de descărcări 
parțiale scurte (15:80 ms), cari se desvoltă una 


după alta cu pauze de 30:::90 ms și cari înain- 
tează dela nor spre pământ, cu vitesa de cca 
2000 km/s, prezentând o emisiune mai slabă de 
lumină; descărcarea principală, care porneşte de- 
la sol spre nor, puț n înainte ca descărcarea pre- 
liminară să fi atins pământul — și progresează 
cu vitesa de cca 20000 km/s, cu o durată foarte 
scurtă (câteva microsecunde până la câteva zeci 
de microsecunde) și cu emisiune puternică de 
lumină; repetirea, de câteva ori, după pauze 
mult mai lungi (0,5:::5C0 ms), a descărcării preli- 
minare, de datele acestea continuă, urmată, la 
apropierea ei de pământ, de o nouă descărcare 
principală, prin același canal, în care timp alte sar- 
cini se adună în nor sau se canalizează spre el. 
În mod obișnuit, descărcarea se repetă de 3:::4 
ori, dar s'au constatat până la 40 de descărcări 
succ=sive. — Datorită persistenţei imaginii pe retină, 
ochiul înregistrează totdeauna toate aceste des- 
cărcări succesive ca o singură emisiune de lumină. 

După fiecare descărcare principală, cu intensi- 
tate maximă, urmează perioade de descărcare 
lentă, cu intensitatea mult mai mică, dar de durate 
relativ mari, cari solicită termic canalul de des- 
cărcare. 

Efectele trăsnetului depind de intens'tate și de 
durată, cum și de impedanța transitorie de punere 
la pământ a obiectului atins. El are efecte chimice; 
ca transformarea oxigenului în ozon și produ- 
cerea de oxizi de azot; efecte termice, ca topirea 
conductoarelor metalice, incendierea stâlpilor de 
lemn şi a pomilor, în special prin trăsnete de 
intensitate moderată, dar cu durată mare (v. Trăsnet 
cald); efecte mecanice, prin forțele electrodina- 
mice ale curenților de durată relativ mică, dar 
de amplitud ni foarte mari (v. Trăsnet rece), cari 
pot produce ruperea conductoarelor metalice, a 
stâlpilor de lemn (transformare exolozivă în așchii) 
şi a pomilor; efecte de electrocutare a oamenilor 
și a animalelor; efecte de producere, prin influ- 
ență electrostatică și prin inducția electromagne- 
tică, a unor supratensiuni foarte mari (v. Supra- 
tensiuni atmosferice) în liniile aeriene da trans- 
port de energie. 

Trăsnetul loveşte în deosebi puncte mai înalte 
în legătură cu solul (arbori, stâlpi, clădiri înalte), 
dar efectul de dirijare a trăsnetului către aceste 
puncte există numai pe o rază mică, de ordinub 
înălțimii obiectului. 

Protecțiunea contra loviturilor de trăsnet se: 
realizează cu ajutorul paratrăsnetelor verticale, 
tip Franklin, folosite în special pentru protecțiunea 
clădirilor, şi prin conductoare de protecțiune, folo- 
site de obiceiu pentru protecţiunea liniilor de 
transpo't de energie, prin ecrane pentru anumite 
instalații electrice, și prin aparate speciale de 
protecțiune, ca eclatoarela și descărcătoarele 
pentru protecţiunea instalaţiilor electrice contra 
undelor mobile de supratensiuni de origine at- 
mosferică. 

3. ~ cald [ropauaa MonHna; foudre chaude; 
warmer Blitz; warm lightning; meleg villâm'itâs]: 
Descărcare prin trăsnet, caracterizată prin inten- 


sitate moderată, dar cu durată relativ mare, astfel 
incât sarcina electrică trecută prin canal e con- 
siderabilă (100.::150 C). Produce pagube, în deo- 
sebi prin efecte termice. 

1. Trăsnet globular [mapoBaa Mona; foudre 
globulaire; Kuge.blitz; spherical ligh!ning; gömb- 
villâmites]: Descărcare atmosferică foarte rară, 
caracterizată prin apariția, în timp de furtună, a 
unui glob luminos cu diametrul de câțiva centi- 
metri (excepţicnal, mai mult), care plutește în 
aer. Fiind purta! de curenţii de aer, poate pă- 
trunde in camere, pe uși sau pe ferestre des- 
chise — și iese apoi, eventual pe coș, sau 
dispare cu sgomot la atingerea de un perete sau 
de un obiect oarecare. — Din cauza numărului 
foarte mic de observaţii, nu se cunosc destul 
de bine circumstanțele în cari se formează, dar 
se presupune că în trăsnetul globular s'ar găs 
compuşi endotermici, produși sub acțiunea unei 
descărcări electrice, din gaze cari se găsesc în 
aer. — În general. nu produce pagube importante. 

2, ~multip'u [Muoroparhan Monnna;foudre 
multip'e; vielfacher Blitz; multiple lightning; 1öbb- 
szörös villâmutes]: Descărcare prin trăsnet, formată 
dintr'o succesiune de 3 sau 4 până la 12 și chiar 15 
descărcări succesive pe acelaşi canal de descăr- 
care, separate prin pauze de 0,5:::1 ms. 

Nu se cunoaște bine proporția de trăsnete mul- 
tiple față de cele simple, dar se pare că primele 
sunt relativ frecvente. 

3, ~ rece [XOJNOAHaA MOJIHBA; foudre froide; 
kalter Blitz; cold lightning; hideg villámütés]: Des- 
cărcare prin trăsnet, caracterizată prin intensitate 
foarte mare, dar durată foarte mică, astlel încât 
sarcina electrică trecută prin canalul de descăr- 
care e relativ mică (câţiva coulomti). Efectele 
termice sunt mici, dar trăsnetul rece produce 
pagube prin efecte electrodinamice. 

4 ~ simplu [MonnuA; foudre simple; einfa- 
cher Bitz; simple lightning; egyszerü viilâmites];: 
Descărcare prin trăsnet, care nu e urmată de o 
altă descărcare pe acel și canal. 

5 Trasor [panHOaKTHBIIbiji HPAHKaTOp; tra- 
geur radioactif, Radioaktivindikator; radioactive 
tracer, tracer element; rădioaktiv-indikâtor]. 1. Fiz.: 
Isotop radioactiv al unui element, care, fiind 
introdus în fracțiune mică, împreună cu elementul 
respectiv, înt:'un sistem oarecare, permite ca, prin 
radioactivitatea lui, să se urmărească evoluția 
acelui element în sistem. Servește în biologie, 
în medicină, în metalurgie, etc. Sin. Indicator 
radioactiv. 

e. Trasor: 2. Sin. (parţial) Ac de trasare (v. 
Trasare, ec de ~). 

1. Trasor (How; tracoir; Linienzieher; tracing; 
kitüző]. 3. Arte gr.: Unealtă alcătuită dintr'o lamă 
neascuțită de oțel, fixată îrtr'un mâner de lemn; 
e folosită în legătorie, pentru trasare de linii 
aurite sau pentru presarea la cald, fără aur, a 
marginilor scoarțelor, a co'țurilor de piele, cum 
şi pentru că carea falțului, la legăturile în pânză. 

s. Trass [Tpacc; trass; Trah; trass, tarras; trasz]. 
Ind. cimt.: Material obținut prin măcinarea fină a 
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tufurilor vulcanice. Componentul său activ principal 
e bioxidul de siliciu reacționabil care, în mediu 
alcalin și în prezența apei, dă naștere la hidro- 
silicați. Din această cauză, prin hidratarea unui 
amestec ce irass și var sau detrass și ciment, bi- 
xoidul de siiiciu reacționează cu substanțele bazice 
din amestec (varul sau oxidul de calciu din ciment),. 
dând geluri de hidrosilicați de calciu. Pe lângă 
bioxid de siliciu, există în trass trioxid de aluminiu, 
trioxid de fier, cantități mici de oxizi de calciu,. 
de magneziu și alcalii. 

Ca și la ciment, întăr'rea hidraulică a trassului; 
e rezultatul unui complex de fenomene chimice: 
şi fizice: Apa difuzează prin gelurile de hidro- 
silicați de calciu, formate pe suprafața granu- 
lel-r de trass, și ionii de calciu difuzează spre 
interior, astfel încât reacția progresează t'eptat: 
dela periferia particulei de trass spre centru. Com- 
pușii coloizi formaţi trec în stare cristalină, rezul-- 
tând un produs dur și rezistent, odată cu termi- 
narea întăririi. 

Trassul ca atare nu e un liant. Pentru a îndeplini» 
această funcţiune, el trebue pus înt''un mediu 
bazic, de exemplu în var sau în ciment. Pentru 
intrebu nţarea lui în practică trebue să se țină seamă: 
de faptul că reacționabilitatea trassului în liant e- 
cu atât mai mare, cu cât liantul e mai bogat în 
oxid de calciu; reacționabilitatea creste numai în 
pastele de liant păstrate la umezeală, în pasta 
expusă la aer uscat, reacţionablitatea trassului 
încetând cdată cu uscarea pastei, din cauza 
bioxidului de carbon din atmosferă, care des- 
compune hidrosilicații de calciu formați. 

Adausul de trass influențând volumul și calitatea: 
liantului cu care e amestecat, acționează cum 
urmează, asupra proprităților mortarelor și be- 
toanelor: mortarele și betoanele cu adaus de- 
irass sunt mai lucrabile decât cele cu liant curat; 
contracțiunea la uscare a mortarelor şi a be- 
toanelor cu adaus de trass este mărită; adausul 
de trass exercită o influență favorabilă asupra» 
impermeabilității betoanelor;  adausul de trass- 
măreşie rezistența chimică a betonului. 

Se utilizează două tipuri de cimentări cu trase: 
Tas şi Tao (cu 25% și 40% trass). În general, 
adausul de trass se întrebuințează la orice con- 
struclie de beton supusă la acţiuni continue ale- 
agenților agresivi (în special la acțiunea apelor 
agresive) şi la construcții la cari e nevoie de 
betoane impermeabile. În cantitate mică (5% din- 
greuiatea cimentului), poate fi adăugit oricărui 
beton, pentru îmbunătățirea lucrabilității. 

La ameslecul de trass-var, conţinutul optim în: 
bioxid de calciu variază între 20 şi 25%. 

Varul poate fi adăugit, fie sub formă de pastă 
de var, care conține 40% hidroxid de calciu, fie 
sub formă de praf de var stins, sau de praf de 
var nestins. Liantul de trass-var cu adaus de klinker 
se întrebuințează la blocurile prefabricate pentru 
planșeuri. 

9. „ciment (rpaccoBoii nemenr; ciment de- 
trass; Trakzement; trass (taras)-cement; traszcement].. 
Ind. cimt.: Liant hidraulic obținut prin măcinarea 


"1130 


“fină a unui amestec de trass și klinker de ciment 
"Portland. Amestecul poate conține până la 50% 
‘trass și e indicat pentru obținerea de betoane 
"impermeabile și pentru confecționarea de piese 
de beton expuse acţiunii soluțiilor agresive. 

1. Trass-var [TpaccoBaa uH3BecTb; chaux à 
‘trass; Trabkalk; trass-lime; traszmâsz]: Amestec de 
“trass şi var stins în pastă sau în pulbere. Amestecul 

are proprietăți de liant hidraulic și se întrebuin- 
“lează la piesele de construcție expuse umidității. 
Când conţinutul în trass e foarte mare (70%), 
liantul poate fi întrebuințat și la lucrările expuse 
acțiunii apelor agresive (apa de mare). 

2. Trăsură [konacka, 9KAnax:; voiture; Drosch- 
tke; cab; hintó]. Transp.: Vehicul hipomobil pe 
“două sau pe patru roți, cu suspensiune pe arcuri, 
pentru transportat persane. Se construesc dife- 
-rite tipuri de trăsuri, cari se deosebesc după caro- 
“serie şi după numărul roților. Trăsuri pe două 
“roți sunt cabrioleta (v.), șareta (v.), etc., iar trăsuri 
¿pe patru roți sunt cupeul (v.), landoul (v.), do- 
«carul (v.), etc. 

s. Trăsură de unire. Arte gr. V. Cratimă. 

4. Tratament [oGpaGorra; traitement; Behand- 
"lung; treatment; kezelés]. 1. Gen.: Ansamblul 
„operațiunilor necesare, în anumite condițiuni re- 
strictive, pentru obținerea unor modificări chimice, 
“structurale, biologice, etc. ale unui material, 
“ale unui organism viu, etc. 

5 Tratament [oGpaGorka, oGoranrenue; trai- 
‘tement; Behandlung; treatment; kezelés]. 2. Meti.: 
„Ansamblul procedeelor tehnologice de schimbare 
„a proprietăților fizice (în particular mecanice) și chi- 
mice ale materialelor metalice, prin modificarea 
“structurii lor. Se deosebesc tratamente la cald, nu- 
mite tratamente termice (dintre acestea, tratamen- 
-tele termochimice sunt cele la cari se produce şi o 
«modificare a compoziţiei chimice), și tratamente 
la rece, numite tratamente mecanice. 

s. Tratament mecanic [Mexannyeckaa 0o6pa- 
"Gorka; traitement mécanique; mechanische Be- 
"handlung; mechanic treatment; mechanikus keze- 
lés]. Metl.: Procedeu tehnologic de modificare 
a caracteristicelor mecanice ale materialelor meta- 
lice, prin modificarea structurii lor cristaline, obţi- 
nută cu ajutorul unei operațiuni mecanice de 
„deformare plastică la rece (de ex. trefilare, lami- 
nare, forjare, ciocănire, rulare, etc.). Starea de 
ecruisaj (v.), ca rezultat al tratamentului mecanic, 
se obține la produsele metalice cari au nevoie 
în serviciu de o mai mare rezistenţă la întindere 
și duritate, dar în detrimentul alungirii şi al rezi- 
lienţei. Un exemplu de tratament mecanic e că- 
lirea la rece (v.). 

7 Tratament sorbitic: Sin. Sorbitizare (v.). 

s. Tratament termic [repmnueckaa o6pa- 
Gora; traitement thermique; thermische Behand- 
lung, Wärmebehandlung; thermic treatment, heat 
“treatment; hőkezelés]. Metl.: Procedeu tehno- 
logic de modificare a proprietăților fizice, chimice 
și tehnologice ale materialelor metalice în stare 
solidă, prin modificarea adecvată a structurii aces- 
tora, realizată cu ajutorul unor încălziri și răciri 


programate. — Încălzirile în vederea unei pre- 
lucrări prin deformare plastică la cald, sau în 
vederea metalizării suprafeţei, nu constitue tra- 
tamente termice. 

Factorii principali în tratamentul termic, tempe- 
ratura și timpul, determină toate fazele acestuia 
și anume: in- 
călzirea până 
la o tempe- 
ratură anumi- 
tă; menținerea, 
pentru o anu- 
mită durată, la f 
această tem- 
peratură; ră- 
cirea cuo anu- 
mită vitesă (v. 
fig.). 

Tratamente - 
le termice se 
împart în cinci 
grupuri: trata- 
mentul termic de anulare a deformaţiilor rețe- 
lei cristaline și de micșorare a durității mate- 
rialelor metalice prelucrate prin deformare plastică 
la rece — prin încălzire sub punctele de transfor- 
mare Ac,, urmată de răcire lentă (recoacere fără 
transformări alotropice sau modificări de solubilitate, 
numită recristalizare); tratamentul termic de modi- 
ficare a structurii aliajelor, de înlăturare a ten- 
siunilor proprii, de micșorare a grăunților, etc. — 
prin încălzire deasupra punctelor de transfor- 
mare Ac, urmată de răcire lentă (recoacere cu 
transformări alotropice sau modificări de solubili- 
tate, numită recristalizare fazică, dacă răcirea se 
face în cuptor, sau normalizare, dacă răcirea se 
face în aer liber); tratamentul termic de depăr- 
tare a structurii aliajelor de aceea din starea de 
echilibru şi, uneori, de fixare a stării în care se 
găsesc aliajele la temperaturi superioare celor 
de transformare — prin încălzire deasupra punctelor 
de transformare Ac, urmată de răcire bruscă 
(călire); tratamentul termic de apropiere a structurii 
aliajelor călite de aceea din starea de echilibru — 
prin încălzire sub punctele de transformare Ac,, 
urmată de răcire lentă (revenire); tratamentul 
termic de modificare a compoziției chimice în 
straturile dela suprafață ale materialelor metalice, 
prin încălzire într'un mediu adecvat (tratament 
termochimic),. 

Baza studiului tratamentelor termice o constitue 
diagramele de echilibru ale solidificării aliajelor şi 
ale transformărilor în stare solidă, cu ajutorul cărora 
se determină atât tipurile de tratament termic la cari 
trebue supuse aliajele, cât și intervalele de tem- 
peratură în cari trebue să se facă aceste trata- 
mente termice. 

Pentru realizarea recristalizării fazice, a călirii 
şi revenirii, se impune ca în timpul încălzirii alia- 
jului să se producă, fie modificări de solubilitate, 
fie transformări alotropice; recristalizarea şi trata- 
mentul termochimic se aplică independent de 
aceste modificări, 


=e 7 
Reprezeniarea schematică a diferitelor 
tratamente termice. 
1)recoacere de recristalizare fazică; 2) că- 
lire; 3) revenire; tł) temperatură; f3) tempe- 
ratură inferioară punctelor Ac; t) tempe- 
ratură superioară punctelor Acz; t) timpul. 


4 Tratament termic de precipitare [repmnuec- 
«aa o6paGoTKa ocantoM; traitementthermique de 
précipitation; Nieder schlagwărmebehandlung; pre- 
cipitating heat treatment; üledéki hőkezelés]: 
Tratament termic prin care unul dintre constituenții 
soluției solide suprasaturate a unui aliaj, încălzit 
şi menţinut la o temperatură adecvată și răcit 
cu o vitesă mică de răcire, precipită din soluție. 
Revenirea (la oțeluri) și îmbătrânirea (la aliaje 
neferoase) sunt exemple de tratamente de prs- 
cipitare. 

2, ~ termic de punere în soluţie [oGpaGorna 
paCcTBOpeHnReM; traitement thermique de mise 
en solution; in Lösung treibende Wärmebehand- 
lung; heat treatmento obtain a solution; oldási 
hőkezelés]: Tratament termic prin care constituenții 
unui aliaj; încălzit și menţinut la o temperatură 
adecvață și răcit cu o vitesă mare de răcire, 
formează o soluție solidă suprasaturată, instabilă; 
de obiceiu e urmat de un tratament termic de 
precipitare (v.). Călirea martensitică e un exemplu 
de tratament de punere în soluţie, aplicat la oțeluri. 

s ~ termic dublu [mBoiinaa repmuuecnaa 
oGpaGorxa;traitement thermique double; doppelte 
Wärmebehandlung; double heat treatment; kettös 
hőkezelés]: Tratament termic al unui oțel, care 
consistă în călire urmată de revenire. După tempe- 
ratura la care se face revenirea, se obțin următorii 
constituenți structurali de revenire: martensită £, 
troostită, osmondită, sorbită, perlită globulară. Sin. 
Îmbunătăţirea oțelului (v.). 

4 ~ termic prin răcire joasă [nustoremne- 
paTrypHaa oGpaGorka; traitement thermique par 
refroidissement bas; Wärmebehandlung bei nie- 
derer Kühlung; thermic treatment at low cooling; 
mélyhütési hőkezelés]: Tratament termic de 
călire, executat în scopul transformării comple- 
te a austenitei reziduale în martensită. Sin. Ră- 
cire joasă (v.). 

š ~ termic simplu [npocraa repmnueckaa 
oGpaGornra; traitement thermique simple; einfache 
Wärmebehandlung; simple heat treatment; egy- 
szerű hökezeles]: Tratament termic al unui oțel, 
care consistă în încălzirea la temperatură mai 
înaltă decât cea corespunzătoare punctului ACs, 
urmată de răcirea cu vitese de răcire variabile. 
În funcţiune de valoarea vitesei de răcire, la valori 
crescânde ale ei se obțin: perlită, sorbită de călire, 
troostită de călire, martensită a. Se aplică pieselor 
ceri, la o anumită duritate, nu au prescripții de 
reziliență. Exemple de tratament termic simplu: 
călirea martensitică (călire propriu zisă), călirea 
incompletă, sorbitizarea. 

c Tratamentte rmochimic [xumuKo-repmuuec- 
aa oGpaGorka; traitement thermochimique; ter- 
mochemische Behandlung; thermochemical treat- 
ment; termókémiai kezelés]. Metl.: Tratament termic 
de modificare a compoziției chimice a stratului su- 
perficial al pieselor de oțel, prin absorpțłia şi difu- 
ziunea, în aceste straturi, a unor elemente cum 
sunt carbonul, azotul, cromul, aluminiul, siliciul, 
etc., aplicat pentru a da stratului superficial pro- 
prietăți mecanice sau chimice diferite de cele 
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ale materialului din miez (de ex. pentru a obține 
piese cu miez tenace și cu suprafață dură). Tra- 
tamentul termochimic consistă în următoarele ope- 
rațiuni: introducerea piesei într'un mediu (solid, 
lichid sau gazos) bogat în elementul care trebue 
să difuzeze în oţel; încălzirea piesei la o tempe- 
ratură, fie superioară celei corespunzătoare punc- 
telor de transformare Ac,, fie inferioară celei 
corespunzătoare punctelor de transformare Ac,; 
menținerea la această temperatură, până când se 
produce difuziunea elementului respectiv în oțel; 
răcirea piesei cu vitesă mică (în aer liber sau 
în cuptor), 

Tratamente termochimice efectuate prin încăl- 
zire la temperaturi deasupra punctului de trans- 
formare Ac, sunt, de exemplu, cementarea, cianu- 
rarea la temperaturi înalte, carbonitrurarea, termo- 
cromarea, alitarea, silicierea. Tratamente termo- 
chimice efectuate prin încălzire la temperaturi sub 
punctul de transformare Ac, sunt, de exemplu, 
zincarea prin difuziune, nitrurarea și cianurarea 
la temperaturi joase. În cazul cemențării, al cianu- 
rării la temperaturi înalte și al carbonitrurării, tra- 
tamentul termochimic e urmat de un tratament 
termic de îmbunătăţire (călire și revenire), iar 
în cazul nitrurării și al cianurării la temperaturi 
joase, e precedat de acest tratament termic; 
alitarea, termocromarea și silicierea sunt urmate, 
în general, de recoacere. 

Adâncimea de difuziune (grosimea stratului de 
oțel cu element difuzat) și gradul de difuziune 
(concentrația maximă a elementului difuzat în 
oțel), cari determină proprietățile mecanice și 
chimice ale piesei, depind de natura oțelului și 
a substanţei difuzate, de temperatura la care se 
produce procesul termochimic și, în special, de 
durata de menținere la această temperatură. 

1 Tratament superficial [nogepxnocrHaa 06- 
pa6orka; traitement superficiel; Oberflächen- 
behandlung; superficial treatment; felületi ke- 
zelés]. Drum.: 1. Operaţiunea de stropire a 
suprafeței unei imbrăcăminte rutiere cu un liant 
bituminos (bitum sau gudron), urmată de răspân- 
direa de criblură și cilindrare, pentru obținerea unui 
înveliș bituminos subțire. 

Tratamentele superficiale servesc în următoarele 
scopuri: protejarea macadamului ordinar (trata- 
mente superficiale de protecțiune), salvarea îm- 
brăcămintelor moderne, când încep să se degra- 
deze (tratamente superficiale de salvare), imper- 
meabilizarea straturilor deschise ale îmbrăcăminte- 
lor (tratamente superficiale de închidere), com- 
baterea derapajului pe suprafețele lunecoase în 
curbe, iar la îmbrăcămintele asfaltice, pe porţiu- 
nile cu declivitatea peste 4% (tratamente super- 
ficiale antiderapante), întreținerea (egalizarea) 
îmbrăcămintelor asfaltice uzate (macadamuri as- 
faltice şi betoane asfaltice). 

Tratamentele superficiale pot fi simple, de în- 
tărire şi de supraîntšrire. Tratamentele simple con- 
sistă în stropirea cu bitum, cu emulsiune de bitum 
(bitumaj), sau cu gudron (gudronaj), a unei supra- 
fețe pregătite în prealabil, — şi în acoperirea cu 
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criblură şi cilindrarea acesteia, De obiceiu, se fac 
două tratamente, al doilea făcându-se spre sfâr- 
şitul campaniei de lucru, cu întrebuinţarea unor 
cant tăți mai mici de material. Tratamentele super- 
ficiale de întărire se deosebesc de cele simple 
prin faptul că așternerea cu criblură bitumată se 
face în prealabil, toate celelalte operațiuni fiind 
identice. Bitumarea prealabilă a criblurii se face 
pentru a evita pierderea, prin proiectare, de către 
roțile vehiculelor, a criklurii încă nefixate pe 
suprafața șose ei; se etanșează cu nisip bitumat, cu 
savură bitumată sau cu un tratament simplu, executat 
cu criblură fină. La tratamentele de supraiîntărire, 
stropirea se face cu un mortar asfallic, iar aco- 
perirea, cu criblură bitumată, după care urmează 
cilindrarea. 

Tratamentele superficiale pot [i executate la cald, 
cu bitum fiuidizat prin încălzire, sau la rece, cu 
emulsiune de bitum. Ìn cazul executării la rece se 
întrebuințează sorturi de criblură mai fine decât 
în cazul executării la cald. — 2. Însuși învelișul 
bituminos, obținut prin tratamentul superficial în 
sensul de sub 1. Termenul e impropriu pentru 
accepțiunea 2. 

1. Tratament chimic |xumnuecraa oGpaGorra; 
traitement chimique; chemische Behandlung; chemi- 
cal treatment; vegyi kezelés]. Chim.: Ansamblu 
de operaţiuni chimice la cari e supus un -material 
brut sau un produs, în scopul obținerii unor anu- 
mite proprietăţi. Se deosebesc, în general, trata- 
mente chimice acide, bazice, oxidative, reducătoare 
și neutralizante. 

Exemple de tratamente chimice: rafinarea cu 
acid sulfuric și sodă a produselor petroliere sau 
a uleiurilor vegetale; tratamentele termochimice 
ale metalelor, tratamentul chimic al celulozei, în 
vederea obținerii hârtiei natron sau sulfat, etc. 

Uneori, prin tratament chimic se înțelege și 
tratarea unui produs cu un compus chimic, în 
scopul desinfectării, al conservării, etc. Exempu: 
tratarea cu formaldehidă a semințelor de grâu, 
ca mijloc antimăluric, 

2 ~ acid [oGpaGoTka KHCJIOTOÑ; traitement 
acide; Săurebehandlung; acid treatment; savke- 
zeles]: Tratament chimic al unei substanţe sau al 
unui material, cu un acid, în scopul rafinării, al 
prelucrării, etc. Exemplu: rafinarea cu acid sulfuric 
a produselor petroliere. V. şi Rafinarea produselor 
petroliere. 

s. = alcalin (menounaa oGpaGoTKa; traite- 
ment alcalin; Laugenbehandlung; alkaline treatment; 
lúg kezelés]: Tratament chimic al unei substanțe 
sau al unui material, cu o soluţie alcalină, în 
scopul rafinării, al prelucrării, etc. Exemplu: Ra- 
finarea cu soluţie de hidroxid de sodiu, a pro- 
duselor petroliere, în scopul de a îndepărta acizii 
naftenici, urmele de acid sulfuric rămase după 
rafinare, cu acizi, etc. V. şi Rafinarea produ- 
selor petroliere. 

« Tratamentul apei [oGpaGorra BOIDI; trai- 
tement de l'eau; Behandlung des Wassers; water 
treatment; vizkezelés]. Tehn.: Prelucrarea apei 
brute în vederea folosirii ei la alimentarea cu 


apă a centrelor populate şi a industriilor, prelucrareæ 
apei menajere uzate și a apelor reziduale în vede- 
rea evacuării în anum te condițiuni tehnico-sanitare 
prescrise (v. Epurarea apelor), cum și, în general, 
prelucrarea apei, fie în scopul neutralizării unui 
conținut nociv (acizi sau gaze) sau în scopul mo- 
dificării unei stări (de ex. temperatura prea înaltă) 
dăunătoare instalaţiilor prin cari trece apa respectivă, 
fie în scopul readucerii ei într'un sistem recircula-- 
tor, în anumite condițiuni (de obiceiu fizice). 

Se deosebesc: 

Tratamente de natură mecanică, realizate cu 
site, cu grătare și cu separatoare gravitaționale 
(separatoare de uleiuri și de grăsimi, evapora- 
toare, desnisipatoare, decantoare), cum şi cu agita- 
toare mecanice. Asifzl de tratări se fac, fie: 
peniru îndepărtarea materiilor grosolane în sus- 
pensie, a corpurilor străine, a lichidelor nedisol- 
vate și a particulelor materiale până la coloizi în: 
stare de dispersiune, fie pentru aerarea sau des- 
aerarea (degazarea) apei. 

Tratamente de natură fizică, deosebite de tra- 
tamentele mecanice, executate prin filtrare sau 
prin distilare, pentru modificarea temperaturii și 
pentru sterilizarea apei, cum și pentru reținerea 
particulelor fine în suspensie necoloidală, fie cu 
instalații de încălzire, fie cu instalații de răcire 
(de ex. turnuri de răcire sau instalații frigorifere),. 
fie cu instalaţii de tratare cu raze ultraviolete sau 
cu raxe X, fie cu instalaţii de filtrare, prin ad- 
sorpție. 

Tratamente de natură chimică, efectuate pentru 
îndepărtarea particulelor coloidale în suspensie: 
şi a substenţelor disolvat>. Se realizează cu sub- 
stanțe chimice coagulante sau de precipitare, 
urmate de decantare şi filtrare, cum şi prin pro- 
cedee electrolitice însoţite de fixarea concomitentă: 
chimică a substanțelor cari se separă. 

Tratamente de natură biochimică, efectuate: 
pentru sterilizarea apei prin utilizarea de flore 
bacteriene specifice (bacterii aerobe), realizate în: 
filtre lente sau în biofiltre.— 

Tratamentul apei în vederea alimentării cu apă 
potabilă se efectuează în instalați a căror am- 
pioare depinde de calităţile naturale ala apei. 
captate, cari diferă după felul sursei (apă subte- 
rană sau apă de supra'ață). Apele sutterane de- 
adâncime mare și mijlocie reclamă uneori numai 
îmbunătățirea unor calităţi chimice (conţ'nut prea. 
mare de substanțe chimice disolvate, cari dau 
apei un gust sau un miros neplăcut), ceea ce se: 
realizează, fie prin aerare sau degazare, fie prin 
adăugire de reactivi de precip'tare, ambele ur- 
mate de decantare, de filtrare și, de obiceiu (dat 
fiind trecerea apei prin instalații în cari ea prez ntă 
o sup'afaţă liberă, expusă unei eventuale conta- 
minări), de sterilizare chimică (în general prin 
clorizare, v.). Acesta e cazul deferizării, deman- 
ganizării, desulfurării apei, etc., cum şi al duri- 
zării, respectiv al dedurizării. 

Apele suktterane de mică adâncime (ape din: 
pânze freatice) sau cu puncte de apariție la zi 
(izvoare) se pot prezenta în aceleași condițiuni 
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ca și apele de adâncime mare şi, în acest caz, 
reclamă - acelaşi tratament, dar de multe ori e 
necesară schimbarea calităților bacteriologice, ne- 
corespunzătoare, în mod continuu sau intermi- 
4ent. Acest lucru se realizează prin sterilizare 
chimică directă în staţiuni de clorizare sau (mai rar) 
de ozonizare. 

Apele de suprafață trebue întâi tratate prin 
procedee mecan ce și fizicochimice, pentru limpe- 
zire completă până la particule necoloidale, 
foarte fine, cari nu se depun decât foarta încet 
în decantoare. Acest tratament se realizează 
prin grălare instalate la camerele de priză, prin 
desnisipatoare, prin stațiuni de coagulare, basine 
decantoare. 

Dacă e nevoie de un tratament chimic pentru 
îmbunătățirea calităților chimice, acesta se efec- 
tuează după limpezire, urmând apoi filtrarea și 
steril zarea. În cazul filtrării în filtre lente, steri- 
lizaerea nu mai e totdeauna necesară, 

Uneori, operațiunile de tratare chimică specială 
(deferizare, desulfurare, etc.) se pot efectua con- 
comitent și în aceleași instalaţii ca și operațiunile 
de limpezi'e. — 

Tratamsntul apei în vederea alimentării cu apă 
industrială cuprinde un număr mai mic de insta- 
lații, dar de volum mai mare, fiind nevoie de 
cantități mari de apă în procesele tehnologice 
ale anumitor industrii (de ex. în industria meta- 
turgică grea). 

Procesele de prelucrare a apei sunt: reținerea 
sau separarea corpurilor mari și a materiilor în 
suspensie, până la un anumit grad de fineţă; re- 
ținerea substanţelor chimice disolvate, cari se depun 
pe pereții instalaţiilor (ai cazanelor şi conductelor), 
ceea ce se efectuzază, fie prn distilare, fie prin 
dedurizare; corectarea temperaturii, de exemplu 
prin preincălzire sau prin răcire, ceea ce se rea- 
lizează în instalaţii speciale.— 

Tratamentul apei menajere uzațe, în vederea 
evacuării, în condițiuni prescrise, într'un emisar, cu- 
prinde, în general, operațiuni mecanice (prin site, 
grătare, desnisipatoare sau basine de decantare 
cu dublu subsol sau de sedimentare), chimice și 
biologice (biochimice). 

Efluentul rezultat din instalaţiile de epurare me- 
canică se evacuează direct pe câmpuri de irigație 
sau de infiltrație, trece: mai departe în instalații 
de tratament biochimic (paturi bacteriene sau bio- 
filtre), în cari particulele fine, de natură orga- 
nică, sunt mineralizate prin activitatea oxidantă a 
unsi flore bacteriene aerobe, — și se reține apoi, 
cu sau fără operațiuni suplementare detratare fizico- 
chimică cu coagulant (de obiceiu clorură de fier). 

Tratamentul mecanic e utilizat în general; cel 
biologic e impus numai, dela caz la caz, de con- 
dițiunile emisarului. Indiferent de tratamentul bio- 
log'c (biochim'c), efluentul staţiunii de epuraţie 
se steri izează chimic.— 

Tratamentul apelor reziduale de proveniență in- 
dustrială cuprinde o foarte mare varietate de ca- 
zuri. V. Tratamentul apelor reziduale. — Sin. Tra- 
“area apei. 
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1. Tratamantul apelor reziduale [oGpaGorna 
CTOW'1blX BON; traitement des eaux résiduaires; Be- 
handiung der Abwasser; waste water treatment; 
szennyvizek kezelése]: Ansamblul operațiunilor 
fizice, chimice și, uneori, biologice, la cari sunt 
supuse apele reziduale, fie pentru a extrage din 
ele anumite substanțe cari pot fi valorifcate, sau 
penīru a le putea întrebuința din nou, fie peniru 
a le aduce într'o stare în care să poată fi evacuate. 

Substanțele conţinute în apele reziduale sunt, 
fie disolvate, fie în suspensie (uneori coloidală). 
Separarea substanțelor conținute în apele rezi- 
duale se face prin precipitare chimică și decan- 
tare urmată adesea dz filtrare, prin flotare, prin 
ruperea emulsiunilor (desemulsionare), prin centri- 
fugare, etc.— 

Apele dela epurarea gazelor de cuptoare înalte 
conțin particule de minereu și de potasiu și, 
uneori, în cantități foarte mici, cianuri, cianaţi și 
tiocianaţi. Ele sunt concentrate în scopul confecţio- 
nării de bricheta cari se trec din nou la cuptoarele 
înalte.— Apele dela laminoare conțin aproape numai 
nisip, paiete de fier, uleiuri, etc. Ele pot fi uti- 
lizate din nou, după o epurare care se face în 
basine de decantare și într'o instalaţie de înde- 
părtare a uleiurilor. Înainte da a fi folosită din 
nou, apa este răcită. — Apele dela decaparea 
fierului și a aliajelor lui conţin sulfat de fier. Ele 
sunt tratate chimic, în vederea precipitării oxi- 
dului de fier sau a extragerii sulfatului de fier. 

Apele dela instalaţiile de concentrare a mine- 
reurilor prin flotație se decantează, atât pentru 
folosirea din nou a apei în circuitul de flotație, 
cât și pentru obținerea de șlamuri bogate în 
minereuri cari pot fi valorificate. Apele dela spă- 
larea cărbunilor conțin în suspensie substanțe căr- 
bunoase, argiloase, gudronoase, și șistoase, cari le 
dau o coloare negricioasă și, uneori, miros 
displăcut. Ele sunt clarificate în scopul ob- 
tinerii unor depozite de materii solide foarte 
fine (șlamuri), ceri pot fi valorificate. Clarifi- 
carea se face în bacuri de decantare și de ca- 
nalizare a noroaielor, în rezervoare cu fund lat, 
cu rame acoperite cu. pânză filtrantă, în decan- 
toare mecanice. Se folosesc, uneori, și reactivi 
floculanți (pe bază de rășini amoniacale, de var, 
silicat de sodiu, cazeină, amidon de orez, etc.), 
pentru activarea precipitării şlamurilor. — Apele 
dela stingerea cocsului în uzinele de gaz conțin 
praf de cocs. Ele sunt tratate pentru sepa- 
rarea cocsului prin decantare. — Apele amonia- 
cale dela distilarea huilelor, cari conțin fenol, 
sunt tratate prin adsorpția acestuia pe cărbune 
activ, care apoie regenerat cu benzen. 

Apele dela fabricile de pastă de lemn chimică 
se tratează pentru obținerea diverselor substanțe 
recuperabile. În procedeul cu bisulfit de calciu, 
produsele recuperabile din apele reziduale sunt: 
zaharurile fermentatile, cari se recuperează sub 
formă de alcool etilic, după îndepărtarea acidului 
sulfuros, prin fermentare și distilare, urmată de 
purificare; lignina, care se recuperează prin pre- 
cipitare cu acid sulfuric în autoclave la 20% 
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(apele obținute cu acest procedeu mai sunt uti- 
lizate în operaţiunile de tanare, după eliminarea 
prealabilă a varului, la fabricarea coloranților de 
sulf, ca agenţi de emulsionare, etc.). — În pro- 
cedeul cu sodă caustică, apele (roșii-brune) 
conțin sodă și materii organice (lignină, rășină, 
zaharide). Prin încălzirea extrasului sec la 250, 
în anumite condițiuni se obțin acetați, iar la 
500”, acetonă, aldehide, alcooli, etc. şi gaze 
combustibile. — În procedeul cu sulfat de so- 
diu, leșiile de spălare conțin materii lignoase 
şi săruri de sodiu. Tratamentul constă în con- 
centrarea leșiilor în. evaporatoare, până la us- 
care. Cenușa rezultată e calcinată într'un cuptor, 
în curent de aer, pentru eliminarea materiilor 
organice și obținerea sărurilor alcaline. — Apele 
dela fabricarea hârtiei conțin celuloză, care 
poate fi recuperată în mare parte, prin de- 
cantarea precipitatului format la adăugirea de 
sulfat de amoniu, prin filtrare, cu filtre rotative 
echipate cu o tolă metalică specială, prin flotaţie, 
prin cernere, folosind site vibratoare cari au o 
mișcare circulară sau rectilinie. 

Apele dela fabricile de explozivi, cari provin 
dela spălarea dinamitei, conțin acid azotic. Ele 


„sunt tratate cu un curent de aer şi cu vapori de 


apă cari antrenează vaporii azotoși, captați apoi 
în acid sulfuric. Apele de înmuiere dela fabri- 
carea prafului de pușcă conţin alcool, care se 
extrage prin rectificare. 

Apele-mame dela cristalizarea sulfatului de 
sodiu conțin iod, care se poate recupera. 

Apele reziduale dela fabricarea etanolului, bu- 
tanolului și acetonei pot furnisa vitamine, prin di- 
verse tratamente chimice. 

În industria petrolieră se tratează numeroase 
ape reziduale; de exemplu: apa dela turnurile de 
răcire se trece, pentru reutilizare, peste pânză 
filtranță care reține impuritățile mecanice. — Din 
apele de zăcământ, cari sunt produse îm- 
preună cu ţiţeiul în unele şantiere petroliere, se 
pot recupera importante cantități de iod, prin 
diverse procedee, de exemplu prin tratare cu 
clor şi extracţie în benzină. 

În industria pielăriei, apele dela prelucrarea 
minerală a pieilor conțin crom, care se poate re- 
cupera prin precipitare cu săruri de plumb. Cro- 
maţii sau bicromații obținuți sunt filtrați. 

În industria textilă, apele dela spălarea sudaţiei 
lânii conțin în special săruri alcaline, săruri amo- 
niacale, puține materii grase și azotate. Pot fi 
concentrate și calcinate, în acest fel recuperându- 
se numai carbonaţii alcalini. Pentru extragerea 
grăsimii de sudație, apele se acidulează cu acid 
sulfuric și se decantează, pentru separarea mâlu- 
lui gras, care se separă apoi în filtre-presă. — 
Apele dela degresarea lânii conțin acizi graşi 
şi săruri alcaline. Extragerea materiilor grase se 
poate face prin solvire în benzină, prin tratare 
cu acid sulfuric sau clorhidric, prin emulsionare 
și prin evaporare. Prin acest din urmă procedeu 
se pot recupera şi noroaiele uscate azotoase, 
cari se utilizează apoi ca îngrășăminte. — Apele 


săpunoase, dela albirea textilelor, se tratează, 
fie cu acid sulfuric, în care caz se. liberea- 
ză acizi grași, fie cu săruri metalice (sulfat 
de fier), în care caz se formează un săpun in- 
solubil, care, tratat apoi cu acid sulfuric, liberează 
acizi grași; fie cu lapte de var, când se formează, 
de asemenea, un săpun insolubil, care se descom- 
pune cu un acid mineral diluat. — Apele dela 
fabricarea mătasei viscoza conțin sodă causti- 
că, Aceasta se poate regenera prin tratare 
cu săruri sau cu oxizi de fier, de aluminio 
sau de cupru. Precipitatul de hemiceluloză pro- 
dus e filtrat printr'un filtru-presă. Leșia de sod% 
filtrată reține un exces de reactiv, care este pre- 
cipitat sub formă de sulfură (cu sulfură de sodiu) 
şi e îndepărtat prin decantare și filtrare. Această 
leșie poate fi utilizată la mixaj sau la înmuiere. 
Hemiceluloza din sodă se poate separa și prin 
dializă, în dializoare cu cadre sau cu saci. — 
Apele dela fabricarea mătasei acetat conțin 
acid acetic, care se recuperează prin distilare, 
sau prin extragere cu solvenți (acetat de butil, 
oxid de mezitil, acetat de isoamil, etc.) la tem- 
peratura ordinară. 

În industria alimentară sunt tratate unele ape, 
de exemplu apele dela fabricile de zahăr din 
sfeclă, cari conțin materii fermentabile și o 
cantitate mare de pământ, cari se îndepărtea- 
ză prin decantare. După ce sunt limpezite, 
pot fi folosite din nou. Din apele dela difu- 
ziune și dela prese se poate recupera zahăr, prin 
adăugirea de lignit și turbă, încălzite în preala- 
bil. Apele pot fi folosite din nou, după adăugirea 
de var, care precipită materiile putrescibile. — 
Apele dela fabricile de fecule conţin fecule 
secundare. Pentru recuperarea acestora, apele 
sunt introduse în basine mari, cu circulaţie lentă, 
unde se produce o fermentație lactică; aceasta 
determină precipitarea unor fulgi mucilaginoși, 
conținând granulele de fecule, cari se decan- 
tează. Operațiunea se repetă de mai multe ori, 
iar reziduul final, bogat în azot și în acid fosforic, 
poate fi folosit ca fertilizant. În unele feculerii 
moderne, apele de spălare sunt introduse din now 
în circuit. — Apele dela fabricile de amidon conţin: 
puțin amidon, borhot și materii organice azotate, so- 
lubile și fermentescibile. Amidonul poate fi re- 
cuperat prin centrifugare. Borhoturile pot fi re- 
cuperate tratând apele cu acid sulfuric sau clor- 
hidric, care ușurează depunerea materiilor în sus- 
pensie în decantoare. Servesc ca hrană pentru 
animale. — În fabricile de conserve, apele de spă- 
lare a legumelor și a fructelor conțin pământ şi mate- 
rii organice (hidraţi de carbon), cari se elimină prin 
decantare și filtrare, pentru a putea fi folosite 
din nou; cele dela carne și peşte conțin sub- 
stanțe albuminoide și materii grase; materiile 
grase pot fi recuperate prin decantare în puțuri: 
de decantare; materiile proteinice în suspensie 
sunt utilizate ca îngrășăminte. — Apele reziduale 
dela marile restaurante sau cantine servesc, 
uneori, la extragerea de materii grase. În acest 
scop, ele sunt tratate cu acid sulfuric concentira,. 


la cald. Acizii grași şi glicerina se separă apoi, 
prin decantare, prin evaporare, etc. — 

Tratarea apelor reziduale, în scopul epurării lor 
'(v. şi sub Epurarea apei), pentru a putea fi eva- 
cuate în râuri, în lacuri sau la suprafaţa solului, 
e necesară în cazul când ele conţin materii so- 
lide în suspensie, substanțe toxice, acizi sau baze, 
sau materii organice fermentescibile, cari pun în 
pericol desvoltarea normală a faunei sau a florei 
în regiunea de deversare, sau atacă și obturează 
instalaţiile de canalizare generală. — Nocivitatea 
apelor reziduale se poate determina prin ana- 
lize fizice, chimice și bacteriologice. Uneori, 
când aceste analize nu sunt concludente, e 
necesară efectuarea analizelor biologice. Siste- 
mele de tratare a acestor ape reziduale, în ve- 
derea epurării lor, depind de natura apelor și 
de substanțele conţinute. Apele cari conțin practic 
numai materii inerte în suspensie se tratează prin 
decantare-clarificare. Îndepărtarea materiilor so- 
lide depuse permite evacuarea apelor clarificate, 
fără riscul de a colmata solul sau de a reduce 
albia cursurilor de apă, lente și sinuoase. — 
Apele reziduale acide și turburi sunt clarificate 
ușor cu ajutorul prafului de argilă (prin agitare, 
particulele de argilă în suspensie ajung în con- 
tact cu particulele insolubile de materii în sus- 
pensie și le rețin prin adsorpție), cu argilă și 
sulfat feric (se formează, prin hidroliză, hidrat 
feric gelatinos, care adsoarbe particulele insolu- 
bile, aglomerându-le), sau cu argilă și sulfat de alu- 
miniu (care, prin hidroliză, acţionează ca și hi- 
dratul feric). Acţiunea hidrolizantă se efectuează 
bine într'un mediu neutru și rău într'un mediu 
puternic alcalin. Înainte de hidroliza cu săruri de 
fier sau de aluminiu, apele reziduale trebue aduse 
la un exponent de hidrogen favorabil. Neutra- 
* lizarea apelor cari conțin acizi minerali, săruri de 
bariu și urme de săruri de plumb, cum și a celor 
dela uzinele de aluminiu, se face cu piatră de 
var sau cu dolomit. — Apele puternic acide se neu- 
tralizează cu lapte de var. Acesta neutralizează nunu- 
mai acidul liber, ci și sărurile metalice existente (de 
ex. sulfați sau cloruri de fier). Noroaiele formate sunt 
decantate într'un decantor, iar lichidul e eliminat 
direct, sau e filtra pe un pat de nisip, dacă 
precipitatul format e prea ușor pentru a putea 
fi decantat. Procedeul e foarte puțin costisitor. 
Doza de neutralizant trebue calculată exact, în 
funcţiune de concentraţia în impurități a apei de 
neutralizat, un exces putând provoca, la evacuarea 
apei în râu, precipitarea carbonaţilor din apa 
râului. — Apele alcaline trebue aduse la o valoare a 
exponentului de hidrogen de cel mult 9. Cele 
cari conțin și sulfuri alcaline, ca și cele provenite 
dela spălarea bumbacului după vopsire, se tra- 
tează cu sulfat feric, obținându-se un exponent 
de hidrogen apropiat de 3. Se distruge complet 
hidrogenul sulfurat, iar hidratul feric rezultat an- 
trenează colorantul și sulful format. După de- 
cantare se obține un lichidcare conține numai 
hiposulfit, și care se neutralizează cu var până 
la un exponent de hidrogen egal cu 7. — 
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Apele cianurate sunt epurate prin acidulare cu 
un acid mineral sau prin oxidare cu clor gazos... 
apă oxigenată sau permanganat de potasiu, ur-- 
mată de suflare cu aer. Aerul antrenează acidul 
cianhidric format, prin tratare în baie alcalină cu. 
amestec de sulf elementar și polisulfuri solubile... 
până când concentrația cianurii conţinute în so- 
luție e destul de mică pentru ca apa să poată: 
fi evacuată fără pericol. — Apele cari conţin materii : 
fermentescibile pot fi tratate cu clor, după ce- 
au fost îndepărtate, prin depunere și decantare, . 
particulele mai mari. Pentru evitarea fermentației 
produse de materiile proteice în particule coioi-- 
dale, se aduce exponentul de hidrogen al apei: 
la slab acid, sau se adaugă alcool, eter sau un 
alt lichid cu tensiune superficială mică. — Sin... 
Tratarea apelor reziduale. 

1. Tratare [oGpaGarvisarb, oGoranaTb; trai- 
tement; Behandlung; treatment; kezelés]: 1. Efec- 
tuarea unui tratament.—2. Sin. (parțial) Tratament(v.).. 

=. Tratare [oGpaGorka; traitement; Behand- 
lung; treatment; kezelés]. 3. Chim.: Operaţiunea. 
de punere în contact a unei substanțe chimice 
saua unui material cu un reactiv chimic. Se face,, 
fie în scop analitic, pentru a observa producerea 
de reacţii chimice specifice, fie în scop prepa- 
rativ, când se urmărește obținerea unui produs. 
nou sau modificarea unei calităţi a unui material. 
Exemple de tratare chimică sunt: tratarea cu apă: 
regală (v.) a unui silicat, în scop analitic, trata- 
rea cu substanțe chimice a apei industriale, în- 
scopul epurării. 

s. Tratare [(rpaBnenne (ceman); traitement- 
des graines; Samenbehandlung; seed treatment; 
magkezelăs ]. Agr.: Supunerea unor semințe- 
acțiunii unor agenți chimici sau fizici, peniru a 
preveni şi a combate boalele datorite insectelor 
și ciupercilor. 

4 Tratarea apei. V. Tratamentul apei. 

s. Tratarea neutrului [3a3emnenuHe; traitement- 
du neutre, mise à la terre; Nullpunktsbehandlung, 
Nullpunktserdung; earthing; fâldel6s]. Elt.: Modul. 
în care e stabilită eventuala legătură voită și perma- 
nentă între punctul neutru al unui transformator elec- 
tric sau al unei reţele electrice și pământ. 

Se deosebesc cinci metodede tratarea neu-- 
trului: legarea directă la pământ, legarea prin: 
rezistență, legarea prin reactanţă, legarea prin. 
distanțe disruptive, și izolarea neutrului. i 

Legarea directă la pământ a neutrului e le- 
garea voită la pământ a punctului, în unul sau 
în mai multe locuri, printr'o legătură permanentă 
în care nu s'a inserat voit nicio impedanță (v. 
fig. a). Se consideră că un sistem energetic are 
neutrul legat direct la pământ dacă raportul 
X, : Xa dintre reactanța omopolară și cea directă 
e mai mic decât 3+5 la scurt-circuitele cari se 
produc în diferitele puncte ale sistemului. = Le-- 
garea directă are ca efect o reducere impor- 
łantă a supratensiunilor interne (v.) cari se pot- 
produce în rețeaua respectivă, dar şi transfor- 
marea în scurt-circuit a oricărei puneri la pământ. 
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Se folosește în rețelele de tensiune înaltă și foarte 
îna'tă (v.), mai sensibile la pericolul prin supra- 
tensiuni interne — și unde economia care se 
obține prin reducerea izolației e importanță. Nu 
-e indicată în rețelele de medie tensiune (v.), 
“în cari cele mai multe ajungeri la pământ sunt tre- 
cătoare și la cari nivelul de izolare e hotărît în 
„deosebi prin solicitările date de supratensiunile 
„atmosferice (v.). 

Legarea la pământ prin rezistenţă (v. fig.b) e 
legarea la pământ printr'o impedanţă al cărei 
„principal element e rezistenţa. Se folosește în 
locul legării directe la pământ, pentru a reduce 
intensitatea curentului de  scurt-circuit, mai ales 
în rețelele da cabluri, în cari orice ajungere la 
pământ (v.) e permanentă — şi se dorește scoa- 
“terea de sub tensiune a porțiunii respectve din 
„rețea. Se folosesc rezistențe de fracțiuni dintr'un 
„ohm până la câţiva ohmi, cari reduc intensitatea 
curentului de scurt-circuit la 1/;-::1/; din valoarea 
pe care ar avea-o la punerea directă la pământ. 
"Punerea la pământ prin rezistență e folosită rar. 

Legarea la pământ prin reaclanță (v. fig. c) e 
legarea la pământ printr'o impedanţă al cărei 
“element principal e reactanța. Se folosește, în 
“deosebi, în rețelele de medie tensiune compor- 
tând linii aeriene, cu rolul de a stinge arcul de 
-ajungere monofazată la pământ (v. Bobină Peter - 
'sen) şi de a reduce amplitudinea supratensiunilor 
interne cari provin din ajungerea la pământ a unei 
faze. Se trece la această tratare a neutrului 
când valoarea efectivă a intensității curentului 
capacitiv de ajungere la pământ depășește 39 A 
în reţelele de 6-10 kV tensiune nominelă, și 5 A 
"în rețelele de 35 kV tensiune nominală, când există 
astfel pericolul unor supraten:iuni importante prin 
-arc la pământ. — 

Neuirul izolat (v. fig. g) e un neutru care nu 
e pus, intenţionat, printr'o legătură conductoare, 
“la o instalaţie de punere la pământ. — Se con- 
sideră, de asemenea, că neutrul e practic izolat, 
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Legarea neutrului la pământ, 
a) directă; b) prin rezistență; c) prin reactanță; d) prin 
"intermediul unui eclator; e) prin intermediul unui descăr- 
cător; f) prin intermediul unui de scărcător şi al unei capaci- 
tăi; g) neutrul izolat. 


dacă e pus la pământ prin dispozitive de mă- 
“sură sau de protecțiune -cu impedanță foarte 
mare, sau prin distanțe disruptive. 


Punerea la pământ prin distanțe disruptive (v. fig. 
d--:f) e punerea la pământ a neutrului unui trans- 
formator prin intermediul unui eclator (v. fig. d) 
sau descărcător (v. fig. e şi f), pentru a limita 
amplitudinea supratensiun lor cari pot să apară între 
neutrul transformatorului și pământ. În funcționare 
normală, rețeaua se comportă ca o reţea cu neutrul 
izolat. Eclatorul sau descărcătorul montat la neu- 
trul unui transformator are, în general, nivelul de 
izolaţie corespunzător tensiunii de fază a reţelei 
respective. Acest sistem de tratare a neutrului 
prezintă avantajul că funcţionarea rețelei poate 
continua chiar în cazul ajungerii unei faze la 
pământ, dar prezintă desavantajul unor supra- 
tensiuni interne importante. E folosit în rețele de 
joasă tensiune și în rețele de tensiune medie 
puțin întinse. Sin. Punerea la pământ a neutrului. 

1, Traube, regula lui ~ [npaBnilo Tpay6a; 
regla dəT.; T. Regel; T.'srule; T. szabálya]. Chim.: 
Activitatea capilară a substanțelor organice (al- 
cooli, acizi grași, etc.) creşte în seriile omoloage 
odată cu creşterea numărului de atomi de carbon 
din moleculă. — Acesași regulă se aplică și ad- 
sorpliei pe cărbune, care crește, de asemenea, 
în seriile omoloage. 

=. Trauzi, bloc ~: Sin. Bombă Trauzi. V. sub 
Încercările explozivilor la lucru mecanic. 

3. ~, probă ~. V, sub Încercările explozivi- 
lor la lucru mecanic. 

4 Travee [npouler; travee; Fach, Bundweite; 
compartment; boltozatlmeză, boltivkăz]. Cs.: Spa- 
țiul cuprins între două grinzi sau între două ele- 
mente principale de rezemare, conseculive (pilaștri, 
stâlpi, coloane, plinuri de zidărie, pile, etc.). 
Astfel, la un intercolonament sau la o arcadă, 
interaxul determină traveea, repetindu-se pe toată 
lungimea acestora; la poduri: porțiunea cuprinsă 
între două pile consecutive sau între o pilă și 
culee; la șarpante: porțiunea cuprinsă între două 
ferme vecine. 

Traveele unei clădiri pot fi dispuse uniform sau 
variat, după criterii estetice sau funcţionale. În- 
tr'un asamblu arhitectonic, traveea e volumul, 
văzut în secțiune orizentală sau verticală, al cărui 
contur nu are frânturi, 

& Traverbanc [kBepulnar; travers banc; Quer- 
schlag; cross cut; traverbank]. Mine: Galerie 
simplă sau dublă, săpată perpendicular pe direcția 
stratelor (pe planul direcțional al unui zăcământ) 
şi care deschide un strat (sau un pachet de strate), 
realizând, ca galerie (în g=neral) principală, legă- 
tura acestuia cu o lucrare minieră principală 
(galerie de bază, de etaj sau de subetaj, rampă 
de puț, etc.). 

Traverbencul se sapă numai la baza sau la 
capătul etajului sau al subetajului, pe cât posibil 
în mijocul câmpului, și se amenajează ca lucrare 
minieră principală de transpo't sau de aeraj. 

s. Traversă |nonepeunbiiă Gpyc, neperoponka; 
traverse, traverse de chassis, filin transversal; 
Querstiick, Quertrăger des Rahmens; traverse, 
frame cross member, cross tow rope, cross-piece; 
kereszittart6, keresztkâtel]. Tehn.: 1. Grindă sau 


ciglă transversală. — 2. Perete despărțitor. — 3. 
Parâmă transversală față de direcția unei nave. 
1. Traversă [/amGa; traverse; Querwerk; cross 
dam; keresztfal]. 4. Hidrot.: Baraj de înălțime 
mică, folosit în corectarea torenților. 
2. Traversă dansantă. V. Dansantă, traversă ~. 
s. Traversă deancoră [antepulror, AKOpHbIÄ 
ITOK; jas; Ankerstock; anchor-stock; horgonyrud]. 
Nav.: Tijă de lemn sau de oțel, petrecută prin fusul 
anumitor ancore cu două brațe (de ex. ancora de 
amiralitate), la extremitatea cu verigă a acestuia 
(v. fig. sub Ancoră de amiralitate). Când ancora 
atinge fundul, traversa se aşază orizontal pe fund 
și perpendicular pe planul brațelor, astfel încât 
o ghiară ajunge cu vârful perpendicular pe fund 
şi se înfige în acesta la virarea lanțurilor. Sin. Jas. 
4 Traversă de cale ferată [uinana; traverse; 
Bahnschwelle; (railroad) sleeper; vasuti keresz- 
tartó]. C. f.: Element de legătură, folosit în con- 
strucția suprastructurii unei căi ferate, pentru așe- 
zarea şi fixarea pe el a șinelor și pentru a men- 
ține astfel ecartamentul, adică distanța dintre şine, 
cum și pentrutrans- 
miterea greutății 
convoiului de circu- 
laţie, prin prisma 
de balast, la tera- |. 
samente (v. fig. 1). 
Traversa de cale 
ferată normală e 
folosită la căi ferate cu ecartament normal (1435 mm), 
în linie curentă (afară de poduri). Are secţiune 
și lungime constantă (în cadrul aceleiași categorii 
sau al aceluiaşi tip). Se confecționează din lemn, 
din metal, din beton armat sau din eternit. — 
Traversele de lemn sunt confecţionate din 
esențe tari (stejar, gorun, gârniță, fag, ulm), 
rar din brad sau din pin; forma secțiunii şi di- 
mensiunile sunt standardizate. Durata în serviciu 
a unei traverse de lemn tratată contra putrezi- 
rii e de 15:.:20 de ani (a celor de stejar, impreg- 


E 
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II. Traversă metalică. 
1) secțiune transversală; 2) jumătate elevaţie. 


Prolil de suprastruciură de cale 
ferată simplă. 

1) terasament; 2) prismă (pat) de balast; 

3) traversă. 


nate, de 25:::30 de ani). — Traversele metalice, 
confecționate din oțel laminat, sunt de diferite 
tipuri (profiluri) şi au, în general forma unei albii, 
care prin împlânțarea în balast nu mai permite 
deplasarea în lung sau transversală (v. fig. I). 
Calea cu traverse melalice e mult mai rigidă 
decât cea cu traverse de lemn, iar circulația pro- 
duce sgomot mare. Traversele metalice sunt mai 
costisitoare și au o durată de numai 20-::25 de 
ani (din cauza vibraţiilor se uzează la găurile de 
prindere, unde apar crăpături); ele sunt pe cale 
de a fi înlocuite cu cele'de beton armat. — Traver- 
sele de beton armat se folosesc pentru a economisi 
lemnul; s'au făcut încercări, începând cu anul 1896, 


1137 


experimentându-se formele: monobloc (v. fig. I1)? 
din două blocuri legate între ele cuo bară me- 


2? 


Ill. Traversă monobloc de beton armat (secțiune longitudinală). 
a) dopuri de lemn pentru prinderea șinelor. 


talică elastică (v. fig. IV); din blocuri de beton 
armat aşezate de-a-lungul șinelor și legate între 
ele;cu bare metalice. S'au confecţionat din beton 


IV, Traversă flexibilă de beton armat (stânga, elevație; 
dreapta, secțiune longitudinală verticală). 
1) blocuri de beton armat; 2) bară de oțel profilat. 


turnat și vibrat, din beton centrifugat (v. fig. V), iar 
în ultimul timp, din beton precomprimat (v. fig. VI). 
Traversa de beton armat prezintă greutăţi în ce 
priveşte prinderea 
șinelor; se folosesc 
mai multe sisteme: 
cu dopuri de lemn 
(înglobate în ma- 
sa de beton), prin- 
derea șinelor fă- 
cându-se cu ftir- 
foane sau cram- 
poane, ca la tra- 
versele de lemn; 
cu înglobarea în 
beton a unor pie- 
se metalice de cari 
se fixează pie- 
sele de prindere 
propriu zise; cu 
găuri în beton, prin cari se introduc buloanele 
de prindere a șinelor, — și alte sisteme. Traversa 
de beton armat are o greutate mai mare decât 


V. Traversă de beton armat centrifugat. 

1) jumătate secțiune longitudinală; 

2) secțiune transversală a-a; 3) sec- 
țiune transversală b-b. 


VI. Traversă de beton precomprimat. 
1) jumătate elevaţie; 2) jumătate secţiune longitudinală ver- 
ticală; 3) jumătate vedere de sus; 4) jumătate secțiune ori- 
zontală. 


cea de lemn (200.-:300 kg), dând o cale mai ri- 
gidă şi mai stabilă, dar e greu de manipulat. — 
Traversele de eternit (beton armat cu fibre de 
asbest) sunt folosite rar, fiind costisitoare, 
Traversele speciale de cale ferată sunt folosite 
pentru montarea schimbătoarelor de cale; au lungi- 
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mea şi dimensiunile secţiunii transversale variabile, 
standardizate. Lungimea variază din 20 în 20 cm, 
până la 480 cm. — O categorie se foloseşte 
pentru schimbătoare de cale la linii cu ecarta- 
iment normal (1435 mm) principale, iar alta, pentru 
schimbătoare de cale la linii cu ecartament nor- 
mal secundare, și la linii înguste (ecartament 
500-::1000 mm). — Traversele pentru poduri de 
cale ferată sunt folosite pentru susținerea șinelor 
pe podurile metalice; au dimensiuni standardi- 
zate. — | 

Traversele de cale ferată îngustă sunt folosite la 
căi ferate cu ecartament îngust (500.::1000 mm); 
au lungimea și dimensiunile standardizate. — 

Traversa albă e o traversă de lemn folosită 
în starea în care a rezultat din debitare, fără 
tratament chimic pentru protejare contra putre- 
zirii. Traversa neagră e o traversă de lemn im- 
pregnată cu substanțe chimice fungicide (creozot 
şi cuprinol, cari au coloare neagră). 

1. Traversă de punte [nanyGnbiii Gumc; bar- 
rot de pont; Deckbaken; deck beam; fedélzeti 
gerenda]. Nav. m.: Piesă a osaturii cocei navelor, 
care susține puntea şi e prinsă de coaste, for- 
mând, împreună cu acestea, cadrul de rezistență 
transversală al corpului navei. Materialul din care 
e construită diferă după felul navei (de ex. tra- 
versa e de lemn, la navele de lemn, și de metal, 
la navele metalice sau compozite). 

2. Traversă de suport de linie electrică [onop- 
Haa nonepewuna; traverse de support de ligne 
aérienne; Mastquergang; passage; villamos vezeték 
tartógerenda]. Elt.: Element transversal, orizontal, 
al suporturilor liniilor electrice aeriene, pe care 
se fixează izolatoarele liniei. 

s. Traversă diagonală [muaronanbublă Spyc; 
traverse diagonale; diagonale Traverse; diagonal 
traverse; âtl6 gerenda]. C. f.: Grindă transversală 
de legătură între longeroanele cadrului vagoane- 
lor. Servește ca piesă de consolidare intermediară, 
atât la vagoanele cu două osii, cât și la cele cu 
boghiuri. Se montează astfel, încât să permită 
așezarea cilindrilor de frână, a timoneriei, a ba- 
teriei de acumulatoare, etc. Se confecţionează 
din bare de oțel profilate. 

4 ~ frontală (6ypbepnebrii Gpyc; traverse 
frontale; Puffertrăger; frontal traverse; homlok- 
gerenda]: Grindă transversală de legătură, la 
capetele longeroanelor unui cadru de vehicul de 
cale ferată (locomotivă, tender, vagon). Servește 
ca piesă de consolidare a cadrului. Pe ea se mon- 
tează aparatele de legare, aparatele de ciocnire, ro- 
binetele de frână continuă automată, robinetele con- 
ductei de încălzire a trenului, iar la locomotive, și 
suporturile de felinar, botul triunghiular și curăți- 
toarele de cale. Se confecţionează din bare de oțel 
profilat U, sau din tablă presată, îndoită în formă 
de U. Prinderea traversei transversale de longe- 
roane se face prin guseuri nituite. 

s. Traversa din spate a războiului. V. Războ- 
iului, traversa din spate a ~. 

e. Traversadă [nepexom B TaJBer; portion 
de talveg d'un fleuve; Teil des Talwegs eines 


Flukes; channel portion of a river; átjáró]. Hidr.z 
Porțiunea din talvegul unui curs de apă, în care 
se face trecerea dela o concavitate la alta. 

1. Traversare [nepenpaBa, nepexom; traver- 
sée; Durchgang; passage; âtjârâs]. Hidrot.: An- 
samblul lucrărilor speciale necesare trecerii in- 
stalațiilor hidrotehnice prin punctele de întretăiere 
cu alte lucrări sau cu obstacole naturale (cursuri 
de apă, depresiuni, masive stâncoase, terenuri 
cari impun condițiuni speciale, etc.). Tipurile de 
lucrări depind de natura instalațiilor: instalaţii sub 
presiune sau instalaţii de curgere cu nivel liber; 
ele depind, de asemenea, de natura lucrării in- 
tersectate, dacă ea comportă măsuri speciale 
de protecțiune sau de siguranță. Acesta e cazul 
conductelor sub presiune la intersecțiunea cu: 
căi ferate, șosele cu trafic greu, ziduri de spri- 
jin, cursuri de apă, văi cu regim torențial, tere- 
nuri instabile, etc., sau cazul canalelor deschise 
cari intersectează cursuri de apă naturale sau 
masive prin cari trecerea se face în tunel. 


s. Traversare [nepeceuenue nyTeă; traversée 
de voie; Gleiskreuzung; railway crossing; vasut 


keresztezés]. C.f.: 
instalație de cale, 
la întretăierea a 
două căi ferate, 7 
compusă din patru | 
inimi de încruci- 


şare şi din șinele 
de legătură din- 

I. Traversare perpendiculară (a=90%). 
1) contrașine. 


tre ele. Spre de- 
osebire de tra- 
versarea-joncțiune, 
traversarea nu per- 
mite trecerea de 
pe o cale ferată pe 
cealaltă. 


La traversarea 
perpendiculară 
axele celor două 
linii cari se inter- 
sectează formează 
un unghiu de 90° 
(v. fig. I); la tra- 
versarea oblică, 
ele formează un 
unghiu mai mic de- 
cât 90° (v. fig. I). 
Traversarea perpendiculară e alcătuită din patru 
inimi de încrucișare, egale. Între inimi se găseşte 
un pătrat, format din șine și contrașine; în afara 
inimilor sunt prelungite labele? de iepure. Tra- 
versarea oblică e alcătuită din două inimi de 
încrucișare ascuțite, numite și inimi simple, și din 
două inimi de încrucișare obtuze, numite și 
inimi duble. Între inimile de încrucișare se gă- 
sesc şinele și contrașinele cari formează un romb, 
iar în afara inimilor sunt prelungite contrașinele 
și labele de iepure. 

9. Traversare-joncțiune |npocraa aAHTJIACKAA 
cTrpenna; travers6e-jonction de voie; Kreuzungs- 


Il. Traversare oblică (a < 909). 


weiche; slip point;! angol įkitérő]. C.f.: Instala- 
ție de cale, la întretăierea a două căi ferate, 
care permite atât să se ‘circule pe căile cari se 
încrucişează, cât și să se treacă de pe una pe alta. 

Traversarea-joncțiune simplă (v. fig. 1) dă posibi- 
litatea traversării a două căi ferate, permiţând să se 
circule în direcţiile AB, CD (pe linie directă) și 
CB (pe linie abătută). E compusă din patru inimi 


|. Traversare-joncţiune simplă. 
a) „reprezentare convențională; b) schemă; 1) aparat de 
manevră. 


de încrucișare (două ascuţite și două obtuze), din 
două macazuri (două perechi de ace, așezate 
cu vârfurile spre inimile ascuţite), din șine de 
legătură, contraşine şi un aparat de manevră 
care, prin bare de transmisiune, mișcă cele două 
perechi de ace dintr'o poziție în alta. 
Traversarea-joncțiune dublă (macazul englez) 
(v. fig. II) permite traversarea a două căi ferate, 


II. Traversare-joncțiune dublă. 
a) reprezentare convenţională; b) schemă; 1) aparat de 
manevră. 


dând posibilitatea să se circule în direcţiile AB, CD 
(pe linie directă) şi AD, CB (pe linie abătută). 
E compusă din patru inimi de încrucișare (două 
ascuţite și două obtuze), din patru macazuri (patru 
perechi de ace, așezate cu vârturile spre inimile 
ascuţite), din șine de legătură, contrașine! și apa- 
rate pentru manevrarea macazurilor. 
Traversările-joncţiune duble se folosesc în stații, 


III. Diagonală formată din_joncţiuni duble. 


când o diagonală intersectează mai multe linii 
paralele (v. fig. 111). Unghiul de traversare a e, în 
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general, egal cu unghiul schimbătoarelor de cale 
folosite la construcția diagonalelor” din,- stație 


LR 
(corespunzător unor valori şi16:14  aleluitga) 


be” 


IV. Traversare-joncţiune dublă, sistem Băseler. 
1) aparat de manevră. 


Traversarea-joncțiune dublă, de lungime redusă, 


sistem Băseler (v. fig. IV), se folosește pentru tra- 
versări-joncțiune con- 
struite cu un unghiu 
mai mare (până la 
tga= 1/6,5); are ăcele 
plasate în afara rom- 
bului format de ini- 
mile de încrucișare, 
iar în interiorul rom- v, inimă de încrucișare, la tra- 
bului, o şină, care e versarea-joncţiune, sistem Băseler. 
circulată pe ambele 

părți. La această traversare, inimile extreme au 
o construcție specială și se numesc inimi triple 
(v. fig. V). Dă 

În construcţia căii, traversarea-joncțiune dublă 
e echivalentă cu două schimbătoare de “cale 
simple, așezate vârf la vârf, dar având nevoie 
deo lungime mai mică. Datorită acestui avantaj, 
e mult folosită la construcţia staţiilor mari, redu- 
când la minimum lungimea diagonalelor; având 
piese fine și supuse uzurii, circulaţia trenurilor 
se face pe ele cu vitesă redusă. Traversă- 
rile-joncțiune duble nu sunt admise pe liniile 
de circulaţie directă și nici în stațiile mici, prin 
cari trenurile trec fără oprire. 

Circulaţia pe traversările-joncţiune, în linie cu- 
rentă, se face cu măsuri speciale de siguranță 
(semnalizare și post de mişcare). 

1. Traversarea căilor de comunicații de către 
liniile electrice [nepeceuenne nyTeii 21eKTpo- 
JIHHHÄ; traversée de voies de communication par 
les lignes électriques; Verkehrswegiberfiihrung 
der elektrischen Leitungen; crossing of perma- 
nent ways by electrical lines; közlekedési utak 
keresztezése villamos vonalak által]. Elt: Tre- 
cerea unei linii electrice dintr'o parte în cea- 
laltă parte a unei căi de comunicaţie de uscat 
(şosea, cale ferată, etc.), navigabilă (râu, canal, 
mare), aeriană, sau de tracțiune electrică, etc. 

Din cauza pericolului pe care-l prezintă o ru- 
pere de conductor, se prescriu anumite măsuri 
de protecțiune la traversări. Dacă linia care tra- 
versează e subterană (în cablu), se admite tra- 
versarea căilor ferate și a șoselelor numai la o 
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anumită adâncime sub structura căii de comuni- 
caţie şi cu cămine de vizitare la capetele ali- 
niamentului de traversare. Traversarea cursurilor 
de apă se face, fie sub albie, la ape puţin adânci, 
fie chiar pe fundul apei, dacă adâncimea la ape 
mici nu periclitează cablul la trecerea navelor, 
a plutelor, etc. În acest caz, se marchează clar 
traseul cablului, pentru a evita avarii produse de 
ancore. — Dacă linia care traversează e aeriană, 
se prescriu următoarele: La traversări de căi fe- 
rate și șosele: minimul înălțimii conductoarelor 
peste calea de rulare (gabarit), în funcţiune de 
tensiunea liniei electrice; minimul secţiunii con- 
ductoarelor; tracțiune redusă în conductoare; sus- 
pensiune de siguranță pe suporturile deschiderii 
de traverse, cari trebue să fie suporturi de întin- 
dere normale sau de tip ușor; minimul distanţei 
pe orizontală între conductoare și construcțiile 
aferente căilor de comunicaţie; de asemenea, 
între fundația suportului și șina cea mai apro- 
piată, şi talpa rambleului sau marginea exterioară 
a șanțului șoselei; minimul unghiului de traver- 
sare. La traversări de râuri și de canale naviga- 
bile sau pe cari se plutărește se prescriu dis- 
tanțe și măsuri de precauţiune, ca la căi ferate 
și şosele, diferite, după cum râul sau canalul 
înghiață sau nu înghiaţă, cu deosebirea că, 
la râurile și canalele pe cari se practică numai 
plutăritul și la cele cari înghiaţă, prescripțiile sunt 
mai puțin exigente în privinţa construcţiei con- 
ductoarelor, a tracţiunii în conductoare, a sus- 
pensiunii și a unghiului de încrucișare. — 
La traversări de căi de transport electrificate se 
prescriu aceleași măsuri ca la căi ferate normale, 
cu deosebirea că gabaritul este măsurat până la 
cablul purtător al firului de contact. La traversări 
de linii aeriene de înaltă tensiune se prescriu 
aceleași măsuri ca la căi ferate și șosele, cu 
deosebirea că gabaritele sunt impuse de pre- 
scripțiile pentru protecțiunea contra supraten- 
siunilor. Se prescrie că linia cu cea mai înaltă 
tensiune se așază deasupra celei cu tensiune 
mai joasă. Se interzice efectuarea traversărilor 
pe stâlpi comuni. Suporturile, limitând deschi- 
derile de traversare ale liniilor de 20 kV sau 
mai mult, vor fi protejate prin eclatoare de pro- 
tecțiune, eclatoare cu aprindere catodică, ecla- 
toare cu rezistență variabilă cu tensiunea, sau 
parafulgere autopneumatice (v.). — 

La traversări de linii de telecomunicații şi de 
energie în joasă tensiune, prescripțiile sunt ace- 
leași ca pentru liniile de înaltă tensiune. 

1. Traverse, mașină de resabotat ~. Cs. V. Ma- 
şină de resabotat traverse, sub Mașini din con- 
strucții. 

2. ~, mașină de burat ~. Cs. V. Maşină de 
burat traverse, sub Mașini din construcții. 

s. Traversină [Gumc, Ganoura; barrotin; Halb- 
balken; edge; felkereszigerenda]. Nav. m.: Tra- 
versă intermediară, cu dimensiuni mai mici decât 
cele ale traverselor principale, așezată între aces- 
tea, când ecartamentul lor e prea mare. 


4. Travertin (rpaBepruu; travertin; Travertin; 
travertine; traversztin]. Geol.: Depozite calca- 
roase, poroase sau vacuolare, uneori concreţio- 
nare și compacte,- de coloare deschisă, formate 
din izvoare şi cascade, în regiuni de calcare, sub 
acțiunea plantelor cari provoacă precipitarea car- 
bonatului de calciu. Se întrebuințează, în general, 
ca piatră de construcție (placaje). 

s. Travling |rauna, renexna;travelling truck; 
Travelling, Kamerawagen: travelling truck; trave- 
ling). Cinem.: Cărucior montat, de obiceiu, pe 
șine, pe care se așază aparatul de luat vederi 
cinematografice din mers. 

« Trawl [rpanoBaa cerb; chalut; Grund- 
schleppnetz; trawl; trawl, fenékvonóháló]. Pisc.: 
Unealtă de pescuit marin, în formă de sac, târită 
pe fund prin cabluri metalice, cu ajutorul unor 
vase motorizate, anume construite. Cu trawl-ul se 
pescuesc peștii din apropierea fundului, cum și 
crustacee, molusce și peștii de fund. E un mijloc 
de mare producţie, dar nu e indicat în zonele de 
împuiere, dacă nu s'au luat măsuri pentru asi- 
gurarea salvării alevinelor. 

z Treaptă [crynemb; marche; Stufe; step; 
lépcső]. 1. Gen.: Fiecare dintre suprafețele ori- 
zontale, cu lățimea relativ mică, amenajate pe o 
suprafață inclinată întinsă, pentru a constitui un 
sistem de comunicație mai comod pe suprafața 
inclinată sau pentru a forma un plan de reze- 
mare orizontal pentru un obiect, o construcţie 
sau o instalație. — 2. Arh., Cs.: Element com- 
ponent al unei scări, amenajat de obiceiu cu o 
suprafață orizontală, pe care se calcă în timpul 
parcurgerii scării. — 3, Arh., Cs.: Fiecare dintre 
suprafețele orizontale ale unei scări, pe care 
se calcă. 

Treptele scărilor simple, ale scărilor portabile 
sau transportabile se numesc fuscei; se execută, * 
fie din bare (de lemn sau de metal) rotunde, 
prismatice sau profilate (de ex. la scările de in- 
cendiu, la scările de salvare, la scările de 
pisică, etc.), fie din scânduri înguste, sau din 
cabluri ori funii (de ex. la scările flexibile). 

Treptele scărilor dela construcţiile civile sau 
industriale sunt constituite, fie din piese mono- 
bloc, cu două fețe plane cari se intersectează 
în unghiu drept (trepte masive), fie din piese 
orizontale (scânduri, tablă striată, corniere) di- 
stanțate unele de altele (trepte izolate), ori din 
piese orizontale distanțate și piese verticale așe- 
zate în spațiul dintre cele orizontale (trepte în- 
fundate). Suprafața verticală a treptelor masive 
şi a treptelor înfundate se numeşte contratreaptă. 
În general, treptele scărilor dela construcțiile 
civile și industriale se clasifică după materialul 
din care sunt executate: de beton, de piatră, 
de lemn, de metal. 

Treptele de beton simplu se toarnă peste placa 
de beton armat, finisându-se, fie cu o tencuială 
de ciment sclivisită sau rolată, cu mozaic (trepte 
de beton simplu mozaicate), cu adaus de pilitură 
de fier, etc., fie îmbrăcându-le cu plăci de marmu- 
ră, de piatră, etc,, sau cu alte materiale speciale — 


rezistente la uzură. Muchiile treptelor fiind ex- 
puse mai mult deteriorării, se protejează uneori 
cu corniere sau cu platbande.— Treptele de beton 
armat se folosesc când iau parte la preluarea sarci- 
nilor, devenind elemente de rezistență ale scării. 
Pot fi incastrate, rezemate pe ziduri sau pe van- 
guri, ori se toarnă împreună cu o placă de beton 
armat. Uneori se execută prefabricat sau din 
beton precomprimat. Finisajul se face ca la cele 
de beton simplu. 

Treptele de piatră naturală, alcătuite din blocuri 
masive, se folosesc la toate sistemele de 
scări: incastrate la ambele capete, incastrate la un 
capăt și rezemate pe vang la celălalt, rezemate 
pe vanguri la ambele capete și incastrate la un 
singur capăt; treptele au o petrecere. Feţele 
treptei se lustruesc sau se prelucrează cu bu- 
ciarda, cu șpițul, rașcheta, etc. Aceste trepte sunt 
mai costisitoare. 

Treptele de cărămidă aparentă aşezată pe 
muchie, cu rosturile umplute, se folosesc în exte- 
rior, când se cere un aspect mai rustic. 

Treptele de lemn, fie masive, de formă pris- 
matică cu secțiune triunghiulară, având buza pro- 
filată, fie compuse din dulapi și din scânduri, 
formând treaptă și contratreaptă (sau chiar fără 
contratreaptă), asamblate în uluc și pană, se fo- 
losesc numai la scări interioare, incastrate sau 
rezemate pe vanguri. 

Treptele metalice (de obiceiu la scări de ser- 
viciu, industriale, etc.) pot fi cu sau fără contra- 
treaptă, prinse cu corniere nituite, de vanguri 
laminate. Treapta (in sensul accepțiunii 3) se 
confecţionează, fie din tablă striată, fie din cor- 
niere sau din dulapi de lemn. Din această cate- 
gorie de trepte fac parte și treptele de fier ro- 
tund, folosite la scările de salvare, la scările 
platformelor industriale, la cămine, etc. 

Prima treaptă a unei rampe de scară se nu- 
mește treaptă de pornire, iar ultima, treaptă de so- 
sire. Podestul e o treaptă lată, de odihnă, in- 
tercalată între nivelurile deservite de scara pe 
care se face și întoarcerea rampelor. — 

După forma în plan, treptele pot fi drepte, 
având lățimea constantă — și balansate, având 
lățimi diferite la cele două capete, urmând 
curbura rampei. Lăţimea normală de treaptă se 
măsoară pe lin'a de călcare, situată la 48-::50 cm 
distanță de mâna curentă, 

Dimensiunile geometrice ale treptelor depind 
de panta scării. În toate cazurile, raportul dintre 
înălțimea  contratreptei şi lățimea treptei trebue 
să satisfacă relaţia: 2 b+b= 63-::64 cm (lungimea 
unui pas obișnuit), în care h e înălțimea, iar b 
e lățimea de călcare. În cazul podestelor, b=0; 
lungimea devine multiplu de 63 cm. În cazul 
scărilor din bare, b=0; deci, distanța dintre 
bare trebue să fie de 31.::32 cm. Înălțimea 
treptelor variază între 12 și 20 cm (uzual, 
15-::17 cm la scări mult circulate, și 18:::19 cm 
la scări de serviciu). 

1. Treaptă [cTynenb, yeryn; gradin; Stufe; 
step; lépcső]. Mine: Subdiviziune în înălțime a 
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frontului de săpare a unei lucrări miniere, când 
excavarea se face în porțiuni independente, fie- 
care subdiviziune fiind decalată în același sens 
față de porţiunea imediat superioară. Dacă deca- 
lajul față de treapta superioară e în avans, treapta 
se numește răsturnată; în cazul decalajului în urmă, 
treapła se numește dreaptă. Numirea derivă dela 
profilul frontului, care are mersul unei scări drepte, 
respectiv răsturnate, 

Prin subdiviziunea frontului în trepte se creează 
suprafeţe libere suplementare, pentru tăiere cu 
explozivi sau cu unelte pneumatice; în cazul 
fronturilor înalte, fiecare treaptă reprezintă o 
platformă comodă și sigură pentru amplasarea 
utilajului de perforare, de tăiere sau de transport. 


Treapta se caracterizează prin înălțime (dife- 
rența de cotă dintre două trepte consecutive, care 
depinde de tăria rocei și de procedeul de ex- 
cavare) şi prin lărgime (distanţa orizontală dintre 
fronturile a două trepte consecutive, care depinde 
de utilajul folosit și de organizarea muncii). Frontul 
treptei poate fi vertical (rocă tare) sau inclinat 
(rocă de tărie mijlocie). 

În cazul lucrărilor miniere orizontale, frontul 
se împarte în trepte drepte, a căror înălțime 
depinde de utilajul folosit la excavare și la trans- 
port. (În cazul rocelor cari nu au nevoie de sus- 
tinere, fronturile mai mari decât 15 m? se sub- 
împart în trepte). 

Frontul de adâncime al unui put de mină se 
sapă în trepte (de 1:::1,5 m), în cazul afluenţei mari 
de apă treapta servind ca basin de colectare 
(v. fig. 1). mt 


———— 
E | 
Adâncire in] irepte a II. Exploatarea înjtrepte răsturnate 
frontului unui pul. a unui strat cu inclinare mare. 


La fronturile de abataj, treptele se aplică în 
cazul stratelor cu inclinare mare (peste 45°, trepte 
răsturnate), (v. fig. II), sau al stratelor groase, cu 
acoperiș foarte rezistent, cari se exploatează în- 
tr'o singură felie (trepte drepte), (v. fig. I). În 
metoda abatajului cu trepte răsturnate, treapta 
superioară, rămasă în urmă, apără lucrătorii 
cari lucrează la o treaptă, de bucăţile de rocă 
abatate. 

Carierele la zi se exploatează în trepte drepte, 
așezate în amfiteatru, fiecare având înălțimea 
limitată de tăria rocei: 4 m pentru roce desagre- 
gate și 10 m pentru roce stâncoase, cu abataj 
manual: 1015 m, obișnuit și, excepțional, 
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30.-.70 m, pentru abataj mecanizat (în funcţiune 
de înălțimea de tăiere a excavatorului sau a uti- 


III. Excavarea în trep- IV, Elemente caracteristice ale trepte- 
te drepte a frontului lor unei exploatări în carieră. 
unei galerii. I) lăţimea treptei; h) înălțimea treptei. 


lajului folosit). Lăţimea (berma) unei trepte de 
carieră depinde de gabaritul utilajului de tăiere 
şi de spaţiul necesar pentru căile de transport 
de-a-lungul treptei (v. fig. IV). 

1, Treaptă de presiune: Sin. Etaj (v.). 

2. Treaptă de solventare [crenenb pacTBo- 
penna; degré solvant; Lâsungsmittelstufe; solvent 
gradient; oldó fokozat]. Ind. chim.: Fiecare dintre 
fazele de rafi- 
nare cu sol- 
venți auleiurilor 
distilate, care 
consistă în a- 
mestecarea u- 
leiurilor cu o 
cantitate de sol- 
vent și în se- 
pararea în cele 
două faze: so- 
lufie de rafinat 
şi soluție de 
extract. Pentru 
obținerea unui 
uleiu rafinat de 
calitate bună 
sunt necesare 
mai multe trep- 
te de solventa- 
re. Numărula- Bar atrag 
cestora se poa- 2 
te stabili grafic, 


grame cari re- 
prezintă echi- 
librul sistemului uleiu-solvent. O treaptă de sol- 
ventare fiind reprezentată printr'o dreaptă care 
unește două puncte în echilibru pe curba binodală, 
se numește și dreaptă binodală. 

s. Treaptă de turație: Sin. Treaptă de demulti- 
plicație, Treaptă de vitesă. V. sub Schimbător 
de vitesă. 

4. Treaptă geotermică [reorepmuuectuu rpa- 
AHenT; degré gsothermique; Erdwărmestufe, Erd- 
wărmetiefenstufe, geotermische Tiefenstufe; geo- 
thermal gradient; főldhő-lépcső]. Geol.: Adân- 
cimea (exprimată în metri) corespunzătoare unei 
creșteri cu un grad a temperaturii Pământului, 
măsurată pe verticală în scoarța terestră. 


& E Echilibrul sistemului: uleiu-solvent. 
folosind dia- a)calculul grafic al numărului fazelor de extracţie; b) curbele binodale pentru 
diverse temperaturi de extracile; 2) şi 3) trepte de extracție, 


Treapta geotermică variază (față de o medie) 
cu locul și cu adâncimea, fiind în legătură cu 
circulația apelor subterane și cu constituţia rocelor. 
În țara noastră, mărimea medie a acestei trepte 
e de cca 33 m. În regiunile miniere carbonifere, 


„treapta e, în general, mai mică, fiind cuprinsă 


între cca 21,7 m și 28 m. În regiunile miniere 
metalifere, treapta e, în general, mai mare, pu- 
tând atinge cca 122,73 m. 

s. Treaptă hidraulică [runpaBaueckaa ery 
nenb; degré hydraulique; hydraulische Stufe; 
hydraulic gradient; vizlépcső]. Hidrot.: Cădere 
(sau creştere) longitudinală bruscă de nivel într'un 
sistem hidraulic amenajat. 

Apare, de exemplu, în amenajerile hidroener- 
getice, la trecerea dela nivelul lacului de acu- 
mulare la nivelul apei în canalul de fugă al hi- 
drocentralei, sau în sistemele de alimentare cu 
apă, la trecerea dela nivelul jos al acestuia (dela 
captare) la nivelul apei în rezervoarele de com- 
pensaţie și de presiune ale rețelei de distribuţie. 

Când treapta se formează în sensul curgerii, 
prin gravitație, ea se poate produce cu câştig de 
energie capta- 
bilă și utiliza- 
bilă (de ex. în 
cazul amena- 
jerilor hidro- 
energetice), 
sau fără câștig 
de energie (de 
ex. în cazul 
treptelor reali- 
zate în ecluze). 
Când treapta 
se formează în 
sensul contrar 
gravitației, ea 
are un caracter 
artificial, forțat, 
şi se realizează 
cu consum de 
energie(pentru 
Rafinat Extract pompare). 

b e Treapta 
scării [qene- 
HHE MKAJIDI; 
échelon; Zah- 
lenschritt; step; 
számlépcső]. Nomg.: Diferenţa valorilor funcțiunii 
între două diviziuni succesive, pe o scară funcțio- 
nală (v.). 

7. Trecătoare [yureJbe, npoxom; pas, défilé, 
col; Pah; pass, gorge, defile; szoros, hágó]. 
Topog.: Locul pe unde un râu stršpunge un 
lanț de munți, creând o vale adâncă cu ver- 
sante abrupte. Când trecătoarea e foarte în- 
gustă, semănând cu o gâtuitură, ea se numește 
cheie; când o cheie are lungime mare, de 
5.30 km, ea se numește defileu (de ex. Defi- 
leul Oltului, etc.). 

s. Trecătoare de pești. Hidrot.: Sin. Scară de 


pești (v.). 


1. Trecere [NpOxOA, NponycKk; passe; Stich; 
pass; szúrás]. Metl.: Fiecare dintre fazele de la- 
minare ale materialului. Numărul de treceri ne- 
cesare pentru laminarea unui produs depinde 
de profilul produsului și de celal materiei prime, 
‘de metoda de calibrare și de tipul laminorului. 


2. Trecere [BbICeBKH; criblure Siebgut; sif- 
tings; szitâlat]: Partea din materialul ciuruit pe 
un ciur,pe un grătarsau pe o sită, care a trecut 
prin găurile acestora. 


s. Trecere de nivel [npoe34, nepeesm; pas- 
sage à niveau; Bahnübergang; crossing, crossing ro- 
ad; szintben átjáró]. C. f.: Locul de intersecţiune, 
la acelaşi nivel, a unei căi ferate cu o şosea. 


Trecerea de nivel are nevoie de o construcție 
specială a căii ferate, prin aşezarea a două con- 
trașine între cele două șine ale căii; există un pavaj 
ntre contrașinele cari au lungimea mai mare decât 
lățimea șoselei cum și de o parte şi de alta a 
șinelor căii, pe o lățime de cel puțin 2,00 m, Trecerea 
trebue să asigure o bună circulație aroților materialul 
rulant pe calea ferată; de aceea, contrașinele 
creează un canal cu lățimea de 67 mm și adân- 
-cimea de 38 mm, prin care trece buza bandajului, 
dar trebue să asigure și circulația vehiculelor 
ruliere pe șosea, cu vitesă redusă, 


Se recomandă ca trecerile de nivel să fie con- 
struite cu un unghiu de întretăiere de 90° sau 
foarte aproape de 90°; unghiul nu poate fi mai 
mic decât 45%. Pantele sau rampele de acces 
ale șoselei, la trecerea de nivel, trebue să fie 
cel mult 500/,, în afara orașelor și 30%/. în in- 
“eriorul orașelor. 

Trecerile de nivel sunt păzite sau nepăzite, în 
funcţiune de intensitatea circulației trenurilor și 
a vehiculelor rutiere, cum și de condiţiunile de 
vizibilitate. 

Trecerile de nivel păzite au bariere cari închid 
circulația pe șosea când circulă un tren pe calea 
ferată; cele nepăzite nu au bariere. Barierele au 
„pentru zi un disc roșu; pentru noapte, ele au o lumi- 
nă roșie. Toate trecerile de nivel păzite și nepăzite 
“sunt semnalizate pe șosea cu un indicator fix 
— crucea Sf. Andrei, — care are și o mică tablă, 
“cu inscripția „Atenţiune la tren“. Pentru trecerile 
de nivel peste linii duble sau multiple se folo- 
seșie un indicator cu cruce dublă. Crucea e 
vopsită în galben, iar stâlpul de susținere, în alb 
şi negru. 

Trecerile de nivel se îngrădesc de o parte şi 
-de alta a şoselei, cu o împrejmuire formată din 
stâlpi și din bare orizontale (parapet), spre a 
«ghida vehiculele și animalele cari traversează linia, 


La trecerile de nivel cu circulaţie rutieră im- 
sportantă, în special la cele din incinta orașelor 
sau a centrelor aglomerate, trecerile de nivel au 
'semnale luminoase şi chiar sonore, cu funcționare 
“automată la apropierea trenurilor de trecerea de 
nivel — și care durează până când ultimul vagon 
al trenului depășește punctul de traversare.— Sin. 
Pasaj de nivel. 
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4. Trecere denivelată [nepexom Ha pa3HbIx 
ypOBHAX; passage dénivellé; unebene Durchfahrt; 
dislevelled passage; szintnélküli átjáró]. Drum.: 
Lucrare de artă, care permite intersecțiunea a 
două căi de comunicaţie, fără întreruperea circu- 
laţiei pe vreuna dintre ele; în cazul folosirii unui 
pod, trecerea denivelată se numește, după caz, 
pasaj inferior (şosea sub calea ferată), pasaj supe- 
rior (șosea peste calea ferată), sau pod de încru- 
cișare (două căi ferate). V. sub Pasaj. 

s. Trecere navigabilă [cyAoxonHbli Nponer; 
passe navigable, passe profonde; Schiffsdurch- 
lah; fairway; hajozható átjàró]. Nav. fl.: Deschi- 
dere a unui stăvilar mobil de râu canalizat, prin 
care, la debite cari asigură adâncimi suficiente, 
vasele pot trece, evitând ecluza. Înlesnește şi 
eliminarea aluviunilor de fund şi trecerea ghe- 
țurilor. — Sin. Pasă navigabilă. 

s. Trecere pentru plute [NpoJl2T MIA IUIOTOB; 
passe de flottage; Flolgasse, Flokdurchlab; floa- 
ting channel, rafting passage; átjáró]. Nav.: Canal 
care se poate închide cu o poartă (ca stăvilarele 
mobile), permițând trecerea plutelor în dreptul stă- 
vilarelor. Uneori trecerea plutelor se face prin ecluze 
pentru plute, construite ca ecluze cu sas obişnuite 
sau, acolo unde se face și navigație, prin ecluze 
cu sas pentru vase. 

7. Trefilare [Bonouenue npoBonoku; tréfilage; 
Drahiziehen; wire drawing; huzalhuzăs]. Metl.: 
Operaţiunea de tragere (v.) a sârmei, prin forța de 
tracţiune aplicată asupra materialului de prelucrat, 
exercitată de o tobă care se roteşte și pe care 
materialul se înfăşură sub formă de spire..Irefi- 
larea e utilizată pentru prelucrarea materialului 
în colaci, materialul tras obținându-se în “colaci 
sau în bobine. Operaţiunea se efectuează pe 
mașini de trefilat, după ce materia primă (care 
e sârmă laminată sau sârmă trefilată în prealabil) 
a fost pregătită prin decapare, spălare, tratament 
termic, și ascuţită (de ex. la mașina de făcut 
vârfuri). 

Rebuturile la trefilare, ca şi la tragere, sunt 
determinate de următoarele elemente: calitatea 
neadecvată a materiei prime, caracterizată prin de- 
fecte de suprafaţă (suprapuneri, coji, așchii, adân- 
cituri, dungi şi sgârieturi, decarburare superficială, 
exces de arsură) sau prin defecte de material 
(retasuri, sufluri, segregații, incluziuni nemetalice, 
compoziție chimică necorespunzătoare); tratamen- 
tul termic nepotrivit, aplicat materialului (recoa- 
cere cu grăunți mari, patentare neadecvată, etc.); 
folosirea de filiere neadecvate (în privința mate- 
rialului profilului și a prelucrării ajutajului) sau a 
unor filiere cari au nevoie de recondiționarea 
ajutajului; pregătirea necorespunzătoare a materia- 
lului (supradecapare, fragilitate, decapare insufici- 
entă, spălare și neutralizare insuficiente); între- 
buințarea de lubrifianţi necorespunzători; repartiţia 
nepotrivită a reducerilor de secțiune și a tratamen- 
telor termice intermediare; vitese nepotrivite de 
tragere (în special în ce privește raportul de vitese, 
la mașinile multiple de trefilare cu alunecare); por- 
nirea bruscă a mașinilor, mai ales la sârmele 
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subțiri. Rebuturile sunt caracterizate prin urmă- 
toarele: suprafața necorespunzătoare a sârmei 
(dungi, sgârieturi, coloare neuniformă, etc.); aba- 
teri în dimensiuni; rezistență, alungire, gâtuire ne- 
corespunzătoare (prea mici sau prea mări); carac- 
teristice tehnologice necorespunzătoare (numărul 
de îndoiri repetate sau de răsuciri până la rupere). 

1. Trefilat, atelier de ~. V. Trefilerie. 

=. „banc de ~. V. Trefilat, mașină de ~. 

3 „masă de ~: Sin. Maşină de trefilat, cu 
mai multe tobe. V. sub Trefilat, mașină de ~ 
cu trecere unică. 

4 ~, mașină de ~ [BOJIOYHJIbHbIÑ CTAH; 
machine pour la tréfilerie; Drahtziehmaschine; 
wire drawing machine; huzalhuzó gép]. Mş.-unelte: 
1. Maşină-unealtă de prelucrare prin tragere a 
sârmei sau a benzilor metalice, la care trecerea 
forțată a materialului de prelucrat prin filieră se 
efectuează datorită unei forțe de tracțiune exer- 
citate de o tobă antrenată de un motor (v. fig. ]) 


mediul unui lanț (v. fig. ili). După trage- 
rea unui număr mic de spire, toba e oprită, 
începutul  sârmei 
e legat de partea 
superioară a tobei 
și, apoi, toba e 
acționată din nou. 
Toba fiind, de ce- 
le mai multe ori, 
ușortronconică (ur 
ghiul de conicitate 
de 2.::2,50* pentru 
sârma groasă sau 
mijlocie, şi mai 
mare pentru sârme 
subțiri), spirele da 
sârmă cari se înfă- 
şură în partea de 


H í lll. Lanţ cu cleşte de tracțiune, la o 

jos a tobei Sunt tobă de irefilat sârmă mijlocie sau 

împinse în sus, pe groasă. 

tobă, de firele 1) tobă; 2) cleşte; 3) cleşte; 4) cârlig 
št După de prindere a lanţului la tobă; 5) dis- 

următoare, După pozitiv de prindere a sârmei, cu fălci 


materialul obţinut 
prin prelucrare, se 
deosebesc mașini de trefilat bandă şi mașini de 
trefilat sârmă (mașini de trefilat în sens restrâns).— 


şi şurub de presiune. 


|. Maşină de tretilat verticală, cu tobă unică, cu acuplaj prin fricțiune. 
1) tobă; 2) port-filieră; 3) filieră; 4) motor; 5) reductor de turație; 6) şi 7) roți dințate conice;8)resortul acuplajului 
9) pedală de acţionare a acuplajului; 10) vârtelniță pentru sârma de prelucrat. 


—în general prin intermediul unor organe de transmi- 
siune. Materialul de pre- 
lucrat (sârmă sau bandă) 
se desfăşură de pe o 
vârtelniță (v.) sau de pe 
un dispozitiv fix de des- 
fășurare (care poate fi, 
de exemplu, o tobă co- 
nică cu trei brațe elas- 
tice, rabatabile, cari li- 
berează sârma treptat, 
câte o singură spiră), 
(v. fig. ll), şi se înfăşură 
în colaci sau în bobine 


după ce — prin tragere— 
a fost supusă la una sau 
la mai multe reduceri 
de secțiune. La începutul 


„operațiunii, vârful sârmei 


II. Dispozitiv fix de destășu- 
rare a sârmei, pentru trefilare, 
1) suport inclinat; 2) tobă 
fixă, conică; 3) brał elastic, 
rabatabil; 4) bobină de sârmă, 


petrecut prin filieră e apucat cu o pere- 


che de cleşte, legate 


de tobă prin inter- 


5. ~, maşină de ~ sârmă [BONOuHIIbHbIl 
CTaHOK; bancă étirer; Ziehbank; wire-drawing; 
machine (mill); huzalhuz6 gép]: Mașină-unealtă& 
care serveşte la prelucrarea prin trefilare a sår- 
melor metalice. Mașinile de trefilat sârmă, se 
clasifică după mai multe criterii: 

După diametrul produsului prelucrat, se „de- 
osebesc: maşini de trefilat sârmă foarte groasă 
(peste 6 mm), mașini de trefilat sârmă mijlocie 
(3-1,8 mm), maşini de trefilat sârmă subțire- 
(0,8:::0,5 mm) și mașini de trefilat sârmă fină 
(sub 0,5 mm). — După numărul de tobe cari 
efectuează tragerea simultan, se deosebesc: mașini 
de trefilat cu tobă unică și mașini de trefilat cu 
două sau cu mai multe tobe, numite și mese de- 
trefilat cu două sau cu mai multe tobe; după mo- 
dul de cuplare a tobei cu mecanismul de antre- 
nare, acestea pot fi mașini de trefilat cu acuplaje- 
cu inimă de antrenare (cu prepeliță) și maşini 
de trefilat cu acuplaje cu fricțiune, numite și: 
mașini cu tobe automate; după poziţia axului tobei. 


se deosebesc mașini de trefilat verticale și maşini 
de irefilat orizontale; după felul de amplasare a 
tobelor, se deosebesc: mașini de trefilat cu tobe 
coaxiale, mașini de trefilat lineare, și mașini de 
trefilat circulare; după numărul de trepte ale 
tobelor, se deosebesc mașini cu tobe cu o treaptă 
sau cu tobe cu mai multe trepte. După principiul 
de funcţionare, se deosebesc: mașini de trefilat 
cu alunecare, mașini de trefilat fără alunecare și 
maşini de trefilat cu contratragere. După numărul 
de trageri efectuate într'o singură operațiune pe 
aceeași maşină, se deosebesc: mașini de trefilat 
simple (numite și maşini de trefilat cu tragere 
unică) și mașini de trefilat cu trageri multiple 
(numite și mașini tandem de trefilat). 
Exemple: 

1. Trefilat, mașină de ~ cu trageri multiple [mno- 
TOKpaTHbIÄ BOMOȚYAJIbHbIÄ CTaH; machine multi- 
ple pour la tréfilerie; Mehrfach-Drahtziehmaschine; 
multiple wire-drawing machine; többhuzatú huzal- 
huzó gép]: Maşină de trefilat sârmă, la care 
reducerea secţiunii se face prin trecerea si- 
multană a acesteia prin mai multe posturi de 
lucru, constituite din câte o filieră și din toba 
de tragere respectivă, montate pe un postament 
comun. Tobele de tragere ale primului post de 
lucru și ale celor intermediare servesc și ca 
dispozitiv de desfășurare în tragerile interme- 
diare; după ieșirea din ultima filieră, sârma se 
înfășură pe toba finală (v. fig. 1). Tobele de 


rul de sârmă, după diferitele | | 
treceri prin filieră. ; 
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au o producţie orară mai mare decât a celor cu 
tragere unică şi au nevoie, pentru amplasare, 
de un spaţiu mult mai mic decâtun grup de ma- 
şini simple de trefilat, prin care s'ar obține aceeași 
reducere a secțiunii. 

Mașinile de itrefilat cu 
trageri multiple pot fi: 
mașini cu tobe coaxiale, 
mașini lineare și mașini 
circulare.— La mașinile cu 
tobe coaxiale, organul 
principal e o tobă mono- 
bloc cu trepte (v. fig. 11), 
pentru trefilare cu alune- 
care, sau este o tobă 
cu trepte cu antrenare 
diferențială (v. fig. III), 
pentru trefilare fără alu- 
necare. Cele mai mulie 
mașini cu tobe coaxiale 
II. Tobă etajată și port-fi- sunt verticale. — La 
liere de mașină de trefilat maşinile lineare, tobele 
cu trageri multiple, circu- de tragere pot avea 

lară, cu alunecare. 

1) partea de înfăşurare fi- 
nală atobei; 2)ireaptă inter- ENE 
mediară de tragere; 3) port- E 

filieră cu cincifiliere; 4) co- iH] ~A 
lector de lubrifiant; 5---9) fi 


|. Linie de trefilat cu irei mașini separate, cu antrenare individuală, peniru tretilare fără alunecare. 


tragere pot fi conice, fără trepte sau cu trepte, 
şi sunt antrenate în mişcare de rotație, fie de 
un singur motor, fie de motoare individuale. 
Vitesa periferică a tobelor e diferită, corespun- 
zător lungirii firului de sârmă la trecerea prin 
filiere. Maşinile de trefilat cu trageri multiple 


axele într'un plan orizontal sau vertical. Tobele 
pot fi simple sau cu trepte, și pot lucra cu sau 
fără alunecare. Tobele sunt antrenate în mișcare 
de rotație cu vitese diferite, prin intermediul 
unor angrenaje conice. La unele maşini (fără 
alunecare), tobele de tragere sunt constituite din 
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role cu mantaua de oțel călit (v. fig. IV). De 
-obiceiu, batiul cuprinde și o baie de lichid de 
ungere.— La mașinile circulare, tobele de tra- 
gere au axele pe un cilindru circular, cu axa 
orizontală sau verticală. Tobele au diametri 
„egali şi se rotesc cu vitese diferite. Maşinile 


spectiv mai multe fire de sârmă; ele pot avea axa 
tobelor orizontală sau verticală. Mașinile de trefilat 
cu mai multe tobe se numesc și mese de trefilat. 


11]. Maşină ide'trețilat cu trageri multiple, fără alunecare, cu tobă în trepte antrenate prin mecanisme de antrenare diferențiale. 


sunt încă irar folosite, deoarece mecanismul de 
antrenare „a tobelor e complicat. Sin. (impropriu) 
Maşină 'multiplă de trefilat, Maşină tandem de 
+refilat. 


d) ps 


IV. Maşină de trefilat cu trageri multiple. 
1) batiu; 2) port-filieră; 3) tobă (rolă) trăgătoare; 4) tobă 
finală; 5) angrenaj cu roți conice; 6) baie cu lichid lubrifiant; 
7) mecanism pentru ridicarea băii; 8) rolă de ghidaj;9) vârtelniţă. 


1. Trefilat, mașină de ~ cu treceri multiple. V. 
Trefilat, mașină de ~ cu trageri multiple. 

2. ~, mașină de ~ cu trecere unică. V. Tre- 
filat, mașină de ~ simplă. 

3% ~, mașină de ~ simplă [omnokparnbrii 
BONOWHAINbHEII CTaH; machine simple pour la 
trefilerie; einfache Drahtziehmaschine; simplewire- 
drawing machine; egyszerű huzalhuz6 gép]: Ma- 
șină de trefilat sârmă, la care trefilarea se efec- 
tuează într'o trecere unică printr'o filieră (v. sub 
Trefilat, mașină de ~). Mașinile de trefilat simple 
pot fi cu o singură tobă, sau cu două sau mai 
multe tobe, cari prelucrează simultan două, re- 


Tobele meselor de trefilat sunt antrenate în miş- 
care de rotaţie de un arbore orizontal, așezat 
în lungul mesei, prin intermediul unor angrenaje 
cu roți conice. Mesele de trefilat pentru sârmă 
foarte groasă, groasă și mijlocie, au construcție 
asemănătoare, diferind numai prin dimensiuni și 
prin vitesa tobelor (vitese mai mari pentru sârme 
mai subțiri). Mesele pentru sârmă subțire, foarte 
subțire şi fină au greutatea până la 40 ł (cu dia- 
metrul între 210 și 300 mm); cuplarea lor se face, 
în general, printr'un dispozitiv simplu de acuplaj 
cu fricțiune automat, care asigură cuplarea cât 
timp trage toba; la ruperea sârmei sau la termi- 
narea acesteia se produce decuplarea. 

Mașinile simple sunt înlocuite treptat cu mașini 
de trefilat cu trageri multiple, cari au o producție 
orară mult mai mare. Ele se mai folosesc curent 
numai pentru sârmă groasă sau foarte groasă, 
Sin. Maşină de trefilat cu tragere unică, Maşină 
de trefilat cu trecere unică. — 

4, ~, mașină de ~ singulară: Sin. (impropriu) 
Maşină simplă de trefilat, cu o singură tobă. 
V. sub Trefilat, mașină de ~ simplă. 

5. ~, mașină multiplă de =: Sin. (impropriu) 
Maşină de trefilat cu trageri multiple. 

8. ~, maşină tandem de ~. V. Trefilat, mașină 
de ~ cu trageri multiple. 


7. Trefilat, mașină de ~ bandă [nucroBoă 
BONOWHIbHbIĂ CTAHOK; machine à bande pour la 
trefilerie; Banddrahtziehmaschine; belt wire dra- 
wing machine; lemezhuz6 gép]: Mașină-unealtă 
care servește la prelucrarea prin trefilare a ben- 
zilor metalice. Ea are o construcţie asemănătoare 
cu cea a mașinii de trefilat sârmă cu tobă verti- 
cală, cu trecere unică, însă toba conică e înlo- 
cuită cu un mosor plat, format din două piese: 
un inel interior, solidarizat cu axul vertical de 
antrenare, și un inel exterior, care alunecă pe 
cel interior, și de care sunt fixate cleștele de 
prindere a capătului benzii. La pornire, inelul 
exterior e săltat cu o pedală, astfel încât mar- 
ginea sa superioară să ajungă la înălțimea inelului 


interior, iar mosorule rotit cu circa o treime de 
motaţie; apoi cleștele sunt scoase și inelul ex- 
terior e coborit în poziția iniţială și capătul de 
bandă e fixat într'o clemă a inelului interior, 
după care mașina e acționată. După terminarea 
colacului, banda e legată, iar colacul de bandă 
e scos de pe inelul interior prin săltarea inelului 
“exterior. Prin montarea unei tobe în locul moso- 
rului, mașina poate fi folosită la trefilarea sârmei. 


1. Trefilerie [npoBonounbiă nex; trefilerie; 
'Drahtfabrik; wireworks, wire-drawing mill; huzal- 
üzem]. Metl.: Ansamblul atelierelor în cari se 
efectuează trefilarea sârmei. E constituit, în ge- 
neral, din următoarele părți: atelierul de trefilat 
propriu zis (în care se găsesc mașinile de tre- 
filat și mașinile auxiliare), atelierele de pregătire 
a materialului (de decapare), atelierele auxiliare 
(de regenerare a decapanților, de stingere a 
varului, de pregătire a filierelor), atelierele de 
operaţiuni intermediare și de finisare (tratament 
termic, protecțiunea suprafeţelor), și unităţi anexe 
(pentru depozitarea materiilor prime, a semifabri- 
catelor, a produselor finite, etc.). 

Trefileriile moderne sunt sistematizate, după ur- 
mătoarele principii: planificarea producției atelie- 
rului, potrivit cu mijloacele de transport; așezarea 
utilajului pe cele mai scurte linii de transport (în 
vederea aprovizionării continue cu semifabricate 
şi a evacuării produselor finite în magazie); crearea 
unui flux continuu de material, prin executarea 
cât mai multor operaţiuni într'o singură trecere, 
cu mașini sau agregate complexe (mașini de 
trefilat cu mai multe treceri, agregate pentru 
zincare, decapare și recoacere concomitente, etc.); 
folosirea de mijloace cari reduc la minimum timpii 
manuali (mașini de înfilat, de sudura vârfurilor, etc.) 
sau cari permit deservirea mașinilor fără a între- 
rupe funcţionarea lor (dispozitive de desfășurare 
a sârmei, cari permit sudarea capătului colacului 
următor, înfășurătoare de sârmă, cari permit scoa- 
terea sârmei trefilate, etc.); utilizarea de mijloace 
de transport pentru deservirea locurilor de lucru, 
cu capacitatea de ridicare egală cu greutatea celor 


— 
E 3 


Schema fluxului de materiale într'un atelier de trefilare. 
1) depozit de sârmă laminată; 2) decapare; 3) mașini de 
tretilat; 4) patentare; 5) depozit de produse finite. 


mai grei colaci și cu posibilități de încărcare și 
descărcare cari să nu reclame munci manuale 
(macarale și electrocare cu brațe port-colaci, 
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etc.). Mașinile de trema: se așază în rânduri, 
astfel, încât semifabricatul să intre printr'un drum 
lateral de acces al atelierului și să fie evacuat 
printr'un al doilea drum lateral, paralel cu 
primul, evitându-se, cât e posibil, încrucișeri de 
drumuri (v. fig.). Sin. Trefilat, atelier de ~. 

2. Treflă. Metl.: Sin. Rozetă de antrenare a 
cilindrului de laminor. V. sub Laminor, cilindru de ~. 

s. Treierat, mașină de ~: Sin. Treierătoare, 
Batoză de păioase (v.). 

4. Treierătoare. V. Batoză de păioase. 


5. Treime, la ~ [peiikoBbiii napyc, morrep- 
HEIi napyc; voile ă longre; Luggersegel; lug- 
sail; luggervitorla]. Nav. m: Velă de îmbarcaţie 
a cărei rocarniţă (v.) e fixată la o treime din vergă. 

è Tremolit [rpemonur; tremolite; Tremolit; 
tremolite; tremolit]. Mineral.: 

CagMga...10F €06 [(OH; SissOau]. 
Mineral din familia amfibolilor monoclinici, crista- 
lizat în sistemul monoclinic holoedric. Se prezintă 
în cristale prismatice alungite, fără fețe terminale, 
în agregate fibroase sau compact. Are coloare 
albă, duritatea 5,5--:6, gr. sp. 2,9::3,2. Se întâl- 
nește incalcare și în dolomite recristalizate prin feno- 
mene de metamorfism de dislocaţie sau de contact. 

7. Tren [o0e34; train; Zug; train; vonat]. 
1. Transp.: Convoiu de vehicule, formând o uni- 
tate de transport, antrenate de unul sau de mai 
multe vehicule-motoare, prin cablu de tracțiune, 
prin tracțiune animală, etc. . 

s. Tren [noesy,; train; Zug; train; vonat]. 2. C. f.: 
Convoiu de vagoane legate între ele, remorcat 
(rar împins) de una sau de mai multe locomotive, 
înzestrat cu semnale reglementare și deservit de 
o partidă de tren; locomotivele izolate, auto- 
motoarele și drezinele motoare cari circulă pe 
linia curentă, cu sau fără vagoane, sunt consi- 
derate trenuri. 

Fiecare tren are un număr, care indică felul 
și rangul lui, și sensul de circulaţie în raport cu 
un centru de circulație, ales convenţional (de 
ex. capitala ţării). 

Trenurile se clasifică după modul de înscriere 
în graficul de circulație, după destinaţia lor și 
după sistemul de tracţiune. 

După modul de înscriere în graficul de circu- 
laţie, se deosebesc trenuri cu circulație regulată, 
cari circulă zilnic, după un mers programat, și 
sunt înregistrate în mersul trenurilor; trenuri spe- 
ciale, cari circulă numai la anumite cereri; trenuri 
de lucru, pentru efectuarea lucrărilor de cale; 
trenuri de ajutor, pentru descongestionarea liniilor 
în urma unui accident, etc. 

După destinaţia lor, trenurile pot fi de călători 
(și se împart, în raport cu vitesa lor comer- 
cială, în trenuri de persoane, trenuri accelerate, 
exprese, rapide, de foarte mare vitesă), trenuri 
de marfă (cari se împart în trenuri directe de 
marfă, trenuri de coletărie rapidă, trenuri marș- 
rutizate, colective, de combustibil, etc.) și trenuri 
mixte (cari servesc la transportul călătorilor și al 
mărfurilor), 
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“După sistemul de tracţiune folosit la remorcarea 
trenurilor, acestea se împart în trenuri cu abur, 
trenuri electrice, trenuri Diesel, automotoare, va- 
goane-motor electric. 

Ca trenuri de foarte mare vitesă se folosesc 
trenuri formate din garnituri închise, compuse din 
4-6 vagoane de călători, pe patru osii, având 
la fiecare capăt, câte un vagon-motor pe 4-::6 
osii, echipat cu motor Diesel cu transmisiune elec- 
trică sau hidraulică. Legăturile dintre vagoane sunt 
făcute prin aparate de legare și de ciocnire 
autc mate. 


1. Tren automobil. V. Tren rutier. 


2. Tren rutier [MHOronpHHenHblii aBTOn0234; 
train Renard; Strabenlastzug, Fernlastzug; motor 
freight car train; ut-kerékmű]. Transp.: Tren care 
rulează pe o cale rutieră de circulație. Sin. Tren 
automobil. 

3. Tren |maccu, ckaT; train; Gestell; under- 
carriage; leszállási mi]: 3. Sin. Tren de roți (v.), 
Tren de amerisaj (v.), Tren de aterisaj (v.). 


4. Tren balador [4Boiinbre CKOnb3Anue Mec- 
Trepuu; train baladeur; verschiebbarer Zahnrad- 
satz; sliding change speed wheels; csuszó kerék- 
mű]. Mş.: Ansamblu de două sau de mai multe 
rofi dințate baladoare, solidarizate între ele, și 
cari sunt montate pe un arbore canelat comun (în 
general, arborele principal) al unui schimbător 
de vitesă. 

‘s. Tren de amerisaj [maccu JIA NOcantu 
Ha BORY; train d'amrissage; Schwimmergestell; 
float undercarriage; vizi repiilâgep-leszăllasimi]. 
Av.: Ansamblul organelor de plutire și deplasare 
pe apă ale unui hidroavion prin cari acesta ia con- 
tact cu apa. E constituit din picioarele trenuui, 
cu amortisoarele lor, şi din plutitoare (flotoare). 
Pentru ca decolările să fie rapide, e util ca plu- 
titoarele să nu fie prea mult cufundate în apă, 
chiar la sarcina maximă a avionului. 

e ~ de aterisaj [maccu; train d'atterisage; 
Fahrgestell; landing gear, undercarriage; repülö- 
gép-leszállásimű]: Ansamblul organelor de rulare 
pe sol ale unui avion, cari pot fi escamotabile. 
E constituit din picioarele trenului, cu amortisoare, 
și din roți cu pneuri, incluziv frânele. 

Uneori, pentru aterisări pe zăpadă sau pe ghiaţă, 
în loc de roți se pot monta tălpi de alunecare (skiuri). 

7, ~ de aterisaj escamotabil [yGnparomeeca 
maccH; train d'attrissage escamotable; Einzieh- 
fahrgesteli; folding (retractable) undercarriage; re- 
pülőgép-behuzható leszállásimű]: Tren de aterisaj, 
care după decolare poate fi retras în interiorul 
aripelor sau al fuzelajului, spre a nu mai opune 
rezistență înaintării avionului. Un sistem de sem- 
nalizare, optico-acustic, anunţă pilotul, când se 
pregăteşte de aterisare, asupra poziției pe care o 
are trenul de aterisaj, deoarece escamotarea e 
comandată, nu automată. 

+. Tren de roți. 1. Transp.: Sin. Osie montată (v.). 

s. Tren de roți [Go imecrepen; train de 
roues; Rădersatz; train of wheels; kerekmi]. 2. 
Tehn.: Sistem de roți dințate, montate pe același 


arbore. Trenurile de roți pot fi: trenuri fixe, la car? 
roțile sunt calate pe un arbore comun (de ex. prin 
pene), şi trenuri baladoare, la cari roțile sunt de- 
plasabile axial pe un arbore canelat comun și an- 
grenează pe rând cu roți dințate calate pe alți 
arbori, pentru a putea realiza diferite raporturi de 
transformare a turaţiei arborilor (v. şi sub Balador 
şi Schimbător de vitesă stereomecanic). Sin. Tren 
de roți dințate. — 3. Ansamblul roților de curea 
montate pe un arbore de transmisiune. 

1w. Tren de roți dințate. Tehn. V. Roţi, tren 
de ~ dințate. 

1. Tren fix [GHOK HeNOABHKHbIX IMecrepen; 
train fixe; fester Zahnradsatz; fixed wheel gear; 
fix kerékmű]. Mș.: Ansamblul roților dinţate calate 
pe arborele intermediar (secundar) al unui schim- 
bător de vitesă. 

12. Tren [pa6ouaa JIHHHA; train; Strecke; train; 
g&pvonal]. 4. Tehn.: Ansamblu de dispozitive 
sau de mașini-unelte prin cari trece materialul în 
serie, în cursul unui grup de operațiuni de pre- 
lucrare. 

33. Tren continuu de laminor. Metl. V. Laminor, 
tren continuu de ~. 

+. Tren de laminare [Bbiraxiioii npn6op; 
train de laminoir; Walzstrecke; (rolling) train; 
hengersor]. Ind. text.: Dispozitiv al maşinilor din 
filatura de bumbac, format din -câteva perechi 
de cilindri cu vitese periferice diferite, rezemați 
în paliere de alunecare sau de rostogolire, care 
serveşte la descrețirea și paralelizarea fibrelor şi 
la subțierea produselor intermediare de fabricaţie. 

După funcțiunea îndeplinită, perechile de cilindri 
ai trenului de laminare pot fi perechi debitoare, 
intermediare și alimentatoare. Diametrii cilindrilor 
depind de lungimea fibrelor prelucrate şi de 
construcția trenului de laminare. Distanţele dintre 
cilindri (ecartamentele) se stabilesc în funcțiune 
de lungimea şi de numărul metric al fibrelor, de 
numărul metric al semifabricatului, de valoarea 
presiunii cilindrilor superiori asupra benzii de fibre, 
de valoarea torsiunii semitortului alimentat și de 
constructia trenului de laminare. Cilindrii inferior: 
sunt de oțel și au caneluri (cilindri de condu- 
cere), iar cei superiori sunt de fontă sau de oţel! 
(antrenați prin fricțiune) şi sunt netezi, canelaţi 
sau îmbrăcați cu un înveliş elastic (postav și în- 
veliş de piele. manşon de rășini policlorvinilice, 
manșon de cauciuc, de plută, etc.). Presiunea exer- 
citată de cilindrii superiori asupra benzii de fibre 
e obținută prin greutatea proprie a cilindrilor sau 
prin greutăți adiționale. 

Construcţia trenului de laminare diferă după 
mașina la care e aplicat. Astfel, la mașinile de 
reunit benzi se folosește un tren de laminare 
de mică întindere, cu trei perechi de cilindri, iar 
la mașina de laminat pături și de pieptenat, un 
tren de laminare de întindere mică, cu patru 
perechi de cilindri. 

La laminoare se folosesc, fie trenuri de lami- 
nare de mică întindere, cu patru perechi de cilin- 
dri, cu capacitatea de laminare de 5:-:8,75 (capa- 
citatea de laminare fiind raportul dintre lungi- 


mile finală și inițială ale firului),şi la cari cilin- 
rii superiori au înveliș elastic, fie trenuri de la- 


minare de mare întin- 
dere, cu cinci perechi 
de cilindri, cu capaci- 
tatea de laminare de 
12,517 (v. fig. 1). La 
+renurile de laminare 
de mare întindere, pri- 
mele două sau trei pe- 
rechi de cilindri (1 și 2) 
„au cilindrii superiori 
și inferiori canelați, 
iar ceilalţi cilindri su- 


|, Tren de laminare de mare în- 

tindere, cu cinci perechi de ci- 
lindri (pentru laminor). 

1) şi 2) perechi de cilindri ca- 

nelați; 3), 4) şi 5) cilindri supe- 
riori, cu înveliș elastic, 


periori (3, 4 şi 5) au 
înveliș elastic. Cilindrul debitor superior e liber 
pe ax, la toate tipurile de laminoare. -Presiunea 
æ obținută prin greutăți adiționale, fixate la cape- 
tele cilindrilor. 

La flyere se folosesc trenuri de laminare de 
“mică întindere, de mare întindere, și de foarte 
mare întindere. Trenul de laminare de mică 
întindere are trei perechi de cilindri, cu capaci- 
tatea de laminare până la 7,5. Cilindrii superiori 
au un înveliș elastic. La unele flyere, cilindrii 
superiori intermediari și alimentatori realizează 
presiunea prin greutatea proprie, fiind fără îmbră- 
“căminte elastică (la flyere fine și extrafine, pentru 
fabricarea firelor fine). — Trenul de laminare 
de mare întindere se construește, fie cu laminaje 
parțiale crescânde, fie cu două zone de laminare. 
Primul tip are patru perechi de cilindri și capa- 
citatea practică de laminare 12. La unele 
tipuri de mașini, acest tren de laminare e in- 
clinat față de orizontală cu 12°. Cilindrii superiori 
au un înveliş elastic și realizează presiunea asupra 
benzii de fibre prin greutăţi cu transmisiune prin 
pârghii. — Trenul de laminare cu două zone de 
laminare are patru perechi de cilindri inclinați 
față de orizontală cu 12° 
{v. fig. I1). Între perechea 
de cilindri (1) şi (2) se gă- 
sește o furculiță condensa- 
toare (5) sau un conden- 
sator, iar între perechea 
de cilindri (2) și (3), un 
alt condensator (6). Între 
perechea de cilindri (2) 


i 


w 
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La maşinile cu inele se folosesc trenuri de 
laminare cu unghiul de inclinare de 20..:35* 
față da orizontală, cele pentru prelucrarea firelor 
de bătătură având unghiul de inclinare mai mare 
decât al celor pentru firele de urzeală. Trenul de 
laminare poate fi de mică întindere, de mare 
întindere (cu trei perechi de cilindri, cu patru 
perechi de cilindri, cu trei perechi de cilindri și 
cu una sau cu două curelușe) sau de foarte 
mare întindere. Trenurile de laminare de mică 
întindere au trei perechi de cilindri cu capacita- 
tea de laminare de 6,5-.:8,5, pentru alimentare 
cu semitort simplu, și de 8,5:::12, pentru alimen- 
tare cu semitort dublu. Ele pot avea un cilindru doi 
sau toți trei cilindrii superiori cu înveliș elastic. — 
La trenul de laminare de mare întindere cu trei 
perechi de cilindri, presiunea exercitată de cilindrul 
superior intermediar, asupra benzii de fibre, e 
realizată prin greutatea proprie a cilindrului. Acest 
cilindru creează punctul de alunecare și reţinere 
a fibrelor scurte. Capacitatea de laminare e de 
9-10, la alimentarea cu semitort simplu, și de 
10..:13, la alimentarea cu semitort dublu. — 
Trenul de laminare cu patru perechi de cilindri 
are două zone de laminare şi capacitatea de 
laminare de 10-::18. Cilindrii superiori 2, 3 și 4 
acționează prin greutate proprie; cilindrul su- 
perior 2 (greutate 60..:100 g) efectuează reți- 
nerea și controlul fibrelor scurte. Construcţia 
acestui tren de laminare e simplă și reclamă o 
întreținere ușoară. Trenul de laminare de 
foarte mare întindere are cinci perechi de cilin- 
dri, cu capacitatea de laminare până la 100, şi 
două cureluşe, şi e alimentat cu semitort dela 
fiyerul gros. Primele trei perechi de cilindri din 
spate reprezintă un tren de laminare, iar cele- 
lalte două perechi de cilindri cu două curelușe 


HI. Tren de laminare de 
mare întindere, cu treipe- 


și (3), ecartamentul și 
laminajul sunt constante. 
Capacitatea practică de 
laminare este de 16. — 
Trenul de laminare de 
foarte mare întindere are 
„capacitatea de laminare 
până la 30. El e asemă- 
nător trenului de laminare 
-<u două zone de laminare, 
de care se deosebește 
uneori prin următoarele 
particularităţi: cilindrii de- 
bitori sunt coboriți cu 5 


| 


m 
tu 


\ 
\ 
| 
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Il. Tren de laminare de mare 
întindere, cu patru perechi 
de cilindri (pentru flyer). 
1), 2), 3 şi 4) perechi de ci- 
lindri; 5) furculița condensa- 
toare, așezată între perechea 
de cilindri (1) şi (2); 6) con- 
densator așezat între pe- 
rechea de cilindri (2) şi (3). 


mm față de ceilalţi ci- 


lindri; toți cilindrii superiori au paliere cu rulmenţi. 


rechi de cilindri și cu două 

curelușe (pentru mașina cu 
inele). 

1), 2) şi 3) trei perechi de 

cilindri; 4) curelușele cari 

se rotesc în interiorul că- 

sufei metalice (5), fiind 


IV. Tren de laminare cu trei 
perechi de cilindri și cu două cu- 
relușe (peniru mașina cu inele). 
Cureluşa (7) trece peste cilin- 
drul (2) și ṣina (6) şi este ten- 
sionată de rola (8). Curelușa 
superioară (5) este tensionată de 


apropiate la capăt de fur- cilindrul (4). 


culița (6). 


reprezintă al doilea tren de laminare, între cele 
două trenuri fiind montat un pretorsor. Pre- 
siunea cilindrilor superiori e realizată prin greutăți, 
cu transmisiune prin pârghii. Construcţia acestui 
tren de laminare e complicată și deservirea lui 
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e greoaie. La trenul de laminare de mare in- 
tindere cu trei perechi de cilindri și cu două cu- 
relușe (v. fig. Ill), curelușa inferioară (4) e antre- 
nată de cilindrul intermediar (2), care are crestături 
romboidale sau rifluri în formă de dinţi de feres- 
trău, iar curelușa superioară e antrenată prin 
fricțiune de curelușa inferioară. În față, curelușele 
sunt apropiate cu ajutorul: unei furculițe (6). 
Curelușele se mișcă în interiorul unei căsuțe 
metalice (5), ale cărei dimensiuni depind de lun- 
gimea fibrei prelucrate. Capacitatea de laminare 
e 10.::17,5; trenul poate fi folosit la filarea 
unei game mari de lungimi defibră, modificându- 
se foarte rar distanța dintre cureluşe şi cilindrii 
debitori. Întreţinerea acestui tren de laminare e 
greoaie, iar regularitatea firului pe porțiuni mici 
e condiționată de calitatea curelușelor. Construcţia 
trenului de laminat cu trei perechi de cilindri şi cu 
două curelușe a fost îmbunătăţită, în ultimul timp 
(v. fig. IV), prin eli- 
minarea căsujei și a 
furculiței, curelușa su- 
perioară fiind întinsă 
de un cilindru (4).Cu- 
reluşa inferioară (7) Ç 
trece peste cilindrul 
de antrenare (2), peste 
şina (6) şi rola de în- 
tindere (8), asigurând 
astfel un mers liniștit și 
uniform. Acest tren de 
laminare se construește 
în două tipuri: pentru 
filarea fibrelor cu lun- 
gimea până la 43 mm, 
şi pentru filarea fibre- 
lor cu lungimea până 
la 60 mm. — La trenul 
de laminare de mare 
întindere cu trei pe- 
rechi de cilindri şi o 
curelușă (v. fig. V), 
cilindrul inferior in- 
termediar (2) are 
crestături romboidale, 
pentru a antrena cu- 
relușa (5), care trece peste şina (4). Curelușa e 
întinsă de rola (6) și e curăţită de scamă de 
cilindrul (7). Presiuneacilindrilor superiori e realizată 
prin greutăţi, cu transmisiune prin pârghii; la unele 
tipuri de mașini, cilindrul superior alimentator 
acționează prin greutate proprie. Capacitatea de 
laminare e de 10...25. Acest tren de laminare e 
utilizat pe o scară mare, întru cât are o con- 
strucție simplă, o deservire uşoară și dă rezulta- 
tele cele mai bune. 

1. Tren de laminor. 
de ~. 

2, ~ de laminor în linie. V. Laminor, tren 
deschis de ~. 

s deschis de 
deschis de ~. 

4  degroşor. V. Tren eboșor. 


V. Tren de laminare de întindere 
mare, cu trei perechi de cilindri 
și cu o curelușă (pentru maşina cu 
inele). 
1), 2) şi 3) cilindri; 4) şină; 
5) cureluşă; 6) rolă de întindere; 
G) greutate. 


Metl. V. Laminor, tren 


laminor. V. Laminor, tren 


s. ~ eboșor [Ob4HMHOHĂ CTAH; train ébau- 
cheur; Vorstrecke; cogging mill, blooming roll mill, 
roughing roll mill; el&nyujt6 berendezés]: Tren 
de laminor cu una sau cu mai multe caje, care 
prelucrează lingourile` în produse semifabri- 
cale sau în produse laminate grele. Sin. Tren 
degroşor. V. și sub Laminor, tren de ~, și sub 
Laminor, linie de ~. 

e. ~ finisor [qHcTOBOĂ Npokarubiii cra; 
train finisseur; Fertigstrecke; finishing roll mill; 
k&szhengersor]: Tren de laminor care prelucrează 
produse laminate, prelucrate în prealabil pe un 
tren intermediar sau pe un tren eboșor, şi dim 
care ies produse laminate finite, cu dimensiunile 
cerute. V. şi sub Laminor, tren de ~, și sub La- 
minor, linie de ~. 

7, ~ intermediar [gepnoboă cran; train prépa- 
rateur; Zwischenstrecke; intermediate rol! mill; köz- 
benső hengersor]: Tren de laminor în care intră, 
la unele linii de laminor, produsele laminate în 
prealabil pe un tren eboșor sau pe un alt tren 
intermediar, și care produce materiale cari ur- 
mează să fie prelucrate, în continuare, pe un 
alt tren intermediar sau pe un tren finisor. V. 
şi sub Laminor, tren de ~, și sub Laminor, 
linie de ~. 

s Tren de impulsii [cepua HMNyJIbCOB; train 
d'impulsions; StromstoBreihe; series of impulsions; 
âraml&kes-sorozat]. Telc.: Succesiune de impulsii 
conținute într'un semnal elementar de telecomu- 
nicații— Codurile telegrafice se compun din sem- 
nale elementare, separate prin intervale derepaus.— 
În cazut telegrafiei fără fir, semnalele elementare 
pot ti formate dintr'o succesiune de impulsii, cu 
o frecvență de repetiție audio, fiecare impulsie 
fiind formată, la rândul ei, dintr'o undă sinusoi- 
dală, întreținută sau amortisată, de radiofrecvenţă. 
Termenul se utilizează mai ales pentru trenul de 
impulsii cu unde amortisate. 

9. Tren de unde [nepnomnuecuaa rpynna 
BOJIH; train d'ondes; Wellenzug; wave train; hullám- 
vonulat]: Fiecare dintre succesiunile de grupuri de 
unde întreținute sau amortisate ale unui mediu, 
cari se repetă într'un mod asemănător, 

10. Tren-kilometri [noo3p-kunoMeTp; train-ki- 
lomătres; Zug-kilometer; train kilometers; vonat- 
kilométer]. C. f.: Produsul dintre numărul de tre- 
nuri îndrumate, într'un interval de timp stabilit, 
pe liniile (respectiv pe rețeaua) de cale ferată, și 
distanța parcursă, în kilometri. Numărul de tren- 
kilometri poate fi defalcat după felul trenurilor 
(de ex. de călători, de marfă, automotor, abur, etc.).E 
un indice de serviciu pentru locomotive, vagoane 
și automotoare. 

1u. Treonină (rpeonuH; threonine; Threonin; 
threonine; threonin]. Chim. biol.: 


CH;CH(OH)—CH(NH,)COOH,. 


Acidul oxi-amino-butiric din cazeina din lapte. 
E un component proteic puţin răspândit în natură. 
12. Trepidaţie [corpacenne; trâpidation; Er- 
schitterung; trepidation; rezgés, rengés]: Vibraţie 
perturbatorie, în principal verticală, a unui sister» 


tehnic solid, întreținută de funcţionarea sistemului 
considerat sau de cauze externe. 

La producerea trepidațiilor au rol important 
forțele inerţiale și frecvenţa vitesei sistemului care 
provoacă trepidaţiile. Exemple: trepidaţia unei 
clădiri, provocată de circulaţia vehiculelor, vibra- 
ţia verticală, perturbatorie, a fundațiilor de mașini, 
provocată de funcţionarea acestora. 


1. Trepied [rpenoxnuk mraTHB; trepied; 
Dreifub; tripod stand; háromlábú miszerâllvâny]. 
Tehn.: Stativ cu trei suporturi, pe trei picioare 
metalice sau de lemn, servind la fixarea unui 
aparat topografic (teodolit, tahimetru, eic.), a 
unui aparat fotografic, a unui aparat de laborator 
sau cu altă destinaţie, care trebue să stea la o 
anumită înălțime dela suprafaţa terenului, numită 
înălțimea trepiedului sau a aparatului, Sin. Triped, 


2. Trepte de turație a mașinilor electrice [cTy- 
REHb 4HCIIA OGOPOTOB JJEKTPHYECKAX MallIHH; 
échelle des nombres de rotations chez les machi- 
nes électriques; Drehzahlabstufung der elektri- 
schen Maschinen; graduation of revolution-num- 
bers in electric motors; fordulatszámfokozat villa- 
mos gépeknél]. Elt.: Trepte de turație realizate 
de turațiile n ale câmpului magnetic rotitor din ma- 
şinile electrice polifazate şi de câmpurile magne- 
tice rotitoare în cari se pot descompune câmpurile 
alternative din mașinile monofazate: n = f/p rot/s, 
unde f e frecvenţa tensiunii de alimentare, în Hz, 
iar p e numărul de perechi de poli ai mașinii. 

Numărul de perechi de poli trebuind să fie 
întreg, turația câmpurilor rotitoare poate avea, 
la frecvența standard din Europa (f=50 Hz), ur- 
mătoarele valori, cari constitue treptele de turație: 


ł= 1 2 3 4 5 6 8 10 etc. perechi de poli 


n=3000 1500 1000 750 600 500 375 300 rot/min 


Turaţia motoarelor asincrone e puţin mai joasă 
decât turația sincronă, corespunzătoare, a câmpu- 
lui magnetic rotitor, din cauza alunecării (v.). 

s Tresă (nuerenka; tresse; Platting; sennit; 
k&telfonat]: Nav. m.: Împletitură folosită pentru 
confecționarea 


chingilor de pe 
bordul nave- 
lor. După felul 
împletiturii, se > Y 


deosebesc: tre- 
să franceză, tre- 
să de patru, tre- Trese. 

să portugheză a) tresă franceză; b) tresă simplă de trei; 
și tresă simplă <c) tresă portugheză; d) tresă de patru; 
de trei (v. fig.). 

a Trestie de zahăr [caxapnbii TpOCTHHK; 
canne à sucre; Zuckerrohr; sugar cane; cukornád]: 
Saccharum officinarum. Graminee perenă, înaltă 
de 3:::6 m și mai mult, cu diametrul tulpinei de 
1-8 cm, care creşte mai ales în regiunile tro- 
picale, în soluri cu umezeală multă. Se plantează 
îngropând în pământ, cap în cap, în rânduri, 
porțiuni de tulpină lungi de 30.::60 cm, cari poartă 
ochiuri din cari ies plante noi. Rscoltarea se 
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face la 8:::30 de luni dela plantare, după clima 
regiunii. 

Tulpina trestiei de zahăr conţine un lichid bo- 
gat în zaharoză, din care se extrage zahărul de 
trestie de zahăr (v. sub Zahăr). 

Se întâlnesc, în stare sălbatică, alte specii dim 
genul Saccharum, cu un procent mai mic de za- 
haroză. 

z Triaj [copruHpoBounaa Crannua; gare de 
triage; Rangierbahnhof; shunting yard, siding-lines; 
rendező állomás]. C.f.: Staţie tehnică de cale ferată, 
în care se efectuează descompunerea, trierea și 
compunerea trenurilor de marfă. Afară de aceste 
operaţiuni principale de prelucrare a trenurilor, 
se pot executa în triaje și operațiuni de încăr- 
care şi descărcare a mărfurilor, de curăţire a. 
vagoanelor, de reparaţii curente la vagoane, etc. 

Triajele se amplasează, în general, în noduri 
de cale ferată, amplasarea lor fiind determinată 
de schimbările curenților de trafic în diferitele 
direcții. 

Triajele sunt formate dintr'un complex de linii, 
concentrate pe grupuri de linii. Se deosebesc: 
grup de primire, grup de triere și grup de ex- 
pediere. Afară de grupurile de linii, triajele 
sunt înzestrate și cu linii de tragere, pentru: 
executarea manevrelor de compunere și des- 
compunere a trenurilor. Celelalte linii ale tria- 
jelor (linii de circulaţie spre depoul de locomotive, 
linii de depărtare a vagoanelor, linii de reparație, 
etc.) nu constitue elemente caracteristice ale 
acestora. 

Grupul de primire e format dintr'un fascicul 
de linii determinat după graficul de circu- 
laţie a trenurilor şi după procesul tehnologic al 
lucrului în stație, și servește la primirea trenu- 
rilor cari sosesc în triaje; e aşezat în fața cocoașei 
de triere, pe cât posibil la același nivel cu co- 
coașa, spre a evita ridicarea inutilă a trenurilor 
la cocoașă. El trebue să asigure intrarea trenu- 
rilor din diferite direcţii de circulaţie, aducerea 
locomotivei de manevră spre trenurile cari aș- 
teaptă descompunerea, împingerea convoiului spre 
cocoașă, scoaterea locomolivelor dela trenurile 
sosite, expedierea trenurilor în transit din grupul 
de triere. 

Grupul de triere e format din mai multe fas- 
cicule, compuse din 6-8 linii, şi servește la tri- 
erea vagoanelor după diferite direcţii. Trierea se 
face prin intermediul cocoaşei de triere, care se 
amplasează în fața grupului de triere. Capătul 
de intrare al acestui grup se construește cu două 
linii de coborire pe cocoaşă; se tinde ca zona 
macazurilor la intrare să aibă o lungime cât mai 
mică. Capătul de ieșire al grupului are un nu- 
măr de linii care depinde de numărul locomo- 
tivelor pentru compunerea trenurilor, de manipu- 
larea vagoanelor pe chevrile de transbordare, 
de recântărirea vagoanelor, etc. (v. fig. 1). Numă- 
rul de linii ale grupului depinde de numărul direcții- 
lor de circulaţie pe cari le deserveşte triajul, de 
intensitatea traficului de marfă, de metodele de 
compunere a trenurilor, etc, 
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Grupul de expediere e format dintr'un fascicul 
de linii așezat paralel, sau succesiv, față de 
grupul de triere, şi servește la compunerea tre- 
nurilor după ce vagoanele au fost triate pe di- 


I. Grup de triere (capătul de ieșire). 
1) cheu de transbordare; 2) pod basculă; 3) grupări (secţii) 
de linii; 4) spre grupul de expediere; 5) linie de trecere 
la linia curentă. 


recții. Numărul de linii depinde de durata ocu- 
pării liniei de un tren care se expediază și de 
intervalul de timp în care pot sosi spre expe- 
diere convoaiele de vagoane triate în grupul 
de triere (v. fig. I). 


II. Grupul de expediere. 
1) linie de circulație; 2) grup de linii pentru compunerea 
trenurilor; 3) dela grupul de triere; 4) grup de linii de ex- 
pediere; 5) spre linia curentă. 


Triajele se clasifică după numărul complexelor 
de triere, după amplasarea liniilor directe, după 
profilul longitudinal și după metodele de triere. 

După numărul complexelor de triere, se de- 
osebesc: 

Triaj unilateral: Triaj în care grupurile de tri- 
ere sunt desvoltate pe o singură direcţie, ser- 
vind pentru ambele sensuri de circulaţie. Se con- 
struesc cu cheltueli de investiție mai mici, însă 
prezintă desavantajul unor parcursuri suplemen- 
tare (v. fig. IlI). Sin. Triaj simplu. 


III. Triaj unilateral. 
1) linie de circulație; 2) grup de primire; 3) grup de triere; 
4) grup de expediere. 


Triaj bilateral: Triaj în care fiecare direcție și 
fiecare sens de mers are grupurile de triere 


respective. Are nevoie de cheltueli mari de in- 

vestiție, dar prezintă avantajul prelucrării rapide 

a trenurilor și deci reduce rulajul vagoanelor 

(v. fig. IV). Sin. Triaj dublu. 
i 2 


IV. Triaj bilateral. 
1) grup de primire; 2) grup de triere pe direcții; 3) grup 
de expediere. 


Triaj combinat: Triaj construit din combinarea 
sistemului unilateral cu cel bilateral. Grupurile 
de triere sunt construite după direcțiile de mers, 
iar grupurile de primire și de expediere sunt 
construite pentru o singură direcție. — 

După amplasarea liniilor directe, triajele se 
împart cum urmează: 

Triaj cu linii directe exterioare: Triaj în care 
liniile directe de circulație, adică liniile cari nu 
intră în grupurile de prelucrare ale triajelor, sunt 
așezate de ambele părți ale triajului. Avantaje: 
nu are parcursuri cari se intersectează; nu se 
intersectează liniile de manevră. Desavantaje: 
terasamente în plus pentru liniile directe; insta- 
laţii de ambele părţi ale triajului. 

Triaj cu linii directe interioare: Triaj în care 
liniile directe de circulație sunt situate în inte- 
riorul grupurilor triajului. Avantaj: nu are nevoie 
de terasamente suplementare. Desavantaje: in- 
tersectarea liniilor directe de parcursurile de 
manevră; accesul la liniile directe e posibil nu- 
mai prin paserele sau prin tuneluri. 

Triaj cu linii directe într'o parte: Triaj în care 
liniile directe sunt așezate în exteriorul grupu- 
rilor de linii și numai pe o parte a lor. Prezintă avan- 
tajele și desavantajele triajului cu linii directe 
exterioare.— 

După metodele de triere, se deosebesc: 


Triaj cu cocoașă: Triaj în care trierea vagoa- 
nelor se efectuează prin gravitație, ele cobo- 
rind pe un plan inclinat (cocoașă), unde au fost 
aduse de locomotive. Triajele cu cocoașă pot fi 
mecanizate sau simple. Mecanizarea unui triaj 
cuprinde: comanda centralizată a instalaţiilor de 
frână de cale, a instalațiilor de accelerare a ru- 
lării vagoanelor în grupu! de triere, a macazu- 
rilor și a semnalelor; semnalizarea diferitelor 
operațiuni pe cocoașă; instalaţii pentru transmi- 
terea rapidă a ordinelor (instalaţii de radio, 
poștă pneumatică). V. şi sub Trierea vagoanelor. 

Triaj fără cocoașă: Triaj în care trierea vagoa- 
nelor se face prin împingerea lor cu locomotiva 
de manevră. Triajsle moderne nu se construesc 
fără cocoașă. 

1. Triakishexaedru. Sin. Octaedru. V. 
Sistem cristalin. 


sub 
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1. Triangulaţie [rpuanryuanua; triangulation; | relative ale punctelor de triangulat A,, As, As», 


Triangulation Triangulierung; triangulation; három- 


de deasupra liniei poligonale a bazelor H,, H, 


szâgel6s]. Geod., Fotgrm.: 1. Ansamblul opera- | H= — și apoi cele ale punctelor de triangulat 


țiunilor de proiectare, reperare, semnalizare, obser- 
vare și calculare a triunghiurilor geodezice sau 
topografice, și a triunghiurilor sau poligoanelor 
folosite în fotogrammetrie. Sin. Triangulare. — 
2. Canevasul de triunghiuri geodezica sau topo- 
grafice cari unesc puncle tarestre geodezice sau 
topografice situate într'o regiune dată, şi care 
constitue infrastructura oricărei măsurători terestre 
ps suprafețe mari sau mici. 
Se deosebesc: 

2. ~ fotogrammetrică [pororpammerpuaec- 
Kaa TpuaHryuAMHA; triangulation photogram- 
métrique, phototriangulation; photogrammetis:he 
Triangulation, photogrammetrische Triangul'erung, 
Bildiriangulation, Bildiriangulierung; photogram- 
metric triangulation; fotogrammetrikus haromsză- 
gelés, kephâromszăgelăs]: Trianaulaţie efectuată 
pe cale fotogrammetrică, pe bază de fotograme 
și cu ajutorul unor aparate fotogrammetrice. 

s ~ fologrammelică plană [nnocuce poro- 
Trpammerpuueciaa TpnairyasuuA; phototrian- 
gulation, triangulation par images; Bildiriangulat'on, 
Radia triangulation; phototriangulation; sik foto- 
grammetrikus háromszögelés]: Triangulație foto- 
grammetrică ce se desfășură în plan și ale cărei 
rezultate duc la obținerea coordonatelor X și Y 
din planul fotogramelor folosite. Se deosebesc 
mai multe genuri de triangulație. Triangulaţia 
fotogrammetrică plan-radială poate avea punctul 
de radiaţie în punctul principal (v. fig. I) al fo- 


togramelor succesive (H, Ha Hs), în 
AR Ke AA 
rA Pi ho Pi 
Noel | III 
d, ig, f] 
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|. Principiul fototriangulaţiei plane. 


punctul nadiral al fotogramelor succesive (Ni, 
Na NgN,), sau în punctul focal al fotogra- 
melor succesive (Kı Ka Ks":K,). — În trian- 
gulaţia fotogrammetrică analitică, determinarea 
punctelor de triangulat A,, Bi, Az Bu As 
Bst“, Am, B„ se face pe cale analitică, după ce 
s'au măsurat cu triangulatorul fotogrammetric 


unghiurile z, 2, 3, 4 (v. fig. 11), numite unghiu- 
rile radiale din juiul punctului de radiație H 
(N' sau K) și bazele b,, ba, by dintre punctele 
principale. Se datermină, astfel, coordonatele polare 


II. Poziţia geometrică a punctelor de radiație. 
O) centru de perspectivă; H) punct principal; N') punct 


radial; K) punct focal; F*) planul fotogrammetric; P) planul 
de simetrie; P') planul terenului. 


Bı, Ba, Ba»: dedesubtul liniei poligonale; dela 
aceste coordonate polare se trece apoi la calcu- 
lul coordonatelor rectangulare plane X și Y 
ala punctelor. — În triangulația fotogrammetrică 
grafică, determinarea punctelor A,, Bi, Aş, Ba, 
As, Ba se face pe cale grafică, prin construcţii 
geometrice plane. — În triangulaţia fotogram- 
metrică pe catene de romburi, punctele de tri- 
angulat A, Az, ABar Ba, Bye sunt dispuse 
in romburi (v. fig. 111). — În triangulaţia fotogram- 


III. Triangulaţie fotogrammetrică în romburi. 


metrică în triunghiuri, punctele de triangulat A,, 
AxB, Bye sunt dispuse în triunghiuri. 

4 ~ fotogrammetrică spațială [apocrpancr- 
BeHHaA POrorpaMeTpuuecuaA rpăaHryAAnuHa; 
phototriangulation spatiale, arotriangulation; Aero- 
triangulation, Raumbildtriangulation; aerotriangu- 
lation; tér fotogrammetrikus hăromszăgeles]: Tri- 
angulație fotogrammetrică tridimensională, ale 
cărei rezultate duc la obținerea coordonatelor X, 
Y, Z ale punctelor de triangulat din spaţiul stereo- 
modelului (v.) general, realizat de o succesiune 
de fotograme conjugate, proiectate într'un stereo- 
restitutor (v.) de precizie. 

s ~ topografică [ronorpapnueckaa rpnau- 
rynagna; triangulation topographique; Kleintrian- 
gulation; topographic triangulation; kis háromszö- 
gelés, segéd háromszögelés]: 1. Ansamblul opera- 
f unilor de proiectare, reperare, semnalizare, obser- 
vare și calculare a triunghiurilor topografice cari 
acoper o mică porțiune de teren și cari nu sunt 
sprijinite pe o triangulaţie geodezică, din lipsa 
executării geodeziei regiunii. Are caracterul unei 
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triarigulații locale; are o precizie mai mică decât 
triangulația geodezică, de care e izolată, putând 
fi inclusă însă în ea, dacă aceasta urmează să fie exe- 
cutată după cea topografică.— Sin. Triangulare ło- 
pografică. — 2. Canevasul de triunghiuri topogra- 
fice, cu laturi de 0,5 km.:::4 km, care reprezintă o 
triangulaţie locală independentă, și pe care se 
pot sprijini măsurătorile terestre de detaliu ale 
suprafeței pe care o acopere. 

1 Triangulator radial. V. Radial, triangulator ~. 

=. Triasic [TpHACOBbIÄÑ nNepHoA; trias; Trias; 
Triassic; triász]. Geol.: Prima perioadă și primul sis- 
tem al erei mesozoice. Se deosebesc două tipuri 
principale de formațiuni triasice, și anume: 

Tipul continental şi de mare internă-epicontinen- 
tală, care e clasic desvoltat în Germania, de unde 
şi numele de Triasic germanic; tipul pelagic de 
geosinclinal sau pelagic, desvoltat clasic în Alpi, 
de unde și numirea de Triasic alpin. 

Triasicul germanic a fost împărțit, după carac- 
terul petrografic al depozitelor, în trei serii, și 
anume: Triasicul inferior sau Bundsandstein (gresia 
bigarată) la partea inferioară, caracterul depozite- 
lor sale arătând că ele s'au depus pe conti- 
nent;  Triasicul mediu sau Muschelkalk (calcar 
scoicos), reprezentat prin depozite calcaroase, cu 
fosile marine, cari au trăit într'o mare puțin adâncă, 
cu faună bogată în indivizi, însă săracă în specii; 
Triasicul superior sau Keuper, format din marne 
irizate, felurit colorate, cu sare și gips, deci de 
facies lagunar. — Depozitele Triasicului de tip ger- 
manic au cea mai mare desvoltare în Europa Cen- 
trală, unde formează o zonă largă, care se întinde 
dela Vest spre Est, din marginea de Nord a Pla- 
toului Central francez, prin Lorena, până în Silezia. 
În Europa de Nord se întâlnește în Anglia şi în 
partea de Sud a Suediei. În Sud-Vestul Europei 
se întâlnește în Spania. În celelalte continente se 
întâlneşte în partea de Est a Americei de Nord 
(New Jersey), în Africa de Sud (o parte din for- 
maţiunea de Karroo), în India şi în Australia (New- 
South Wales). — 

Triasicul alpin se subimparte cum urmează: 
Triasicul inferior sau Werfenian; Triasicul mediu, 
care se subimparte în Anisian sau Virglorian şi în 
Ladinian; Triasicul superior, care se subimparte în 
Carnian și Norian. E alcătuit din depozite formate 
într'o mare profundă (geosinclinal). E mult mai 
răspândit decât cel germanic. 

Se întâlnește tipic desvoltat în Alpi, apoi în 
Apenini, în Carpaţi, Balcani, Dobrogea, pe teri- 
toriul U.R.S.S. în Crimeea, reprezentat prin Triasicul 
superior, în Caucaz, având toți termenii săi, 
şi în regiunea Astrahan, unde se cunoaște numai 
Werfenianul; în Asia, formațiunile triasice din 
Caucaz continuă în Vestul Asiei Mici, peste cate- 
nele taurice și iraniene, până în Himalaia, unde 
capătă o desvoltare foarte puternică. In America, 
tipul pelagic al Triasicului apare pe versantul din 
spre Oceanul Pacific. 

În Triasic, vieața a avut următoarele caractere 
mai importante: Au apărut Hexacoralierii, de tipul 
celor „actuali, cari au luat locul Coralierilor tabulați 


şi al Tetracoralierilor dispăruţi la słârşitul erei 
paleozoice. Dintre Echinoderme e foarte carac- 
teristic crinoidul Encrinus _liliformis, care se gă- 
sește foarte abundent ca fosilă în Muschelkalk. 
Amonoideele încep să predomine faţă de celelalte 
grupe şi ordine de animale. În Triasic se desvoltă 
amonoideele cu linia lobară incă simplă, constituind 
ordinul Ceratiţilor, din care fac parte genurile mai 
caracteristice Ceratites, Arcestes, Trachyceras. Apar 
și precursorii Belemniţilor, cari iau însă desvoltare 
mare, împreună cu Amoniţii, la începutul perioadei 
următoare (Jurasic). Se întâlnesc Gasteropode și 
Lamelibranhiate, cari dau unele forme caracteristice. 
Dintre vertebrate, în Triasic apar peștii cu schelet 
osos, Teleosteenii. Batracienele sunt reprezentate 
prin Stegocefalii cari continuă din Permian, adău- 
gindu-se ca gen nou, triasic, Mastodonsaurus. 
Reptilele încep să predomine asupra celorlalte 
vertebrate; ele vor căpăta o importanță deose- 
bită în perioadele următoare, jurasică și cretacică, 
în cari, prin numărul lor mare și prin adaptarea 
la toate formele de vieață (acvatică, terestră şi 
aeriană), au predominat în era mesozoică, împre- 
ună cu Amonoideele (dintre nevertebrate). Nu se 
cunosc forme de pasări şi mamifere, ca fosile în 
Triasic. — În Triasic au avut desvoltare mare 
Criptogamele vasculare și, mai ales, gimnosper- 
mele; nu apăruseră încă plantele superioare: an- 
giospermele. 

s. Triboluminescenţă |rpaGoniomunecnenuua; 
triboluminescence; Tribolumineszenz;  tribolumi- 
nescence; tribolumineszcenc). Fiz.: Fenomenul de 
emisiune de radiație electromagnetică de către 
unele substanțe, în urma frecării. Emisiunea e 
datorită trecerii moleculelor substanței respective 
în starea fundamentală, dintr'o stare energetică 
mai bogată în energie, în care au fost aduse, 
prin frecare, dintr'o altă stare energetică, puțin 
mai săracă în energie, dar din care nu puteau 
trece direct în starea energetică fundamentală. 

4 Tribord [npaBbiii Gopu, rpuGopn; tribord; 
Steuerbordseite; starboard side; jobboldal-fadel- 
zet). Nav.: Bordul drept al unei nave, privind 
dela pupă spre provă. 

s. Tribună ['rpuOyna; tribune; Tribune; tribune; 
lelátó, szonoki, emelvény, szószék]. Cs.: 1. Con- 
strucție în formă de platformă sau cu gradene, 
acoperită sau descoperită, provizorie sau defini- 
tivă, de unde publicul sau numai un număr re- 
strâns de persoane (demnitari, invitaţi, etc.) pot 
asista la o ceremonie, la o demonstrație, etc. 
—2. Loc suprainălțat, special amenajat într'o sală, 
într'o piață sau într'o grădină publică, de unde 
vorbesc oratorii. — 3. Construcţii anexe ale tere- 
nurilor de sport competiţionale, destinate specta- 
torilor. 

Tribunele de sport pot fi în aer liber (la sta- 
dioane, la hipodromuri, velodromuri, basine de na- 
tație, de canotaj, etc.) sau în săli acoperite (în 
hale de sport, piscine, manejuri, etc.). 

Tribunele se construesc din pământ, din lemn, 
piatră, beton armat sau dintr'un schelet din țevi 


meialice, care susține una sau mai multe podine 
de lemn (tribune ocazionale, demontabile). 


Elementele caracteristice pentru proiectarea !ribunelor de 
sport. 
X) distanţa pe orizontală dela marginea interioară a pistei 
de alergări (A), până la spectatorul din rândul l; b) distanța 
pe verticală dela pu-ctul (A), până la nivelul pardoselii rån- 
dulului | (la stadioane mari se recomandă b negativ, până 
la 0,60 m); c) distanţa cu care raza de vedere depăşeşte pe 
verticală înălțimea spectatorului din față; d) adâncimea rân“ 
dului sau lățimea treptelor tribunei; 1) înălțimea dela pardo” 
seală la ochiul spectatorului; r) înălțimea treptei între două 
rânduri învecinate; h) distanța pe verticală dela punctul (A) 
a ochiul spectatorului din rândul |; n) numărul de rânduri. 


Tribunele trebue să asigure accesul unui număr 
cât mai mare de spectatori pe un spațiu cât mai 
mic, cât mai apropiat de locul desfășurării com- 
petițiunii, şi să asigure o bună vizibilitate. 

În cadrul complexelor sportive, tribunele pot 
fi aşezate unilateral, pe două laturi, în formă de 
secere (prezintă vizibilitate optimă), în formă de 
potcoavă, de elipsă, de cerc. O bună vizibilitate 
se obţine prin apropierea tribunei de punctele 
importante ale terenului de joc și prin evitarea 
plasării unor obstacole în fața tribunei (stâlpi, zi- 
duri, etc.). Profilul tribunei trebue să fie astfel, 
încât distanța dela locurile spectatorilor până la 
punctul cel mai depărtat să nu depășească, în 
general, 140 m în linie dreaptă. 

Numărul intrărilor spre tribune (in special la 
stadioane) trebue să fie de cel puţin două și să 
corespundă cu arterele largi da circulație. Ele au 
nevoie de drumuri interioare de descongestio- 
nare, stabilindu-se drumuri de traversare și dru- 
muri de serviciu (pentru autocamioanele cari 
aprovizionează terenurile), 

Lățimea, în metri, a scărilor necesare la un 
număr N stabilit, de vizitatori, pentru evacuarea 
tribunelor într'un anumit timp, t, în secunde, se 
obține din formula L= N/1,25 t. 

Numărul caselor de bilete se stabileşte pentru 
o vânzare de 1500:::2900 de bilete pe oră. 

1. Tricablu, funicular = ['TpexunbHblă Np OBOA 
DIA pa3Bentu H kaporTaxta; tricable, funicu- 
laire ă trois cables; schwebende Seilbahn mit 
drei Seilen; aerial railway with three cables; há- 
rom kötelles kötélpálya]. Tehn.: Funicular cu un 
cablu de rulare gros pentru vagonete!e încărcate, 
un cablu de rulare mai subţire pentru vagonetele 
goale, și un cablu trăgător, continuu. V. și sub 
Funicular. 

2. Tricădere [rpexcTynenuaTaA rpynHpOBKa; 
groupement de trois lignes; Dreizeilenfall; centred 
style; címsorok hosszviszonya). Arte gr.: Grupare 
simetrică a rândurilor de diferite lungimi, într'o 
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lucrare de accidență, astfel încât trei rânduri 
consecutive să dea o imagine diferită de aceea 
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a unui trapez sau a unui dreptunghiu (v. fig.). Sin. 
Grupare în tricădere. 

s. Tricicletă [rpexnonecubiii Benocunen; tri- 
cycle; Dreirad, dreirăderiges Velociped; tricycle; 
tricikli]. Transp.: Vehicul rutier cu trei roți, an- 
trenat prin pedale (de obiceiu cu piciorul), iar 
uneori mecanizat. A 

Tricicleta e caracterizată prin existența pedalelor, 
iar când e motorizată, şi prin motorul adaptat, 
spre deosebire de mototricicletă, care e echipată 
organic cu motor și, de obiceiu, nu are pedale. 

După felul construcţiei, se deosebesc: triciclete 
cu o roată directoare în față și cu două roți 
motoare în spate, triciclete cu două roți direc- 
toare în față și cu o roată motoare în spate (de 
ex. unele triciclete de marfă, la cari cutia e montată 
pe osia roților directoare), triciclete cu o roată 
motoare-directoare în față și cu două roți purtă- 
toare în spate (de ex. triciclete pentru copii). 
La tricicletele cu roțile motoare în spate, cuplul 
motor se transmite prin lanţ, iar la cele cu roata 
motoare în faţă, în general, direct dela pedale, 
al căror ax comun e axul roții motoare. — Sin, 
Triciclu. 

4. Triciclu. V. Tricicletă. 

s. Trick, canal ~. Mș.: Sin. Canal de ocolire. 
V. sub Sertar cu canal de ocolire. 

6. ~, sertar ~: Sin. Sertar cu canal de ocolire. 

7 Triclinic, sistem ~. V. sub Sistem cristalin. 

s. Triclinium [rpakiatnyM; triclinium; Trikli- 
nium, Speisezimmer mit drei Lagern; triclinium; trik- 
linium]. Arh.: 1. Sala de mâncare a unei case 
romane. — 2. În basilicele creștine, sală anexă 
clădirii principale, în care se primeau pelerinii 
sau se celebrau diverse ceremonii. 

9. Tricloracetic, acid ~ [Tpuxnopykcycnaa 
KHCIOTA; acide trichloracâtique; Trichloressig- 
săure; trichloracetic acid; trikIGrecetsav]. Chim.: 
CCI,—COOH. Cristale cu p. t. 57° şi p. f. 196,5. 
Se prepară prin clorurarea acidului acetic. În 
prezența apei și a alcaliilor diluate, se descom- 
pune în cloroform și bioxid de carbon. Alcaliile 
concentrate îl descompun până la acid formic. 

E folosit, la numeroase reacții de sinteză, 
iar în medicină, ca desinfectant și hipnotic. 

10. Tricloretilenă [rpuxnoporanoa; triclorâhy- 
lène; Trichlorăthylen; trichlorethylene; triklór- 
etilén]. Chim.: CI;C=CHCI. Lichid miscibil cu 
alcoolul și cu eterul, nemiscibil cu apa, cu p. f. 87° 
și dyy=1,47. Se obține industrial prin tratarea 
tetracloretanului, Ch CH — CHCI,, cu soluții alcaline. 
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Tricloretilena este întrebuințată ca solvent pentru | formându-se, succesiv sau simultan, în ochiuri pe 
grăsimi, uleiuri, etc., fiind neinflamabilă și neco- | întreaga lățime a fonturii (v. fig. 1). 
rozivă. Sub numele de „Clorilen“ e întrebuințată a urzit [OCHOBOBABaHHbIĂ TpHKOTAX; 
în medicină, contra nevralgiilor. În industria chi- | tricot chaîne; Kettenware; warp fabric; lâncfonalas 
mică, tricloretilena e întrebuințată și la fabricarea | trikó]: Tricot realizat dintr'un număr de fire egal 
acidului monocloracetic. | cu numărul de ace din fontură, cari se aștern 
i. Triconc [rpukonk;triconque; dreikonch; tri- | individual pe câte un ac. Fiecare ochiu dintr'un 
conc; trikon]. Arh.: Plan de biserică având, în | rând al tricotului urzit e obținut dintr'un alt fir 
partea opusă intrării, trei abside semicirculare: (v. fig. 2). — 5 : 
absida altarului, pe axa principală, și două abside | După forma tricotului, se deosebesc: R 
laterale, câte una de o parte și de alta a nao- s. Tricot plan [TPHKOTAWHOe INOJOTHO; tricot 
sului. Acest plan a fost mult folosit în arhitectura | en maille unie; „glatte Ringelware; plain striped 
romanică și în cea ortodoxă orientală. V. și sub goods; keresztcsikos trikó]: Tricot obținut pe maşini 


Biserică. rectilinii (cu una sau cu două ea caracteri- 
: ându-se prin două margini (v. fig. 1). 
s Tricot [rpnkoraxHoe nmonorHo; tricot; |70newss a 
Trikot; tricot; trikó]. Ind. text.: Produs textil alcă- o, tubular [7py6sarbii roBap; tricot tu- 


bulaire; Schlauchware; tubular fabric; csâves trikó]: 
Tricot obținut, în general, pe maşini circulare 
(poate fi obținut și pe tricoteza rectilinie cu două 
fonturi), caracterizat prin forma satubulară (v. fig. 3). 
Diametrul tubului depinde de diametrul mașinii 
pe care a fost produs. — 

După structura legăturii, se deosebesc: 

7. Tricot simplu cu două feje [qByxuaneBoii 
TpPHKOTax; tricot cueilli à deux faces; doppel- 
seitige Kulierware; double-faced warp fabric; egy- 
zerű trikó]: Tricot obținut prin alternarea de șiruri 
de ochiuri pe față cu şiruri de ochiuri pe dos. 
E foarte elastic și are aspect de față pe ambele 
părți (v. fig. 4). 

& ~ cu aspect de dos pe ambele părţi 
[nByxHcHanounblii TOBap; tricot gauche à gau- 
che; Links-links; tricot with back side aspect on 
both sides; bal-bal trikó]: Tricot în a cărui struc- 
tură alternează rânduri de ochiuri pe față cu 
rânduri de ochiuri pe dos. Se obține numai pe 
mașini echipate cu ace cu două capete (v. fig. 5). 

9, ~ vanisat (nJIaTApoBaHHbiii TPHKoTax; 
tricot en maille vanisee; plattierte Schlauchware; 
plaited tubular goods; fedâfonalas trikó]: Tricot 
obținut din două fire de natură diferită (mătase 
cu bumbac, lână cu bumbac, etc.) sau din două 
fire de colori diferite, dintre cari unul apare pe 
fața tricotului (fir de vanisat), iar celălalt, pe 
dosul lui (fir de fond, sau fir de bază). 

10, ~ vanisat prin flotare [rpukoram nma- 
THpoBaHHblă GJIOTHpoBaHuem; tricot vanisée 
par flottement; hinterlegt plattierte Schlauchware; 
deposited plaited tubular goods; laza fensfonalas 
trikó]: Tricot format din fire de colori diferite, 
dintre cari firul de vanisaj nu se depune pe acul 
sau pe acele pe cari urmează să fie formate 
ochiuri vizibile pe față din firul de fond, ci flo- 
tează pe dosul tricoiului, în dreptul acelor ace 
(v. fig. 6). 

1 ~ vanisat prin schimbare [rputorax nna- 
THpOBAHHbIÄ H3MeHHEHHEM HTOJ HJIH HH- 
| Teğ; tricot en maille vanisée par changement; 
wendeplattierte Schlauchware; turned plaited 


tuit din ochiuri împletite între ele obținute prin 
buclarea firelor de bumbac, de lână, de lână în 
amestec cu alte fibre, de mătase naturală și arti- 
ficială sau de fire sintetice. Tricotul e un produs 
poros, extensibil, elastic și cu o conductibilitate! 
termică mică. Ansamblul ochiurilor așezate unele 
lângă altele, de-a-latul (pe „orizontală”) formează 
un rând de ochiuri, iar ansamblul celor așezate 
în lungul tricotului (pe „verticală“), formează un 
şir de ochiuri. În tehnică numerotarea rândurilor 
și a şirurilor de ochiuri se face în ordinea for- 
mării lor, și anume: rândurile de ochiuri se numero- 
tează de jos în sus, în stânga desenului, iar șirurile de 
ochiuri se numerotează în partea de jos a de- 
senului, și dela stânga la dreapta. 

Rândul de ochiuri ale unui tricot simplu e format 
dintr'o succesiune de bucle, una în continuarea 
celeilalte, și alternând, una în jos și alta în sus 
(v. planșa, fig. 1). Bucla de ac, se formează prin 
curbarea firului în jurul acului, iar bucla de pla- 
țină se formează prin curbarea firului în jurul 
platinei. Porţiunile de lire, cuprinse între buclele 
de ac şi cele de platine, constitue coastele ochiu- 
rilor. Astfel, în tricot apar bucle de ac și bucle 
de platină. 

Din punctul de vedere tehnic, tricotul se carac- 
terizează prin: modul de producere (simplu 
sau urzit, pe mașini cu o fontură sau cu două 
fonturi); forma tricotului (plan sau tubular); natura 
materiei prime din care e produs; fineța firelor 
din cari este produs; structura legăturii (simplu, 
dublu, cu desen de coloare, cu desene în relief, 
etc.); desimea pe orizontală, exprimată prin nu- 
mărul de ochiuri pe 5 cm ai unui rând de ochiuri; 
desimea pe verticală, exprimată prin numărul de 
ochiuri pe 5 cm ai unui șir de ochiuri; coeficientul 
de raportul desimilor, cel de contracţiune, cel 
de umplere și compacitate; lungimea firului din- 
tr'un ochiu; greutatea pe metru linear sau pe 
metru pătrat; extensibilitatea; deșirabilitatea și ră- 
sucirea; rezistența la întindere (în lungime și lš- 
time), la plesnire și la frecare. — 


După modul de producere, se deosebesc: | ţubular goods; forditó fenâfonalas trikó]: Tricot 
s. Tricot simplu [KyNApHbIÄ TpHKOTAaX; tricot | format din fire de colori diferite, cari își schimbă 
cueilli; Kulierware; hosiery; vetiilekfonalas trikó]: | alternativ locul de depunere — firul de vanisaj 


Tricot realizat dintr'un fir care se buclează trans- | devenind fir de fond, și invers (v. fig. 7). 


Legături de tricot, 
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1) tricot simplu; a) rând de ochiuri; b) şir de ochiuri; c) buclă 
de ac; d) buclă de platină; e) coasta ochiului; 2) tricot urzit; 
3) tricot tubular; 4) tricot simplu cu două feje; 5) tricot cu 
aspect de dos pe ambele fefe; 6) tricot vanisat prin flotare; 
7) tricot vanisat prin schimbare; 8) tricot vanisat prin aco- 
perire; 9) tricot cu dungi transversale; 10) tricot ajur simplu; 
11) tricot semiajur; 12) tricot ajur plin; 13) tricot ananas; 
14) tricot cu desene prin presare; 15) tricot pluș; 16) tricot 

şcămoșat; 17) tricot cu fire de bătătură, 
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1 Tricot vanisat prin acoperire [noxpoBnbIă 
TpHKoTa; tricot en maille vanisée par recouvre- 
ment; aufplattierte Schlauchware; recouvered 
plaited tubular goods; fed&fonalas trikó]: Tricot 
obținut din fire de fond cari se depun pe toate 
ăcele mașinii şi din unul sau din mai multe 
fire suplementare de colori diferite, cari se depun 
numai pe ăcela cari urmează să producă ochiuri 
vizibile pe faţă, din firul sau din firele suple- 
mentare (v. fig. 8). 

s ~ cu dungi transversale [nonepeuno-no- 
NocaTbiii Tputoram; tricot rayé en laize; ge- 
ringelte Ware; horizontally striped goods; kereszt- 
csikos trikó]: Tricot obținut prin alternarea rân- 
durilor de ochiuri formate din fire de colori di- 
ferite (v. fig. 9). 

% ~ ajur simplu [aWypHbiÄ TparoTrax; 
tricot à jour simple; einfach ajourierte Wirkware; 
simple lace knit work; csikos trikó]: Tricot în a 
cărui structură sunt formate șiruri de ochiuri largi, 
de platină sau de ac (v. fig. 10). 

4 ~ semiajur [nonyaxypubiă TpHKOTAH; 
tricot semi-ă jour; halbdurchbrochene Wirkware; 
half lace knit work; féligáttorő hurkoltrik6]: Tricot 
cu găurele în structura sa, datorită faptului că, în 
timpul tricotării, unsle jumătăţi de ochiuri se mută 
de pe unele ace pe ăcele vecine, din dreapta 
sau din stânga lor (v. fig. 11). 

5 ~ ajur plin [neruneroBblă TpHKOTAH; 
tricot ă jour plein; volle durchbrochene Wirk- 
ware; full lace knit work; eg&szenâttără hurkoltrik6]: 
Tricot cu găurele în structură, datorită mutării, în 
timpul tricotării, a unor ochiuri de pe unele ace, 
pe ăcele vecine (v. fig. 12). Poate avea ajur 
spre stânga, ajur spre dreapta, sau încrucișat, 
după sensul de mutare a ochiurilor. 

s ~ ananas [TPAKOT-aHanac; tricot ananas; 
Ananaswirkware; ananas knit work; ananász trikó]: 
Tricot a cărui structură prezintă îngrămădiri de 
ochiuri, datorită mutării, în timpul tricotării, a 
unor ochiuri de platine pe ace vecine (v. fig. 13). 

7% ~ cu desene prin presare [TpHK Ta 
C NpecCcoBaHbIMH pHCYHKAMH; tricot à dessins 
par pressage; druckgeformte Wirkware; knit work 
with pressed drawing; nymtatottrajzu trikó]: Tricot 
a cărui structură prezintă ochiuri duble, ordonate 
pe unul sau pe mai multe rânduri de ochiuri, 
sau împrăștiate conform unui anumit desen (v. 
fig. 14); se obține prin eliminarea fazei de pre- 
sare la ăcele cu cârlig, sau a fazei de aruncare, 
la ăcele cu limbă. Desenele prin presare pot fi 
în dungi longitudinale, în dungi transversale, în 
dungi diagonale, pătrate, sau cu diferite figuri. 

e, ~ căptușii [mBoinoii Tpuuorax; tricot 
doublé; gefittertes Trikot; lined tricot; bélelt 
trikó]: Tricot care prezintă, pe o parte sau pe 
ambele părți, suprafață pufoasă, formată prin plu- 
şare sau prin scămoșare. Se deosebesc: tricot 
pluș (v. fig. 15), care se caracterizează prin bucle 
lungi de platină (pe o parte sau pe ambele părţi), 
produse dintr'un fir numit fir de pluș, depus pe 
lângă firul care formează fondul tricotului (bu- 
clele lungi se obțin prin platine cari au conture 


specifice acestei operațiuni), — și — tricot scămoșat 
(v. fig. 16), format dintr'un fir de fond și dintr'un 
fir suplementar, care nu formează ochiuri, ci se 
depune 'pe anumite ace, flotând pe sub altele. 
După producere, tricotul e supus scămoşerii. 

9. ~ cu fire de bătătură [yrounbIii TpHKO- 
Trax; tricot à fils de trame; Trikot mit Einschlag-.: 
făden; tricot with weft threads; vetilekfonalas trikó]: 
Tricot în care trectransversal, peste sau pe sub șirurile 
de ochiuri, fire numite fire de bătătură (v. fig. 17). 

10, ~ cu fire de urzeală [ocHoBosAsanbHbliă 
TpUKoTax; tricot à fils de chaine; Trikot mit 
Kettenfăden; tricot with warp threads; lâncfonalas 
trikó]: Tricot în care șirurile de ochiuri sunt du- 
blate cu fire cari trec peste și pe sub buclele de 
platină (v. fig. 18). 

Tricot urzit „tricot": Tricot cu legătura de bază 
a tricotului urzit, care se produce pe maşini de 
tricotat cu o fontură, prin depunerea firelor, de 
către o bară cu pasete, când pe un ac, când 
pe cel vecin. Această legătură de bază a tricotului 
urzit poate fi obținută prin ochiuri închise, ochiuri 
deschise sau ochiuri combinate (v. fig. 19), care 
reprezintă un „tricot“ obținut prin ochiuri închise. 

Tricot urzit „postav“: Tricot care se produce 
pe mașini cu o fontură, prin depunerea firelor, 
de către o bară cu pasete, pe două ace neîn- 
vecinate, separate de unu sau de mai multe ace. 
Dacă ăcele pe cari se depune firul sunt separate 
de 2, 3 sau 4 ace, legătura respectivă se nu- 
meşte postav (v. fig. 20). 

Tricot urzit „atlas“: Tricot urzit, care se produce 
pe mașini cu o fontură, prin depunerea succe- 
sivă a firelor, de către o bară cu pasete, pe un 
anumit număr de ace într'un sens și apoi în 
sens invers (v. fig. 21). 

Tricot urzit „căptuşit”: Tricot urzit, format din 
fire de fond în una dintre legăturile de bază sau 
derivate și fire suplementare, cari nu formează 
ochiuri, Firele suplementare trec peste şi pe sub 
buclele ochiurilor de bază (v. fig. 22). După 
producere, de cele mai multe ori, tricotul căp- 
tușit se supune scămoșerii. 

Tricot urzit „filé“: Tricot urzit, caracterizat prin 
găurele, cari se realizează prin înșirarea incom- 
pletă a firelor de urzeală, în bara cu pasete, 
Această legătură se utilizează pentru perdele, 
cămăși de vară, etc. Legătura de fond a trico- 
tului fil& poate fi oricare dintre legăturile de 
bază ale tricotului urzit (v. fig. 23). 

Tricot urzit „derivat“: Tricot urzit produs pe 
una sau pe două fonturi, cu două sau cu mai 
multe bare cu pasete. În general, se obține prin 
combinarea a două sau a mai multor legături de 
bază. Cele mai des întâlnite sunt: tricot dublu 
(v. fig. 24), tricot „imitație de piele” (v. fig. 25), 
tricot urzit cu fire de bătătură (v. fig. 26), postav 
dublu, atlas dublu, etc. Tricotul obținut din două 
legături de bază diferite se numește „șarmez“ 
(charmeuse). 

Tricot urzii cu desene de coloare: Tricot ob- 
ținut prin folosirea firelor de urzeală de colori 
diferite, cu sau fără vanisare, 


Tricot urzit, cu desene prin presare (Schlag- | 
blech): Tricot obţinut dintr'o legătură oarecare 
şi din unele înfășurări cu fire suplementare, ale 
firelor legăturii de bază. Acestea se produc prin 
presări consecutive ale firelor suplementare, cu 
ajutorul presei căzătoare, cari se depun separat, 
prin intermediul unei bare de pasete, numai pe 
anumite ace și în anumite rânduri de ochiuri. 
Poate fi obținut pe toate legăturile de bază ale 
tricotului urzit. Tricotul urzit cu desene prin pre- 
sare se deosebește de tricotul simplu prin presare, 
prin modul de producere, structură, cum şi ca efect. 

Tricot urzit, cu legătură „combinată“:, Tricot 
urzit, format din diverse legături, cu diferite de- 
sene de coloare sau plastice, cu fire suplemen- 
tare de urzeală, cu fire de bătătură, etc. 
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ochiuri noi, ochiurile vechi nu sunt aruncate. Se 
obţine prin dispozitive speciale, adaptate atât la 
maşini de tricotat simple, cât și la mașini de tricotat 
cu urzeală, cari acționează asuprafiecărui ac în parte. 

2. ~ Interloc [unrepiouubiă TpHKOTA; tri- 
cot Interloc; Trikot Interloc; Interloc tricot; Inter- 
loc trikó]: Tricot format din două tricoturi cu as- 
pect de față pe ambele părți, încrucișate astfel, 
încât șirurile de ochiuri de pe dos ale primului 
tricot sunt acoperite cu șirurile de ochiuri de pe faţă 
ale celui de al doilea tricot, şi invers (v. fig. 27). — 

După modul de finisare, tricotul poate fi albit, 
colorat sau imprimat. 

Din tricot se confecționează lingerie, rochii, 
bluze, costume de copii, pulovere, basmale, per- 
dele, ciorapi, mănuși, etc. 


Legături de tricor. 
18) tricot cu fire de urzeală; 19) tricot urzit cu ochiuri 
închise; 20) tricot urzit „postav*; 21) tricot urzit „atlas 
obişnuite; 22) tricot urzit căptușit; 23) tricot urzit „file”; 
24) tricot urzit derivat dublu; 25) tricot urzit „imitație de 
piele“; 26) tricot urzit, cu fire de bătătură; 27) tricot Interloc. 


s. Tricotaje |Tpuorabl; tricotages; Strick- 


tricot Ja; Trikot ],; tricot Ją; J. trikó]: Tricot cu | waren; knitted fabrics; kötöttárú]. Ind. text.: Articole 


desene, la care fire de colori diferite formează 
alternativ (într'o anumită ordine) ochiuri în ace- 
lași rând. Prezintă particularitatea că, în locurile 
în cari firele de anumite colori nu formează 


de îmbrăcăminte cu structură de tricot (v.). 

« ~ confecţionate [nomuBHoii rpuroraz; 
tricotages confectionn6s; bearbeitete Strickwaren; 
worked knitted fabrics; kész kötöttárú]: Imbrăcă» 
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minte obținută prin croirea și confecţionarea potrivit 
unor șabloane (tipare), corespunzătoare diverselor 
articole (rochii, bluze, flanele, cămăși, etc.), a 
tricotului în formă de metraj. Ansamblarea ošrților 
componente ale tricotajelor confecționate se face 
cu cusături elastice. 

1. Tricotaje fasonate [paconnbiii rputo- 
Ta; tricotagas façonnés; bearbeitete Strickwsren; 
worked knitted fabrics; megmunkált kötöttárú]: 
Tricotaje cari pot fi folosite imediat după trico- 
tare (fulare, basmale, şaluri, etc.). 

s ~ semifasonate (noa, paconahiii TpHKO- 
Ta; tricolages demi-faconnes; halbbearbeitete 
Strickwaren; worked knitted fabrics; félig meg- 
munkáit kötötlárú]: Tricotaje cari, pentru a fi 
folosite, au nevoie de operațiuni suplementare, 
cari dau produsului forma co'espunzătoare (pu- 
lovere, ciorapi, bascuri, etc.). 

s. Tricotare [nazanne; tricotage; Stricken; 
knitting; kötés, kötszövés, trikotálás]. Ind. text.: 
Operaţiune manuală sau mecanică de transformare 
a firelor în tricot (v.). Transformarea manuală a 
firelor în tricot se face cu ajutorul unor andrele. 


Tricotare manuală. 
a) tricot văzut pe față; b) tricot văzut pe dos; 1) andrele. 


Buclarea firelor și transformarea lor în ochiuri se 
obtin prin mișcarea degetelor și a andrelei (v. fig.). 

Transformarea mecanică a firelor în tricot se 
realizează cu mașini speciale, prin piese metalice 
de diferite forme: ace, platine, prese şi concu- 
cătoare de fire, acționate mecanic, 

4. Tricotat, ace de ~ [rpnropamuble HT Tb); 
aiguilles à tricoter; Stricknadeln, knitting needl=s; 
kötőtük]. Ind. text.: Piese metalice cari, împreună 
cu alte organe ale ma- 
șinii de tricotat (plat ne, 1 
prese, ełc.), realizează 7 2 
fazele de formare a ” A 
ochiurilor tricotului. Ele 3 
pot fi: ace cu cârlig, cu 
un cap, cu două capete 
sau cu cârlig răsucit, ace 4 


cu limbă, cu un cap sau 4 
cu două capete în etaje, 

ace cu zăvor, ace cu 5 5 
teacă, ace tubulare, ace a 5 


de ajurat, etc. 

Cele mai mult folosite 
în industrie sunt ăcele 
cu cârlig și ăcele cu 
limbă cu un singur cap 
(v. fig.). 

5. ~, mașină ds ~ [TpHKOTAWHAA Ma- 
munHa; tricoteuse; Strickmaschine; knilting ma- 
chine; kötögśp]: Maș.nă de formare a tricotului 


Ace de tricolat. 
a) cu cârlig; b) cu limbă; 
1) cârlig; 2) ax p> care os- 
cilează limba; 3) limbă; 
4) tijă; 5) .călcâiu, 


dintr'un fir textil. Mașinile de tricotat cuprind an- 
sambluri de mecanisme pentru acționarea de ace, 
platine, prese, conducătoare de fire, etc. 


__În general, mașinile de tricotat sunt constituite 
din următoarele părți: grupuri de mecanisme 
pentru formarea ochiurilor; mecanisme de pornire 
şi de oprire; grupuri de mecanisme pentru trans- 
miterea mișcării; mecanisme de alimentare cu 
fir, şi mecanisme de comandă și, — numai la 
unele mașini, — mecanisme de debitare și co- 
lectare a tricotului produs. 


Mașinile de tricotat se caracterizează prin ur- 
mătoarele elemente: modul de acţionare (manual 
sau mecanic); numărul fonturilor (una sau două); 
forma fonturii (rectilinie sau circulară); felul ăce- 
lor folosite (ace cu cârlig, ace cu limbă, etc.); 
telul tricotului produs (simplu sau urzii); fineța 
mașinii, exprimată prin numărul de ace pe o 
anumită porțiune a fonturii; dispozitive speciale 
(pentru vanisat, pentru desene de coloare, pen- 
tru desene în relief, etc.). 


9. ~, maşină de ~ Lee [TpnkoTan:naa Ma- 
muna JIa; tricoteuse L.; L. Sirickmaschine; L.'s 
knitting machine; L. kötőgśp]: Maşină de tricotat 
acționată prin forța musculară, care se compune 
dintr'un schelet cu un sistem de pedale și din 
capul mașinii cu fontura cu ace, caseta platinelor, 
presă, conducătorul de fir, etc. 

Figura reprezintă organele principale de for- 
mare a ochiurilor la ma- 
şina de tricotat Lee, cu 
ăcele (1), platine'e (2), 
conducătorul de fir (3) 
și presa (4). Fontura (5) 
e fixă. Acele sunt fixate 
în fontură prin plăci me- 
talice. Buclarea parțială 
a firului se face, succe- 
siv, prin platinele de bu- 
clare. Desă /ârșirea bu- 
clării, cum și egolizarea 
buclelor între ele, se fac 
simultan, prin platinele 
de egalizare. 

Mașina Lee e folosită 
pentru tricotarea artico- 
lelor simp'e, plane şi, în special, pentru fabrica- 
rea ciorapilor în industria casnică, Datorită ac- 
ționării manua'e, are o producţie orară mică, 

% ~, mașina de ~ Paget [rpnroraaaa 
MamuHa llaxe; tricoteuse P.; P. Str ckmaschine; 
P.'s knitting machine; P. kötőgép]: Maşină de 
tricotat, echipată cu ace cu cârlig, cu fontura 
rectilinie și mobilă, și echipată cu platine de bu- 
clare acționate de patine montate într'un pieptene. 
Conducătorul de fir depune firul pe ace, în fata 
platinelor de buclare. Fontura are mişcări orizon- 
tale de înaintare și de retragere, comandate de 
camele situate pe arborele principal al mașinii. 
Presa e mobilă. Cu maşina Paget se produce 
tricot simplu, dar, se poate p'oduce și tricot ajurat, 
ea având și un dispozitiv de ajurare. 


Maşina de tricolat Lee. 
1) ace; 2) platine; 3) con- 


ducător de fir; 4) presă; 
5) tontură. 
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"1, Tricotat, mașină de ~ Cotton [norronnaa | articolelor pe cari le produc, și anume: la con- 
Maumnuua; tricoteuse C.; C. Strickmaschine; C.'s | fecţionarea ciorepilor pentru bărbaţi și copii, fon- 


knitting machine; C. kötőgép]: Maşină de tricotat, 
caracterizată prin poziția verticală a ăcelor cu 
cârlig într'o fontură rectilinie mobilă, pentru pro- 
ducerea de tricot simplu. Figura reprezintă o sec- 
țiune a capului mașinii Colton. Toate piesele 
grele și mobile ale mașinii sunt situate în par- 
tea inferioară a ei și sunt acţionate de un arbore 
principal, ceea ce permite un mers sigur și liniş- 


tit. Mașina are mai multe capete, pulând pro- | 


duce simultan 4-::36 de bucăţi. Poziţia verticală 
a fonturii permite ca, i 

pe măsură ce se pro- 
duce, tricotul să se 
deplaseze orizontal, 
acesta putând fi contro- 
lat în timpul lucrului. 
Depunerea firului din 
care urmează să se 
formeze ochiurile tri- 
cotului se face ps un 
număr diferit de ace, 
ceea ce permite tri- 
cotarea după un con- Maşina Cotton. 


tur ales, — Echiparea i raita cini 2) Jeah. 
. eo > platin e buclare; plain: 
majia su ace cu câr de aruncare; 5) conducător de fir; 
lig face posibilă con- 6) presă; 7) ac îngustător: 8)pâr- 
fecționarea unui pro- ghie de ah 9) platină a lo- 
, vire; 10) platină de egalizare; 
dus de mare fineță. 11) cutia platinelor. ` 
Maşina Cotton e fo- 
losiiă pentru confecţionarea articole'or de lin- 
gerie, a ciorapilor pentru copii și bărbaţi şi, în 


tura are lățimea de 280mm; la confecţionarea 
ciorapilor pentru femei, fontura are lățimea de 
410mm; la confecţionarea tricotului pentru lin- 
gerie confecționată, fontura are lățimea de 
800:-:1000 mm, etc. 


2. ~, mașină de ~ Cotton, cu două fonturi 
[AByXKOHTypHaA KOTOHHAA ManuHa; tricoteuse 
C. à deux fontures; Flachrendermaschine; C.'s 
machine to two needlebeds; szegslysikhurkol6 
gép]: Maşină de tricotat Cotton, echipată, pentru 
fiecare cap de lucru, cu câte două fonturi rec- 
țilinii cu ace cu cârlige. 


Mașina poate avea 6:::48 de capete de lucru. 
Acele celor două fonturi formează între ele un 
unghiu de cca 90°. Cu această mașină se con- 
fecționează manşete pentru diferite produse, ca: 
ciorapi bărbătești, șosete pentru femei, etc. Une- 
ori mașina are un dispozitiv de îngustat și de 
lărgit. În acest caz se pot confecţiona ciorapi 
și șosete. Mașina produce tricot simplu, cu aspect 
de față pe ambele părți, cu o mare elasticitate. 
Tricotul se deșiră în sens invers modului de 
producere. 


Fazele de formare a ochiurilor sunt: retragerea 
şi depunerea firului pe ăcele verticale (v. fg. a); 
buclarea pe ăcele verticale și introducerea bu- 
clei sub cârlig (v. fig. b); presarea ăcelor verti- 
cale (v. fig. c); trecerea buclei peste capul acu- 
lui vertical și buclarea pe ăcele orizontale (v. 
fig. e); unirea, aruncarea și formarea pe ăcele 


special, pentru tricotarea ciorapilor pentru famei. | verticale, cum și introducerea, presarea și trece- 
Fonturile sunt construite în lățimi corespunzătoare | rea pe ăcele orizontale; unirea și aruncarea pe 


Formarea ochiurilor la maşina Cotton cu două fonturi. 
a) depunerea firului; b) buclarea; c) presarea acului; d) aruncarea ochiului vechiu; e)presarea ăcelor orizontale; f) arun- 
carea ochiurilor vechi de pe ăcele orizontale; g) formarea ochiirilor noi pe ăcele orizontale. 
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acele orizontale (v. fig. f); formarea ochiurilor 
noi pe ăcele orizontale (v. fig. g). 

Maşina poate fi înzestrată cu dispozitive au- 
tomațe, cari permit obținerea unui tricot cu de- 
sene în colori, cu' dungi transversale în două 
până la cinci colori sau chiar cu diferite orna- 
mente în două până la 24 de colori, cum și cu 
dispozitive peniru obținerea rândului despărțitor 
între două manşete, a desenelor în relief și a 
manșetelor cu elastic tricotat. 

s ag cari produc manşete au fonturi înguste 
(până la 250 mm); ele au, în general, un dis- 
pozitiv Jacquard pentru obținerea desenelor în 
colori (vanisaj prin aplicare). 

Mașinile cari produc tricot pentru jachete, cos- 
tume de sport, etc. au 6:::12 fonturi, cu lățimea 
de 800..:1200 mm. 

Mașinile Cotton cu două fonturi sunt acționate 
mecanic. Vitesa de lucru e cuprinsă între 60 
și 80 de rânduri pe minut. 

1. Tricotat, mașină de ~ circulară [KpyrIoBA- 
3aJIbHaA TPHKOTaxHaA MamunHa; tricoteuse à 
mâțier circulaire; Rundstuhl; rotary knit frame 
hand; körhurkoló gép]: Maşină de tricotat circulară, 
cu o fontură echipată cu ace cu cârlig, verticale 
sau orizontale, și care produce tricot simplu, de 
formă tubulară, Fineța produselor depinde de nu- 
mărul de ace din fontură, pe unitatea de lungime. 
În sistemul francez fin (Ff), ea se indică prin nu- 
mărul de ace pe lungimea de 27,78 mm, la ma- 
şinile cari au mai mult decât 19 ace pe 27,78 mm, 
iar în sistemul francez gros (Fg), prin numărul de 
ace pe lungimea de 41,67 mm, la mașinile cari au 
mai puțin decât 19 ace pe 27,78 mm. Mașina 
circulară poate fi cu maieze sau fără maieze. 

Organele producătoare de ochiuri, la mașina 
cu maieze, sunt: ăcele cu cârlig, așezate radial 
în fonturi, platinele de buclare, așezate într'o tobă 
numită maieză, platine de aruncare, așezate în 
jurul fonturii, presă circulară simplă sau desena- 
toare, roata de închidere și conducătorul de fir. 

Fiecare maieză constitue un sistem de lucru 
şi, la o rotație a fonturiicuace, produceun rând 
de ochiuri. Mașina are diametrul de 300.-:1400 mm şi, 
după valoarea diametrului, este dotată cu 2:::16 
sisteme (maieze); deci la o singură rotație a 
fonturii se produc 2:::16 rânduri de ochiuri. For- 
ma mașinii e caracterizată atât prin prezența 
maiezelor în jurul fonturii, cât și prin faptul că 
nu are schelet susținător, ci e suspendată. Pen- 
tru asigurarea unor caracteristice constante pe 
toată lungimea tricotului, mașinile au furnisoare 
de fire şi dispozitive de tracţiune și colectare a 
tricotului produs. 

Maşina circulară fără maieze e echipată cu platine 
speciale, a căror poziție este perpendiculară pe ace. 

Maşina circulară de tricotat cu axe fixate ver- 
tical e caracterizată prin lipsa platinelor, bucla- 
rea făcându-se cu o roată cu aripioare, iar arun- 
carea, cu o roată de aruncare. Alte două roți exe- 
cută egalizarea și apoi faza de închidere. La aceste 
mașini, tricotul produs e tras şi înfășurat pe sulul 
care se găsește în partea superioară a mașinii, 


Maşinile circulare de tricotat pot fi echipate 
cu diferite dispozitive, cu cari se obțin: tricot 
simplu, tricot cu dungi transversale, cu căptușea- 
lš, vanisat, cu desene de presă, pluș, etc., din 
fire de bumbac, de lână sau de mătase. Din 
tricotul obținut se confecționează, în special, 
lingerie și îmbrăcăminte exterioară (imbrăcăminte 
de sport, rochii sau bluze pentru femei, etc.). 

2. ~, maşină rapidă de ~ cu urzeală [Gbic- 
TPOXOANHaA OCHOBHOBASaJIbRaA TPHHOTaHHaA 
maunda; tricot chaîne; Kettenstuhl; warp fabric; 
lánckötő gsp]: Maşină de tricotat cu urzeală, 
înz strată cu una sau cu două fonturi rectilinii, 
echipate cu ace de cârlig. Depunerea firelor în jurul 
acelor se face prin pasete în 1:::3 bare. Forma- 
rea ochiurilor se face simultan pe toate ăcele 
fonţurii. Acele sunt fixate în fontură prin inter- 
mediul plăcuțelor de plumb, în cari sunt turnate. 
Organele principale de formare a ochiurilor sunt: 
ace cu cârlig, platine, pasete și presa. Fontura 
are o mișcare de oscilație. Pentru a depune 
firele de urzeală pe ace, barele cu pasete exe- 
cută o mișcare de oscilație printre tijele ăcelor 
și o mișcare de „du-te, vino“ în lungul fonturii. 
Pentru producerea diferitelor legături de tricot, 
barele cu pasete se deplasează în lungul fon- 
turii cu distanța de 1.2 și chiar mai multe ace, 
sub acţiunea unui lanț cu butoane de diferite 
înălțimi sau cu o roată desenatoare. În cazul 
producerii tricotului cu două sau cu trei bare 
cu pasete, mașina e înzestrată cu două sau cu 
trei suluri cu fire de urzeală. După felul tri- 
cotului produs, firele urzelii înaintează spre toate 
acele sau numai spre unele dintre ele. În ge- 
neral, mașina are o presă rectilinie desenatoare 
(pentru desene). 

Pentru asigurarea unor caracteristice constante 
pe toată lungimea tricotului și pentru obținerea 
unui tricot de calitate bună, mașina are meca- 
nisme de livrare a urzelii și mecanisme de în- 
fășurare a tricotului. 

Fontura are lungimea cuprinsă între 1 și 4 m. 

Mașinile de construcție veche lucrează cu 60:::70 
de rânduri de ochiuri pe minut, iar mașinile moder- 
ne, cu 400:::500 şi chiar cu 1000 de rânduri de 
ochiuri pe minut. 

Tricotul obținut pe maşina rapidă poate fi sim- 
plu sau cu desene, și servește la confecţio- 
narea de lingerie, de rochii şi bluze. Pe ma- 
şina rapidă de tricotat cu două fonturi se obține 
tricot pentru confecționarea mănuşilor. 

3. ~, maşina de ~ Raschel [pamenbnaa Tpa- 
KOTaKHaA MamuHa; tricoteuse R.; R. Strick- 
maschine; R'. s knitting machine; R. kötőgép]: 
Maşină de tricotat cu urzeală, cu una sau cu 
două fonturi rectilinii, echipate cu ace cu limbă. 
Acele sunt fixate în plumburi turnate în matrițe 
speciale și sunt fixate pe fonturi cu ajutorul 
unor şuruburi. Fineța mașinii e exprimată prin 
numărul de ace dintr'un plumb, a cărui lungi- 
me e de 47,2 mm. Fonturile sunt înșurubate pe 
suporturi conduse prin bucșe cilindrice. În partea 
inferioară a suporturilor este un braț care, prin 


pârghii articulate, comandate de came sau de 
excentrice, provoacă ridicarea și coborirea fon- 
turilor, mişcări necesare pentru formarea ochiu- 
rilor, Acele sunt ghidate, în mişcarea lor de 
ridicare şi de coborire, de nişte plăci frezate, 
aşezate în spatele fonturii. Firele de pe sulurile 
. de urzeală sunt conduse, de pasele, către ace. 
Mașina poate avea 1,2, 3,4 și chiar 8 bare cu 
pasete. Numărul barelor cu pasete este egal cu 
numărul sulurilor de urzeală. La fiecare rotație 
a arborelui principal se formează câte două rân- 
duri de ochiuri. La mașinile pentru confecţiona- 
rea tricoturilor de tip greu se folosește un excen- 
tric simplu, astfel încât, la o jumătate de turație 
a arborelui principal se formează un rând de 
ochiuri, iar la jumătatea a doua a rotației, fon- 
tura rămâne in repaus. Se obțin diferite legă- 
turi de tricot, prin deplasarea barelor cu pasete 
de-a-lungul fonturii, care se realizează sub influ- 
ența zalelor de diferite înălțimi, cari formează 
lanțul desenator. 

Fontura are lățimea de 2600:3000 mm. În ge- 
neral, maşina Raschel prelucrează fire de bumbac, 
de mătase și de lână cu Nm 12/1:::40/2, având 
capacitatea de 80.::90 de rânduri de ochiuri pe 
minut la mașinile de tip mai vechiu, și de i35-::200 
de rânduri pe minut la maşinile de tip mai nou. 

Mașina Raschel cu două fonturi și cu șase 
bare cu pasete permite obținerea unei varietăți 
foarte mari de tricoturi, cu desene atât în relief, 
cât și în colori. Cu mașinile Raschel se produc 
basmale, fulare, perdele, vatelină, tricot pentru 
imbrăcăminte exterioară (veste, pulovere, jachete, 
etc.). Mașina poate fi dotată cu dispozitiv Jacquard, 
prin care se obține o mare variație de desene 
de presă, crep, pluș, franjuri, sau cu dispozitive 
automate pentru punerea și scoaterea din func- 
țiune a comenzilor de deplasare laterală a ba- 
relor cu pasete. 

1. Tricotat, mașină de ~ Maratti [rpnrorautnaa 
MamuHa Maparru; tricoteuse M.; M. Strickma- 
schine;M.'s knitting machine; M. kâtâgsp]: Maşină 
de tricotat cu urzeală, cu fontura circulară echi- 
pată cu ace cu limbă, cari au poziţie verticală. 
Firele sunt urzite pe suluri scurte dispuse în 
jurul fonturii, la două înălțimi diferite. Firele din 
planul inferior sunt depuse ăcelor prin ori- 
ficiile unui cerc conducător cu diametrul puțin 
mai mare decât diametrul fonturii, iar firele din 
planul superior sunt depuse ăcelor în sens 
invers, prin orificiile altui cerc conducător, cu 
diametrul puțin mai mic decât diametrul fonturii. 
Prin mişcarea în sens invers a sulurilor cu fire 
din cele două plane, deci prin mișcarea în 
sens invers a celor două cercuri conducătoare 
cu fire și transformarea firelor în ochiuri de 
către ace, se produce un tricot tubular, cu o 
structură caracteristică, formată prin alternarea 
de șiruri de ochiuri normale cu șiruri de fire 
încrucișate. Din tricotul obținut se confecționează 
lingerie, bluze, etc. 

Mașina Maratii produce 450:::500 de rânduri de 
ochiuri pe minut. 
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2. Tricoter (tricoteră) [BABanNbmuKk (BABAI- 
maua); tricoteur (tricoteuse); Stricker (Strickerin); 
he-knitter (she- knitter); kötőmunkás (kötőmun- 
kásnő]. Ind. text.: Lucrător (lucrătoare) care 
lucrează la mașinile de tricotat, ca: mașinile circu- 
lare cu și fără maieze (Rundstuhl), tricotezele 
circulare (mașinile circulare de tricotat) automate 
de ciorapi cu unul și cu doi cilindri, maşinile de 
tricotat manșete, mașinile rectilinii Cotton, de 
tricotat ciorapi, mașinile de tricotat cu urzeală 
sau tricotezele rectilinii (mașinile rectilinii de tri- 
cotat), manuale și automate. 

s. Tricromie: Sin. Tipar în trei colori (v.). 

4 Tridimit [rpumumur; tridymite; Trydimit; 
tridymite; tridimit]. Mineral.: Varietate de bioxid 
de siliciu. Se prezintă sub formă de lame hexa- 
gonale turtite. Este triclinic cu simetrie pseudo- 
rombică. Se găsește în macle de trei cristale. 
Prin încălzire la roşu devine hexagonal. 

s. Triedru [rpexrpannak; trièdre; Trieder; tri- 
hedron; tri&der, háromél]. Geom.: Figura formată 
din trei plane cari se intersectează două câte 
două, mărginită de trei semidrepte, cari pornesc 
din punctul comun celor trei plane, punct numit, 
uneori, originea triedrului. Planele bisectoare ale 
celor trei diedre cari alcăluesc triedrul se intersec- 
tează după o dreaptă bisectoare a triedrului. Două 
triedre sunt suplementare, dacă feţele unuia sunt 
suplementele diedrelor celuilalt. Un triedru este 
tridreptunghiu, dacă muchiile lui sunt perpendi- 
culare două câte două. Într'un triedru tridrept- 
unghiu, diedrele și fețele sunt drepte. Un triedru 
e isoscel (isoedru), când are două fețe egale. 

o Triere [copTrupoea; triage; Scheidung; 
screening; kiválasztás]. Gen.: Selectarea (v.) unor 
corpuri solide sau a unor sisteme solide. 

7 Trierea vagoanelor [ManeBpbl BaroHoB; 
triage des wagons; Verschieben der Wagen; 
shunting of waggons; vasutikocsik rendezése]. C. f.: 
Operaţiune de triere şi de grupare a vagoanelor 
de marfă, după direcţii de circulaţie, în grupul 
de triere al triajelor. Se face prin două metcde 
principale: prin împingerea vagoanelor cu loco- 
motive de manevră, și prin acţiunea gravitaţiei. 

Trierea vagoanelor prin împingerea cu locomo- 
tive de manevră se efectuează rar, numai în 
triaje neinzestrate cu cocoașă. 

Trierea vagoanelor prin gravitație se efectuează 
cu ajutorul instalaţiei de cocoașă sau semicocoașă, 
prin armonizarea lucrului între cele trei grupuri 
principale ale triajului. Procesul tehnologic al unui 
triaj se întocmeşte pe principiul suprapunerii ope- 
rațiunilor principale, adică pe simultaneitatea lu- 
crului în grupul triajului. 

Instalaţia de cocoașă se așază între grupurile 
de primire și de triere ale triajului, și e compusă 
din următoarele elemenie: porțiunea în contra- 
pantă, pentru apăsarea tampoanelor vagoanelor, 
în scopul decuplării ușoare; vârful cocoașei; por- 
țiunea de coborire rapidă, pe care vagonul se 
accelerează sub acțiunea câmpului de gravitație; 
porțiunea de frânare, pentru micșorarea vitesei, 


| cu ajutorul frânelor de cale sau al saboţilor de 
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cale; zona de macazuri, care cuprinde porțiunea 
dela primul schimbător de cale până la cea mai 
depărtată marcă de siguranţă; zona de siguranţă, 
având lungimea de 12:::50 m, pentru asigurarea 
trecerii mărcilor de siguranță ds către vagoane; 
instalațiile de frânare, formate din frâne de cale 
de interval, amplasate la începutul porțiunii de 
frânare, și din frâne de cale finale, în interiorul 
zonei de macazuri, în fața diferitelor fascicule de 
linii din grupul de triere. 

Pentru triere, convoiul de vagoane sosit în grupul 
de primire e împins cu locomotiva pe vârful 
cocoașei, de unde vagoanele izolate, sau gru- 
purile de vagoane, coboară sub acțiunea câmpu- 
lui de gravitație şi sunt dirijate pe liniile afec- 
tate fiecărei direcţii de circulație. Vitesa de 
triere a vagoanelor se determină în funcţiune de 
starea timpului și de lungimea diferitelor grupuri 
de vagoane; ea depinde și de rezistențele de 
frecare ale vagonului și de vitesa vântului. 

Distanţa dela vârful cocoaşei până la vârful 
primului ac se determină astfel, încât vitesa va- 
gonului să fie de cel puțin 1,5 m/s. Frânarea 
vagoanelor se efectuează prin saboți de cale, 
prin saboți cu comandă centralizată și prin frâne 
de cale cu acţionare pneumatică, hidraulică sau 
electromagnetică. Vagoanele sosite pe liniile dife- 
ritelor direcții, după coborirea lor de pe cocoașă, 
se grupează în convoaie și se trag în grupul de 
expediere al triajului, unde se formează trenu- 
rile pe direcţii de mers. 

Mecanizarea trierii vagoanelor consistă în co- 
manda centralizată a frânelor de cale cu comandă 
centralizată, cu acţionare electrică a macazurilor 
şi a semnalelor, și în transmiterea ordinelor prin 
radio și poștă pneumatică. 

Automatizarea trierii consistă în acţionarea ma- 
cazurilor de pe o direcție de triere, prin comanda 
automată efectuată chiar de vagon, la trecerea 
lui peste primul macaz al direcţiei respective. 

1. Trifan: Sin. Spodumen (v.). 

=. Trifazat, sistem ~ [rpexpasnaa cucrema; 
système triphasé; Drehstromsystem; three phase 
system; háromfázisú rendszer]. Elt.: 1. Sistem format 
din trei circuite monofazate de curent alternativ, 
sub tensiuni electrice de aceeași frecvență, dar 
defazate unele faţă de altele (v. sub Sistem poli- 
fazat). Când valorile efective ale tensiunilor și 
defazajele dintre tensiunile fazelor succesive sunt 
egale între ele și ultimele egale cu câte o treime 
de perioadă, sistemul se numește simetric din 
punctul de vedere al tensiunilor; când aceste 
condițiuni sunt satisfăcute în privința curenților, 
el se numește simetric din punctul de vedere 
al curenților; când condiţiunile de simetrie sunt 
satisfăcute atât din punctul de vedere al tensi- 
unilor, cât și al curenților, sistemul se numește 
complet simetric, Sistemele complet simetrice sunt 
echilibrate. 

Circuitele prin cari trece același curent se nu- 
mesc faze, curenții respectivi — curenți de fază, 
iar tensiunile electrice cari li se aplică, tensiuni 
de fază. 


Tensiunile alternative și curenții alternativi a 
sistemelor trifazate pot fi sinusoidali sau nesi- 
nusoidali; în primul caz, tensiunile de fază ale 
unui sistem trifazat simetric din punctul de ve- 
dere al tensiunilor sunt: 


m =U maz Sin wt; 


M= U max Sin (2-2); 
43 = U max Sin (2) . 


unde +, sunt tensiunile instantanee, U „ay e ampli- 
tudinea lor, w=2zf e pulsația lor și t e timpul. 

Sistemul mărimilor lineare (tensiuni sau curenți) 
ale unui sistem în regim sinusoidal nesimetric 
poate fi descompus în trei sisteme de compo- 
nente simetrice (v.). 

Sistemele trifazate se mai împart în indepen- 
dente și interconectate, conexiunile ultimelor pu- 
tând fi în stea (v.), în triunghiu (v.), sau combinate. 
— 2, Sistem format de trei tensiuni trifazate, 
respectiv de trei curenți trifazaţi. 

s. Trifenilmetan [rpuennnmeran; triphenyl- 
méthane; Triphenylmethan; triphenyl methane; 
trifenilmetân). Chim.: (CgHs),CH. Cristale incolore, 
cu p.t. 92,5%. Se prepară din benzen și cloro- 
form, în prezenţa clorurii de aluminiu. E substanţa 
de bază a unei importante clase de materii co- 
lorante. 
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4 Trifilin [rpubuna; triphylline; Triphyllin; 
triphyllite; trifilin]. Chim.: FeLi(PO,). Fosfat de litiu 
şi de fier, natural, cristalizat în sistemul rombic, 
cu duritatea 4*5 și gr. sp. 3,4-::3,6. 

s. Trigger [rpurep; trigger; Trigger; trigger; 
trigger]. Elt.: Circuit electronic basculant, de tip 
releu, care, la aplicarea unei comenzi la intrare, 
determină la ieșire un salt de curent sau de ten- 
siune, care e independent de forma semnalului dela 
intrare. Astfel, chiar dacă dispare semnalul dela 
intrare, circuitul rămâne în starea în care a basculat. 


Un trigger se realizează cu unu sau cu două 
tuburi electronice conectate astfel, încât să pre- 
zinte la ieşire o caracteristică tensiune-curent cu o 
porțiune având rezistenţă negativă. Se pot obţine 
astfel două puncte stabile de funcţionare, tre- 
cerea dintr'un punct în celălalt făcându-se printr'o 
comandă aplicată pe una dintre grile (trigger 
bistabil). — Se pot realiza triggere monostabile, 
în cari, la o comandă, după ce circuitul a trecut 
dintr'un punct de funcţionare în altul, dispoziti- 


vul rămâne în acest punct un timp limitat — și 
apoi revine singur la punctul de funcţionare 
inițial. 

Triggerele se folosesc ca releuri, în special în 


aplicaţiile bazate pe tehnica impulsiilor (radiolo- | 
cație, sisteme cu modulație de impulsii, etc.). Sin. | 


Circuit basculant. 

„+. Trigliceridă ['rpnrimuepun; triglyceride; Tri- 
glyceride; triglyceride; triglicerid]. Chim.: Fiecare 
dintre esterii glicerinei cu acizi grași în cari toate 
cele trei grupuri OH ale glicerinei sunt esterificate. 
Trigliceridele intră în compoziția grăsimilor na- 
turale. Ele pot avea structură simplă (toţi hi- 
droxilii glicerinei fiind esterificați cu același acid) 
sau structură mixlă (în care doi sau toți acizii 
cari esterifică glicerina sunt diferiţi), În acest din 
urmă caz, trigliceridele se pot prezenta în trei 
forme isomere: 


CsHs(OCO)R,RaRa:  CaHs(OCO)R=RAR, și 
C,Hs(OCO)R,RaRa. 


Numărul trigliceridelor simple e mic, în timp ce 
numărul celor mixte e foarte mare.— Mult timp s'a 


crezut că majoritatea grăsimilor naturale sunt for- | 


mate din amestecuri de trigliceride simple ale câ- 
torva acizi grași, dintre cari cei mai des întâlniți sunt: 
acidul oleic, acidul palmitic, acidul stearic, eic. 
Cercetările noi au arărat că grăsimile naturale 
sunt amestecuri de trigliceride mixte, ceea ce 
explică, de fapt, varietatea și complexitatea gră- 
similor naturale. 

2 Triglif ['rpurimd; triglyphe; Triglyphe; tri- 
glyph; triglif]. Arh.: Ornament al frizei ordinului 
doric, care separă metopele între ele. Triglifele 
comportă două caneluri verticale întregi, de sec- 
țiune triunghiulară, numite glife, și câte o jumă- 
tate de canelură la margini. V. și Doric, ordin ~. 

s. Trigonal, sistem=(rpuronanbHaa cucTema; 
système trigonal; trigonales System; trigonal sys- 
tem; trigonâl rendszer]. V. sub Sistem cristalin. 


mâtrie; Trigonometrie; trigonometry; trigonometria, 
háromszögtan]. Mat.: Ramură a Matematicii, care 
are ca obiect studiul relațiilor metrice dintre ele- 
mentele (laturile, unghiurile) triunghiurilor. După 
natura triunghiului (plan sau sferic), se deosebesc 
Trigonometrie plană și Trigonometrie sferică. 


5 ~ plană [MIOCKOCTHAA TPHArOHOMETPHA; | 


trigonomstrie rectiligne; ebene Trigonometrie; 
plane trigonometry; sik 
trigonometria]: Parte a 
Trigonometriei, care se 
ocupă cu relațiile metri- 
ce dintre elementele unui p 
triunghiu plan. 

În cazul unui triunghiu 
dreptunghiu ABC (v.fig.l), 
relațiile fundamentale din- 
tre lungimile'a,b,c ale laturilor și unghiurile A,B,C 
se exprimă ținând seamă de definițiile funcţiu- 


£ 


A T 8 
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nilor trigonometrice (v. Cosinus, Sinus, Tangentă). 
Cum B+C=90*, ele snut: 


sin8=cosC=2; sin C = cos B= 


wla aja 


I9B=colgC= 2; tg C=cotg B= 


de unde 
b=asinB=acosC; c=asinC=acosB; 
b=cotgB=cotg C; c=btgC=bcotgB, 
cărora li se adaugă relația =b +e. 

În cazul unui triunghiu oarecare ABC (v.fig. Il), 
relaţiile dintre lungimile a, b,c ale laturilor și un- 
ghiurile A, B, C pot fi: obținute coborind, de 
exemplu, perpen- 
diculara CD pe la- 
tura AB, exprimând 
lungimea CD în 
cele două triun- 
ghiuri dreptunghi- 
uri ACD şi BCD * 
și egalând expre- 
siunile obținute. Astfel rezultă 

bsin A=asin B. 
Repetând operaţiunea pentru toate cele trei înăl- 
țimi, se obțin relaţii analoage, cari pot fi scrise 
sub forma: 


i 
li 
l 
| 
4 
n 
D 


a 


O a doua relație între cele șase mărimi se ob- 
ține proieclând laturile unui triunghiu pe două axe 
perpendiculare, convenabil alese. Rezultă astfel: 
a2=bh+c2—2bccos A; b=a24+c2—2cacos B; 
c2= aq? = b?— 2 abcosC. 

Un triunghiu fiind definit prin trei dintre elemen- 
tele sale, cari trebue să cuprindă cel puțin o la- 
tură, — pentru obținerea celorlalte trei elemente 
pot fi folosite trei dintre cele șase relații. După ele- 


| mentele cari definesc triunghiul, se deosebesc urmă- 


+ Trigonometrie [rpuronomerpua; trigono- | toarele patru cazuri de rezolvare a triunghiurilor: 


Cazul |: Triunghiul e dat printr'o latură și două 
unghiuri. Fiind date două unghiuri, de exemplu 
unghiurile B și C, unghiul A se deduce din 
A=180”—(84+C). Dacă latura cunoscută e latura 
| de lungimea a, lungimile celorlalte două laturi 
| sunt 


sinB sinC 

sin A ' sin A 

| Cazul Il: Triunghiul e dat prin două laturi (de 
| ex. laturile de lungimi a și b) și unghiul cuprins 
între ele (unghiul C). Lungimea laturii necunoscute 
| se deduce din 

| C=a2+b:—2abcosC. 


| Unghiurile necunoscute se deduc din 


sin A= Z sin C; sinB= URC. 
c ç 
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Cazul III: Triunghiul e dat prin două laturi (de 


ex. laturile de lungimi a și b) şi un unghiu care 
nu e cuprins între ele, de exemplu unghiul A. 


Se deduce unghiul B prin sinB= P sina, apoi 


unghiul C din C=180”—(A4+8 și latura de lun- 
ime c din c=b n. 
g = sinB 
Cazul IV: Triunghiul e dat prin cele trei laturi 
ale sale. Unghiurile se deduc din relațiile: 


2a? 24 g2— h2 
cos A= Etang, săpa Ce 
2 bc 2ca 
a+b-c 
mei 7 iu 


Aria unui triunghiu e dată, fie de una dintre 
relațiile 


1 : 1 Ș 
= be sin A= ca sin B= LabsinC, 


fie de relația 


S=Vp(p—a)(p—b) (p=), 


1. Trigonometrie sferică [chepuyecKkaa TpH- 
rOHEMeETpHA; trigonométrie sphérique; sphărische 
Trigonometrie; spherical trigonometry; gömbtrigo- 
nometria]: Parte a Trigonometriei, care se ocupă cu 
relaţiile dintre elementele unui triunghiu sferic. 
Unind centrul sferei cu cele trei vârfuri ale triunghiu- 
lui sferic, se obţine un unghiu triedru ale cărui un- 
ghiuri plane sunt egale cu laturile a, b, c ale 
triunghiului sferic și ale cărui unghiuri diedre sunt 
egale cu unghiurile A,B,C ale triunghiului sferic. 

Relaţii între unghiurile și laturile unui triunghiu 
sferic: Fie ABC triunghiul sferic, şi O, centrul 
sferei a cărei rază e egală cu unitatea. Ducând 
tangentele în A la AB şi AC şi prelungindu-le 
până când întâlnesc laturile OB şi OC, respec- 
tiv în D şi E, egalând expresiunile lui DE de- | 
duse din triunghiul ADE, respectiv din triunghiul 
ODE, rezultă: 


cos a=cos b cosc+sin bsin c cos A. 


Se deduc analog relațiile: | 


cos b=cos a cos c+ sin a sin c cos B | 
cos c=cos acos b + sin a sin b cos C. | 


Eliminând latura c între primele două relații. 
și permutând apoi pe a, b și c, rezultă: 
sin A _ sin B _ sin C 
sina sinb  sinc 


Substituind valoarea lui cos c din prima relație | 
prin expresiunea sa dată de relaţia a treia (și! 
făcând aceeași operațiune prin permutări succe- | 
sive), se obțin expresiunile: | 


cos a sin b—sina cos b cos C=sinc cos A; 

cos b sin a— sin b cos a cos C=sinc cos B; 

cos b sin c —sin b cos c cos A=sinacosB; 

cos c sin b—sinc cos b cos A=sin a cos C; 

cos c sin a—sinc cos a cos B =sin b cos C; 

cos a sin c —sina cosc cos B =sin bcos A, 
cum și expresiunile: 

cos a sin B —cos b cos C sin A=cos A sin C; 

cos b sin A—cos a cos C sin B =cos B sin C; 

cos b sin C—cosc cos A sin B =cos B sin A; 

cos c sin B —cos b cos A sin C =cos C sin A; 

cosc sin A—cos a cos B sin C=cosC sin B; 

cos a sin C—cos c cos B sin A=cos Asin B, 
obținute înlocuind în relaţiile precedente, omo- 
gene în sina, sin b, sinc, aceste mărimi, cu sin A, 
sinB, sin C. 

Din primele trei relații se pot deduce și ur- 
mătoarele expresiuni cari conțin două laturi, un- 
ghiul cuprins între ele și unghiul opus uneia 
dintre ele: 

cotg a sin b—coig A sin C =cos b cos C; 
cotg b sin a—cotg B sin C=cosa cos C; 
cotg b sin c —cotg B sin A=cosc cos A; 
cotg c sin b—cotg C sin A=cos b cos A; 
cotg c sin a—cotg C sin B=cosacosB; 
cotg a sin c—cotg A sin B =cosc cos B, 


cum și următoarele expresiuni cari conțin o latură 
și cele trei unghiuri: 
cos ÁA = —cos B cos C+sin B sin C cos a; 
cos B = —cos A cos C + sin A sin C cos b; 
cosC= cos Á cos B +sin A sin B cosc. 


Se numeşte triunghiu sferic dreptunghiu un 
triunghiu sferic care are un unghiu drept. Latura 
opusă acestui unghiu e ipotenuza triunghiului. 
Dacă, de exemplu, 4=90*, formulele deduse 
pentru un triunghiu sferic general devin: 


cos a=cos b cosc; 
sin b =sin a sin B; 

sin c =sin a sin C; 
tgb =tgacosC; 

tg c =tłg a cos B; 

tg b =sin c ig B; 

tgc =sin btg C; 

cos a =cotg B cotg C; 
cos B =cos b sin C; 
cos C =cos c sinB. 


Se numește triunghiu sferic rectilater, un tri- 
unghiu sferic care are una dintre laturi egală cu 90°. 
Dacă, de exemplu, a=90°, formulele deduse 
pentru un triunghiu sferic general devin: 


cos A= —cos B cosC; 
sin B=sin A sin b; 

sin C= sin Asin c; 

tg B = —tg A cos c; 
tg C = —tg A cos b; 
tg B =sin C tg b; 

tg C=sin B tg c; 

cos Á= —cotgbcoigc; 
cos B =cos b sin c; 
cosC=cos Csin b. 
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Din aceste formule se pot deduce formule cal- | mentele necunoscute ale triunghiului se deduc, 
culabile prin logaritmi. Notând p=1/2 (a+b+c), | fie din 


principalele formule sunt: cos a sin b tgb 
cosc= oi sin B= — cos Ca, 
e. sin (p —b) sin (p—c) M Mpăliuaă wg qs 
sin == i fie din 
2 sin b sin c iii E 
Erry o O e r P o t LAAI +y a—b tł a+b . 
in By sin (p—a) sin tp—c) 977 e bară oara 
2 sin a sin c „fa 
ME 0 = N | a+b 
k s-y isin (p —a) sin (p—b) | B t =a 
DAI sin a sin b 3 tg (45042) i Pa T 
Pi let ai o je eta 
A A -y sin p sin (p—a) 2 
2 sin b sin c 4 C sin (a—b) 
tg i, a + în = ė 
E B -y sin p sin (p—b) sia RRE 
2 sin a sin c $ Problema admite o soluție dacă sin b < sina, 


adică dacă b < a sau b > 180°—a, dacă a < 90° 


ali s-y sin p sin (p—c) : şi dacă b > a sau b > 180° —a, dacă a > 90°. 
2 sin a sin b Cazul Il: Sunt date laturile b și c ale unghiului 


drept.— Elementele necunoscute ale triunghiului 


Din aceste relaţii se deduc următoarele: ue. din 


„A+B a—b . A-B a-b x A tgb tg c 
sin ai AEP E, kar sina i cos a=cos b cos c; tg psi t C= ET: 
e ad ni C T Ra i Cazul III: Sunt date ipotenuza a și unghiul B. 
e se co Kr Elementele necunoscute se deduc din: 
- R ` > cotg B 
co^” cos stt cos £ E snt? sin b= sin a sin B; tg c=ħtg a cos B; Ca: 
y ca ec Cc ' | Cazul IV: Sunt date latura ba unghiului drept 
Sim SATS Ul SPT şi unghiul opus B. — Elementele necunoscute 
; se deduc, fie din 
numite formulele lui Delambre. Împărțind aceste 3 
formule două câte două, se deduc formulele: sin amsinb. si cab : sinC=68; 
Pati inB' tgB' os b 
cos —— fie din 
+B c 2 i 
Iy—3—cotg pie lgbt? 
cos 2 
e EN 
da: eE 
sin —— 
tg « mt A cotg = a sin (B +b) 
AJo 2 atb’ A A PA sin (B +b). 
sin > ta (45 +5) nya (B—b) 
A-—B (03 B+b B—b 
1 3 e Mii E „căi pica d cdi 
„itb WE m pei tg (45 +9) VI cote 7 cotg 3 
a APEN A+8B' Dacă b=B, triunghiul e bidreptunghiu. Dacă 
2 b < 90%, trebue să existe relațiile B < 90° și 
b < B; se obțin două soluții. Dacă b > 90°, trebue 
KA A—B să existe relațiile B > 90° și V> 8; și în acest 
a—b c 2 caz se obțin două soluții. 
a a tan. AZER: Cazul V: Sunt date latura b și unghiul C. — 
2 2,, A+B f 
n pa Elementele necunoscute se deduc din: 
tgb 


numite formulele lui Neper. — cos B= cos b sinC; tg ami tg c= sin btg C. 


Rezolvarea triunghiurilor sferice dreptunghiuri: e ji ; 
Cazul |: Sunt date ipotenuza a și una dintre| Cazul VI: Sunt date unghiurile B și C. — Ele- 
aturile unghiului drept (de ex. latura b). — Ele- | mentele necunoscute se deduc, fie din: 
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B, cos C 


cos 
cos a=cotg B cotg Cicos b = — cos e= p 


sin C' 
fie din vs 
dia S ; 
2 cos (B— C) 


vies Va (Cara (E Ess). 


ig j= Va (PFC as) tg (= +45°)- 
Problema e posibilă dacă 
90° < B+c < 270°, —90° < B—c < 90°. — 
Rezolvarea triunghiurilor sferice rectilatere: 


Cazul |: Sunt date unghiurile A și B. — Ele- 
mentele necunoscute se deduc din: 


os A si sin B, = 
PEA e MA O FEDA” 
Cazul II: Sunt date unghiurile B și C. — Ele- 
mentele necunoscute se deduc din: 
sera gl cosC; 


tg B 
cos C=-€ z 


1b e, cp E 


Cazul lll: Sunt date unghiul A și latura b. — 
Elementele necunoscute se deduc din: 
sin B=sin4 sin b; tg C = —tg A cos b; 
cotg b. 
cos Á 
Cazul |V: Sunt date latura b și unghiul B. — 
Statele | necunoscute se ia din: 
sin c= b 
H Rai ag. 
Cazul V: Sunt date unghiul B şi latura c. — 
Elementele necunoscute se deduc din: 
15 B 


tgc=- 


sin Asii pi icis 


cos b=cos B sin c; tg A= — zi tgC=sin Btgc. 


Cazul VI: Sunt date laturile f: și c. — Elemen- 
tele necunoscute se deduc din: 


cos A= —cotg b cołg c; cos B= cora 
“sin c 
cos c 
Gia: 
ga sin b 


Rezolvarea triunghiurilor sferice oarecari: 

Cazul |: Sunt date, fie cele trei unghiuri, fie 
cele trei laturi. — Dacă se dau cele trei laturi, 
unghiurile se deduc din; 


4 A. yea b) sin (p=c), 

zar sinp sin (p—a) ' 
4 Bi, = (p—a) sin (p— =r) 
93 sinp sin (p—b) i 

A ; AE sin (p—b), 
LEPE sin p sin (p—c) 


Dacă se dau cele trei unghiuri, laturile se 
deduc din 


ia sin (8-2) sn (e= i 


i sin 3 sin (2-5) 
Ta (40) sin (c-3) 


p sin$-sin(c-Ż) 


da ( A-5) sin (2-3) i 


unde s=A+B+C-—180* se numeşte excesul 
sferic al triunghiului. 

Cazul ll: Sunt date, fie două laturi și unghiul 
cuprins între ele, fie două unghiuri şi latura cu- 
prinsă între ele. — În modul cel mai simplu, 
calculul elementelor necunoscute se face cu for- 
mulele lui Neper. 

Cazul lll: Sunt date, fie două laturi și unghiul 
opus uneia dintre ele, fie două unghiuri și latura 
opusă uneia dintre ele. — Fie a, b și A, respectiv 
A, B şi a, elementele cunoscute. Metoda cea 
mai simplă de rezolvare a triunghiului consistă 
în a deduce pe B, respectiv pe b, din relaţia 


_ sin b 
sina’ 


sin B 
sin A” 


iar apoi pe C, respectiv pe c, din formulele 
lui Neper. — Pentru ca problema să fie posibilă, 
trebue ca OS sin 21; 0 Ẹsin b < 1, ceea ce 
conduce la două valori pentru B,respectiv pentru b. 


Cum t>o şi t95 >0, trebue ca diferen- 


tele A—B și a—b să aibă același semn, ceea ce 
(dacă problema are soluție) determină valoarea 
lui B, respectiv valoarea lui b 

1. Trillo [Tpuio; trillo; Trillo; trillo; trillo]: 
Solzii cari acoper fructul de Valonea, bogați în 
tanin şi folosiţi în tăbăcărie. Conţin până la 46% 
substanță tanantă. 

2. Trilobiţi [rpunoGurbI, ureHHCTOHOTOE WH- 
BOTHO&; trilobites; Trilobiten; trilobites; trilobitek]. 
Paleont.: Crustacee primitive marine, cunoscute 
numai în stare fosilă, caracteristice pentru Paleozoic 
(apar în Cambrian și dispar la sfârșitul Permianului). 

Au corpul împărțit în trei părți, atât în sens 
longitudinal, cât și în sens transversal (de unde 
derivă numele lor). Preziniă un cefalotorace, format 
din glabelă și doi obraji laterali. Abdomenul, con- 
stituit din 2:::22 de segmente articulate, prezintă 
un rahis median și pleure laterale; pigidiumul por- 
vine din reunirea mai multor segmente. 

2. Trimitere [ccbIka; renvoi; Anmerkungszei- 
chen; reference; jegyzetjel]. Arte gr.: Prascurtare, 


| număr, sau simbol intercalat în text, pirn care se 


atrage atențiunea cititorului că, în josul paginii, 
la sfârșitul lucrării (cărţii), sau înalt loc din lucrare, 
se găsește un comentariu, o completare sau o 
explicație mai amplă în legătură cu textul. 

1 Trimmer [TpHMep; trimmer; Trimmer; trim- 
mer; egyenlitő kondenzátor]. Elt.: Condensator 
ajustabil cu capacitate mică, care se leagă într'un 
circuit de acord, în derivație cu o bobină sau cu 
un condensator, pentru a produce o translație a 
caracteristicei lungime de undă-capacitate a circui- 
tului față de axa capacității. 

2. Trinascol | 'TpHHacKOI; trinascol; Trinas- 
col; trinascol, Trinidadpitch; trinascol, trinidădi 
aszfalt]: Petrol brut foarte asfaltos, care se 
găsește în Trinidad, alături de zăcămintele de 
asfalt. Are diso =0,960; conține 3% sulf și cca 
30% benzină și petrol lampant. La aer se întă- 
rește cu degajare de hidrogen sulfurat. 

s. Trincă (por; misaine; Focksegel; foresail; 
el&vitorla]. V. sub Velă. 

4 Trinchet, arbore ~ [(pon-maura; mât de 
misaine; Fockmast; fore mast; elsârbocz]. Nav. m.: 
Arborele din provă al unei nave care are două 
sau mai multe linii de arbori, 

s Trinchetin [dpop-crenbru-crakcenb; petit 
foc; Fockstagsegel; fore topmast stay sail; hár- 
maságu elővitorla]. Nav. m.: Focul de formă tri- 
unghiulară, așezat cel mai aproape de arborele 
trinchet. Straiul de care se prinde trinchetinul e 
fixat cu un capăt la arborele trinchet — și cu celă- 
lalt capăt la bompres. 

s Trinitrină [rpunnrpo»bup rinnepuna; tri- 
nitrine; Trinitrin; trinitrine; trinitrin). Chim.: Soluția 
alcoolică de 1/100 nitroglicerină (v.), folosită în 
medicină ca vasodilatator și hipotensiv. 

7. Trinitroanisol, 2-4-6-~ [2-4-6-rpHHHTpo- 
aHuH30Il; 2-4-6-trinitroanisol; 2-4-6-Trinitroanisol; 
2-4-6-trinitroanisol; 2-4-6 trinitroaniszol]. Chim., 
Expl.: Cristale albe, cu 


p.t. 67°, uşor hidro- Och 
lizabile în acid picric, Č 

hidroliza fiind mai ra- PER 

pidă la temperaturi i Gr NO, 
înalte. E un exploziv HC CH 
puternic, întrebuințat scz 
pentru încărcarea pro- i 

iectilelor de avion, NO, 


deoarece dă un fum 
alb vizibil când explodează, în amestec cu nitrat 
de amoniu în proporția: 20% nitrat de amo- 
niu, 80%, trinitroanisol. 

s. Trinitrobenzen, NO; 
1-2-3-~ [1-2-3-rpu- | 
HHTpoŐeH3OJ; 1-2-3- C 


/ 
trinitrobenzène; 1-2-3- i d NcH 
Trinitrobenzol; 1-2-3- Il 
trinitrobenzene; 1-2-3- ONG, „E—NO, 
țrinitrobenzen]. Chim., € 
Expl.: Cristale galbe- H 


ne, cu p.t. 121, solu- 
bile în benzen, puțin solubile în alcool și în eter. 
E un exploziv puternic, obținut prin nitrarea ben- 
zenului. Sin. Benzită. 
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d. Trinitroctezol, 2-4-6-~ [2-4-6-rpHnH'Tpo- 
Kpesoil; 2-4-6-trinitrocresol; 2-4-6-Trinitrokresol; 


2-4-6-trinitrocresol; 2-4-6-trinitrokrezol]. Chim., 
Expl.: Compus care se CH, 

prezintă în cristale gal- | 

bene, cu p. t. 110°, C 

solubile în alcool și ON—C7 Ne=NO 

în eter, obținut prin | il - 
nitrarea m-crezolului. HC C—OH 
Este un exploziv în- Sl 
trebuințat în scopuri 

militare, în amestec cu NO, 


alți explozivi, de exem- 
plu cu melinită, cu dinitrofenol, mononitronaftalină 
sau dinitronaftalină. Sin. Crezolită. 

10. Trinitrofenetol, 2-4-6-~ [2-4-6-TPHHATpO- 
þeneron; 2-4-6-trinitrophenetol; 2-4-6-Trinitro- 
phenetol; 2-4-6-trini- 


trophenetol; 2-4-6-tri- OCeHs 
nitrofenetol]. Chim., [ei 

Expl.: Cristale galbene, IE A 

cu p. î. 78,5%, solu- O-N 5 Ga NOa 
bile în eter, în sulfură HC CH 

de carbon și în ben- De 

zen. Se hidrolizează l 

ușor, dând acid picric. NO, 


E un exploziv asemă- 
nător cu trinitroanisolul (v.). 

11. Triniirofenol, 2-4-6-~  [2-4-6-rpuHuTpo- 
denoxm; 2-4-6-trinitrophsnol (melinite); 2-4-6-Tri- 


nitrophenol; 2-4-6-trinitrophenol; 2-4-6-trinitro- 
fenol]. Chim., Expl.: OH 

Produsul trinitrat 2-4-6 | 

al fenolului, care se > 

prezintă în cristale PIN 

galbene, cu p. f. 122°, ONSE NG: 
Atacă metalele, dând HC CH 

picraţi sensibili la șoc. ÎN 

E un exploziv foarte I 

puternic și sensibil la NO, 


şoc folosit în scopuri 
militare, singur sau în amestec, pentru încărcarea 
proiectilelor și a bombelor. Sin. Acid picric, 
Melinită, Pertrit, Lyddită, Schimosă. 

12 Trinitroglicerină. V. Nitroglicerină. 

13. Trinitrorezorcină, 2-4-6- ~ [2-4-6-TPHHATpO- 
pe39PHHH; 2-4-6-trinitroresorcine; 2-4-6-Trinitro- 
resorcin (Oxypikril- OH 
săure); 2-4-6-trinitro- . | 
resorcinol; 2-4-6-trini- 
troreszoresin). Chim., 


a N 
Expl.: Cristale galbene, OuNzst- EA 


a 1 
cu p.t. 175°, ușor solu- HC C—OH 
bile în alcool și îneter. “e Zi 
E un exploziv de amor- | 
saj foarte sensibil, ca NO, 


şi sarea sa de plumb 
(trinitrorezorcinatul de plumb). E puțin întrebuințat. 
Sin. Acid stifninic. 

14. Trinitronaitalină [rpunnrponaraian; tri- 
nitronaphtaline; Trinitronaphtalin;trinitronaphtalene; 
trinitronaftalin]. Chim., Expl.: CsoHs(NOs). Ex- 
ploziv puternic și puțin sensibil la șoc, obținut 
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din nitrarea naftalinei. Conţine patru produși tri- 
nitrați, în cari radicalii —NO, se găsesc în pozi- 
tiile 1-2-5; 1-3-5; 1-3-8; 1-4-5. Are o putere mai 
mică decât a melinitei și a tolitei. E folosită, 
în amestec cu nitratul de amoniu, ca exploziv 
de mină. 

1. Trinifrorezorcinat de plumb [ceunenTrpu- 
HHTpopesopnuner; trinitror&sorcinate de plomb; 
Bleitrinitroresorcinat; lead trinitroresorcinate; olom- 
trinitroreszorcinât]. Chim., Expl V. sub Trinitro- 
rezorcină, 

2. Trinitrotoluen [TpHHHTpOTOAYOII; trinitro- 
toluol; Trinitrotoluol; trinitro-toluene; trinitrotoluen]: 
Deriva al toluenului, care conține trei grupuri 


nitro; se obține prin CH 
nitrarea acestuia cu | - 
acid azotic sau cu E 


amestec sulfonitric.Cel at ÎN ei 
mai important e 2-4-6 O,N î NO, 


trinitrotoluenul, care dn 
se prezintă sub formă se 
de cristale galbene cu | 

p. t. 81%. E foarte sta- NO, 


bil, nu explodează de- 
cât sub influenţa unui exploziv iniţial puternic. Arde 
fără explozie, putând fi manipulat fără pericol. 
E unul dintre explozivii întrebuințați cel mai 
mult. E întrebuințat în proiectilele de arti- 
lerie, în bombe de avioane, etc., topit sau 
comprimat la presiuni mari. Amestecat cu nitratul 
de amoniu (v. Amatol), e folosit în explozivii de 
siguranță pentru mine. Sin. Trotil. 

s Trinitrotriazidobenzen [rpunnrporpua3u- 
no6en3o!; trinitrotriazidobenzene; Trinitrotriazido- 
bensol; trinitrotriazidobenzen; trinitrotriazidoben- 
zen]. Chim., Expl.: 

Me Măi 

G 

Oc” NE—NO, 
Il 
NÆN =N Cc, A N=NZN 

[ei 

| 

NO, 
2-4-6-trinitro-1-3-5-triazidobenzen. Exploziv foarte 
brizant și sensibil la șoc și la frecare, dar mai 
puțin sensibil decât fulminatul şi azoturile metalice. 
Se prezintă în cristale albe, fine, cu p. î. 131°. 
Poate fi întrebuințat și ca exploziv de amorsaj. 

4. Trinitroxilen, 2-4-6-~ [2-4-6-TpHHHTpo- 
KCHJIOJI, 2-4-6-trinitro- 


xylène, xylite; 2-4-6- CH; 
Trinitroxylol; 2-4-6-tri- d 
nitroxylene; 2-4-6-tri- 2 N 


nitroxilol].Chim.„Expl.: OaN—C  C—NO, 


Cristale albe, cu p. | s 
f. 182°. Exploziv în- HCA „E CH, 
trebuinţat, în amestec C 
cu nitratul de potasiu 
NO, 


sau cu tolită, pentru 
încărcarea proiectilelor sau a bombelor. Sin. 


Xilită, 


-s Triodă |'rpHon; triode; Triode; triode; trioda]. 
Fiz.: Tub electronic cu trei electrozi: catod, grilă 
şi anod. V. sub Tub electronic. 

6. Trior [rpuep; trieur; Triör; winnower; tri5r]. 
Agr.: -Maşină de separare, folosită pentru curățirea 
de impurități și de corpuri sau de semințe străine, a 
semințelor de cereale. Operaţiunea caracteristică 
triorului e separarea semințelor după lungimea lor, 
cu ajutorul unui organ cu alveole (cilindru, disc, 
palete, bandă fără fine). 

Triorul poate fi simplu sau combinat, după cum 
are numai acest organ caracteristic, sau are și 
alte organe de separare, cari funcţionează pe 
alt principiu (de cele mai multe ori, cu ventilator 
și site). După felul organului cu alveole, triorul 
poate fi cu cilindru, cu disc, cu palete, și cu 
bandă fără fine. Triorul poate fi acționat manual, 
cu roată cu manivelă, sau mecanizat, cu roată 
de transmisiune. 

Cele mai răspândite sunt trioarele combinate, 
cu cilindru. Ele pot fi cu acţiune simplă, când 
cilindrul are în interior, pe toată lungimea lui, 
alveole de același tip și de aceeași mărime, şi 
cu acțiune dublă, când are alveole de două 
dimensiuni, pe porțiuni diferite din lungimea lui. 

Cilindrul trior e un cilindru tubular, de tablă de 
zinc sau de oțel, având alveole pe suprafața 
cilindrică interioară, 
Alveolele se execută 
prin presare sau prin 
frezare (v. fig. 1). Ci- 
lindrul-trior are în in- 
terior, paralel cu axa, 
un jghiab, în care e 
montat un melc trans- 
portor. Semințele se 
introduc în cilindrul- 
trior rotitor, pe la o 
extremitate a acestuia, 
și se deplasează încet 
până la cealaltă ex- 
tremitate a lui, spre ieşire. Datorită rotirii cilin- 
drului, corpurile străine, cari s'au depus în alveole, 
sunt antrenate în sus; corpurile cu lungime mai 
mică rămân în alveole, până când, apropiindu-se 
de verticală, cad, la un moment dat, în jghiab 
şi sunt împinse de melcul-transportor spre ieșirea 
jghiabului, iar cele cu lungime mai mare (cari 
nu intră în întregime în alveole) se lovesc de 
marginea jghiabului și se rostogolesc în jos, spre 
fundul cilindrului, deplasându-se în lungul acestuia, 
spre ieşire. 

După mărimea vitesei periferice, se deosebesc: 
cilindri triori cu vitesă mare (0,9-::1.4 m/s), şi cu 
vitesă mică (0,25-::0,50 m/s); în primul caz, axa 
cilindrului e, de cele mai multe ori, orizontală, 
iar în cel de al doilea caz, inclinată cu 2-::4%, — 
Exemple: 

Triorul combinat, cu cilindru, se compune din 
următoarele părți: un coș de alimentare, un ven- 
țilator, una sau mai multe site de scuturare, un 
cilindru trior (în general cu acţiune dublă) și 
cadrul de susținere a acestor organe; uneori are 


1. Alveole de cilindru trior. 
a) alveolă presată; b) alveolă 
frezată. 


